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1. MEMORIA

1.1. OBJETO DEL PROYECTO

Este proyecto tiene por objeto el disefio de la parte hidraulica y eléctrica de una Prensa
Hidraulica Automatizada, para poder llevar a cabo un proceso de mecanizado por
deformacion material (plancha metalica), mediante un cilindro hidraulico con un 1util de
doblado solidario a su vastago; asi como otros cilindros y elementos que completan el

sistema.

1.2. ALCANCE
El proyecto contempla el ciclo de deformacion del material, que comprende las siguientes
etapas: Retencion de pieza a mecanizar; Prensado; Desplazamiento de pieza deformada;

Expulsién de pieza.
La llegada y retirada de la pieza no pertenece a este proyecto.

Incluye una Central Hidraulica para alimentacion del sistema.

1.3. DESCRIPCION DEL SISTEMA

La Prensa Hidraulica Automatizada esta compuesta por seis cilindros ISO de doble efecto
comandados por un conjunto de valvulas tipo “sdndwich” montadas en concentracion vertical
sobre un colector. Dispone ademds de una electrovalvula 4/2 para descarga de bomba
montada un una placa base; entre esta y el colector se instala un bloque acumulador de
membrana con objeto de reducir los golpes de presion provocados por la conmutacion de

valvulas (Ver Planos —Croquis conexion de conductos-).

El prensado se puede realizar a elegir entre dos presiones de 100 o 250 bar previa seleccion.
Ademas la prensa avanza a dos velocidades, comienza a velocidad rapida y luego a velocidad

lenta para realizar la deformacion (Ver funcionamiento).
La automatizacion de las operaciones es realizada mediante la implementacion de relés.

Para el control del estado que se encuentra operando el sistema, se dispone de cuatro

indicadores luminosos.

Dos pulsadores en serie permiten la puesta en marcha; siempre que haya presencia de pieza.
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La tarea que realizan los cilindros es la siguiente (ver croquis de posicion):

e Al y A2: Sujecién de la pieza a mecanizar
¢ B: Cilindro de prensado
e C: Desplazamiento de la mesa con la pieza ya mecanizada.

e D1 y D2: Expulsion de la pieza.

Los cilindros “A”, “B” y “D” disponen de interruptor magnético fin de curso; para el “C” no
es posible, se utiliza dos finales de carrera, ademas dispone de amortiguacion fin de curso.
El cilindro “B” controla también un detector de posicion de rodillo, que da la senal para

reducir la velocidad en el momento de la deformacion.
Los interruptores realizan la siguiente funcion:

e Interruptores Pulsadores S1y S2: Puesta en marcha del sistema, es necesario activar
ambos.

o Interruptor Selector F: Seleccion de presion de prensado. Con “F” activo prensa a

250 bar.
El significado de cada indicador luminoso es el siguiente:

¢ Indicador Blanco: Presencia de pieza = Es posible comenzar ¢l ciclo pulsando “S1 y
«go”

e Indicador Verde: Sistema en marcha con seleccion de prensado a 100 bar.

e Indicador Azul: Sistema en marcha con seleccion de prensado a 250 bar.

¢ Indicador Rojo: Parada de emergencia, sistema bloqueado.
Elementos de seguridad

e Parada de Emergencia: Permite una parada rapida del sistema.

e Mandmetros: Permiten controlar la presion del sistema en todo momento.

e Vailvulas de seguridad: Dispone de varias valvulas limitadoras de presion, que evitan
una posible sobrepresion inadmisible para el sistema.

e Doble Pulsador marcha: Para la puesta en marcha es necesario accionar dos

pulsadores.



1.4. FUNCIONAMIENTO

Para la puesta en marcha del sistema es necesario el accionamiento de dos interruptores

pulsadores, “S1” y “S2”; y que exista presencia de pieza, captada con un sensor de

proximidad inductivo. Cumplida estas condiciones el sistema comienza el ciclo, que solo es

posible interrumpirlo mediante la parada de emergencia. Mientras estén activos “S1” y “S2”,

la central se encuentra generando presion; si existe presencia de pieza el ciclo se repetird

El funcionamiento en cada etapa de operacion es el siguiente:

>

Etapa 1) Sujecién de pieza.- Con las condiciones de inicio cumplidas, los cilindros

“A1” y “A2” avanzan hasta amarrar la pieza a mecanizar con una presion de 35 bar,
momento en el conmutan dos presostatos “P1” y “P2”, dando paso a la siguiente etapa.

Etapa 2) Prensado (Deformacion de pieza).- El cilindro “B” avanza a velocidad

rapida, hasta el momento de realizar la deformacion que es indicado por un detector de
posicion “b”, activado este avanza a velocidad lenta y realiza la deformacion a 100 o
250 bar segun preseleccion (mediante el interruptor “F”). Alcanzada la presion
seleccionada conmuta el presostato que corresponda, “P3” para 100 bar o “P4” para
250 bar; esta sefial da orden de retorno de prensa, al completar el retorno activa el
interruptor magnético del cilindro, “b0”, dando paso a la siguiente etapa.

Etapa 3) Traslado de mesa.- Fl cilindro “C” avanza trasladando la mesa donde se

encuentra la pieza mecanizada; completado el avance, activa el final de carrera “c1”
que da paso a la siguiente etapa.

Etapa 4) Expulsion de pieza.- Los cilindros “D1 y D2” avanzan para expulsar la

pieza; al completar el avance, activan los sensores magnéticos “d1.1” y “d2.1”, que
transcurrido un tiempo determinado, da orden de retorno de los cilindros; al completar
el retorno activan los sensores “d1.0” y “d2.0”, que dan paso a la siguiente etapa.

Etapa S) Retorno de mesa.- El cilindro “C2” retorna dejando la mesa en el sitio

inicial; completado el retorno activa el final de carrera “c0”, completando el ciclo.

Una vez completado el ciclo, se volvera a repetir con la llegada de una nueva pieza.

Descarga de bomba.- En estado de inicial o de reposo, el sistema no genera presion

hidraulica, con lo que la central se encuentra recirculando el aceite a través de una

electrovalvula 4/2, con la puesta en marcha del sistema (“S1” y “S2” activados), el sistema

genera presion.



1.4.1. DIAGRAMAS DE FASE

El sistema responde a la siguiente secuencia de funcionamiento:

A+ B+ B- A- C+ D+ D- C-

Fig.1.- Diagramas de fase



1.5. ESQUEMA HIDRAULICO

Esquema hidréaulico con valores de tarajes (ver también croquis “montaje de valvulas™)
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1.6. ESQUEMA ELECTRICO
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1.7. TABLA DE BOBINAS (0 = bobina desactivada; 1 = bobina activada)

Y [Y |]Y | Y| Y|]Y|Y|Y|]Y|]Y |[Y|Y |Y |Y |Y
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 |11 | 12 13 14 15
A+, AVANCE 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
RETENEDORES
100
B+, AVANCE b 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ar
RAPIDO
PRENSA 250 |0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0
bar
B+, AVANCE 100 | O 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LENTO bar
PRENSA
250 |0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0
bar
B-, 100 | O 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0
RETORNO bar
PRENSA
250 |0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 0
bar
A—, RETIRADA 0 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
RETENEDORES
C+, AVANCE MESA | 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0
D+, AVANCE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0
EXPULSORES
D-, RETIRDADA 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0
EXPULSORES
C-, RETORNO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0
MESA
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DESCARGA DE
BOMBA

REPOSO (central on)

PARADO(central
off)

12




1.7. SISTEMA DE CONTROL

Se resuelve con la teoria de grafos y se realiza mediante la implementacion de relés.

Grafo de la secuencia:

Se precisa una memoria “X” para la discriminacion de igualdades.

Extraccion de ecuaciones:

A+=M-c0-x C-=d0-x
A-=b0-+x D+=cl-+x
B+=al -x D-=d1
B-=b1 X1=b0bl
C+=2a0-x X0 =d1

13



Adaptacion a las condiciones del sistema:

Se requiere:

e Presencia de pieza para comenzar el ciclo, se afade sensor inductivo “L1”

o Sefial de sujecion realizada, se anaden dos presostatos, “P1” y “P2”, para cada
cilindro A1 y A2 respectivamente; conectados en serie controlan un relé. Equivale a
“al” (se elimina al.l y a2.1 magnéticos).

e Seleccion de prensado a 100 bar y a 250 bar, se afiade relé comandado por un
interruptor “S2”; con sefal baja (relé a 0) se realiza el prensado a 100 bar, con sefal
alta (relé a 1) se realiza el prensado a 250 bar.

e Seiial de prensado realizado, se anaden dos presostatos “P3” y “P4”, para ejecucion a
100 y 250 bar respectivamente; conectados en paralelo controlan un relé. Equivale a
“b1” (se elimina b1.1 y b2.1 magnéticos).

e Avance Rapido/lento de prensa, se afiade un detector de posicion “b”, con sefial alta
cambia a avance lento.

e Descarga de bomba, se afiade un relé controlado por el interruptor de marcha,“S1” y

“S2”; con sefial baja descarga a tanque, con sefial alta genera presion.

14



Asignacion de bobinas v relés

Bobinas Relés

Al+ yl L1 K1
A2+ y2 al.0; a2.0 K2
Al- y3 al.l;a2.1 (P1yP2) K3
A2- y4 b0 K4
B+ (100bar) yS b (detector posicion) | K5
R/L (100bar) y6 bl (P3y P4) K6
B+ (250bar) y7 c0 K7
R/L (250bar) y8 cl K8
B- (100bar) y9 d1.0; d2.0 K9
B- (250bar) y10 dl.1;d2.1 K10
C+ yll X K11
C- yl12 Selector 100/250 bar | K12
D1yD2+ y13

D1yD2- y14

Descarga bomba y15

15




Ecuaciones adaptadas al sistema vy transformacion a contactos de relés

Adapiadas al sistema

Transformadas (finales)

Al+y A2+ =51 -582 L1 -c0 -x -al

YIY2Z=5]-52-K1-K7-KIll - K3

Al-y A2-=5b0 -x 4af )

YTiN4=K4-Kll - K1

B+ (100bar) = al =x «KI12 '= av. lento= b

¥5=K3 - K11 - K12 = Yi=KS

B+ (250bar) = al =x |+ K122 av. lento=b

7 = K3« K11 « K12 = V8 =KS

B- (100bar) = bl “K12'

Y9 =Ké - K12

B- (250bar) = bl “Ki2 '

Y10 =Ké - K12

C+tr=ag@ -x *H

Y1l =KI-Kll-KS8

C-=d0 -x <cl

Y12=K9-KI1l1-K7

D+=cl =x 4dl

Y13 =KS3 - K11 - K10

D= = d1

Y14 = K10

Descarga bomba = 51-52

Y15 =51 -§2

X = (bl + realimento) dr

X = (K6 + K11) - K10

Selecclon fuerza prensade = F

Kil2=F

Notas:

1.-Los contactos bordeados en azul son agregados a las ecuaciones iniciales para adaptarlas al
sistema. Cumplen la siguiente funcion: L1 detecta pieza; al (negado) sefial de presion
alcanzada (corta caudal); a0 negado sefial de retorno completado (corta caudal); K12
seleccion circuito de prensado de 100 o 250 bar; el y d1 (negados) sefial de avance completo
(cortan caudal); ¢0 (negado) sefal de retorno completo (corta caudal); (d1) negado senal

avance completado (corta caudal).

2.- Los contactos bordeados en verde, siendo comunes, no se repiten en la implementacion del

circuito eléctrico.
3.- Las flechas indican que los contactos K5 van después de la ecuacion de “y5” o “y7”.
4.- Se anaden cuatro indicadores luminosos y parada de emergencia (ver esquema eléctrico).

16



2. CALCULOS

2.1. CILINDROS DE SUJECION
> Carrera a desarrollar: 300 mm
> Esfuerzo madximo de sujecion: 1500 Kgf
» Velocidad maxima: 0,20 m/s
> Presion de amarre: 30 bar (30,6Kg/Cm?2)

2.1.1. Calculo de Cilindros

Fuerza tedrica:
Se calcula la fuerza contando con un rendimiento del 90 % y un factor de carga del 85 %

Fuerza real _ 1500
Rendimiento - Factor de carga 0,90 - 0,85

F teodrica = =1960,7 Kgf

Superficie del cilindro

_ 1960 _
30,6

S= 64 cm2

o |

Diametro del cilindro

D=\/A' 4 =\/64'4 = 9,03 Cm =90 mm
TU TU

—>Siguiente cilindro normalizado de 100 mm de didmetro de émbolo.

Atencidn: Para que desarrolle una velocidad de 0,20 m/s necesitaria un caudal de:

2 2
Al:z . :Z 10 _7854Cm2 > Q=6-Al-V=6-78,54- 0,20 = 94,24 Vmin.

Siendo dos, seria un caudal total de 188 I/m

Considerado como caudal elevado para esta operacion, se comprueba si el siguiente cilindro

inferior puede cumplir con lo requerido.

17



- Siguiente cilindro inferior normalizado de 80 mm de diametro de émbolo.

Pudiéndose ajustar la presion de amarre a un maximo de 35 bar (35,7 Kg/Cm?2), se calcula la

fuerza real que ejerce el cilindro

Fuerza real = Fuerza tedrica * Rendimiento « Factor de carga
Fuerza teorica=P - A1 =35,7 - 50,26 = 1794,28 Kgf
Fuerza real = 1794,28 < 0,90 - 0,85 = 1372,62 Kgf

El esfuerzo maximo de sujecion es de 1500 Kgf, y la fuerza real que ejerce un cilindro de 80

mm es de 1372,6 Kgf.
—> Se da por valido un cilindro de 80 mm de diametro de embolo y 45 mm de vastago.
El caudal requerido para este cilindro es:

2 2
A1=Z D =Z 8 o s026cm2 > Q=6-Al-V=6-5026-0,20=60,31 I/min.

Con este ajuste se consigue reducir el caudal en: 94,24 — 60,31 = 33,93 1/m; Siendo dos

cilindros, se reduce en 67 1/m.

Longitud de Pandeo

Considerando un montaje con fijacion del pie (MS2) y carga no guiada (Ver tabla en Anexo

1), tenemos una longitud virtual de pandeo (LK) de:

LK=2L donde: L = XS + Carrera = 34 + 300 = 334 mm
LK =2+334 =668 mm

Nota: XS se obtiene de de las dimensiones del cilindro

Se comprueba un vastago de 45 mm de didmetro; a 70 bares y con angulo de 90 grados,

tenemos una longitud méxima de pandeo de 1240 mm.

- Siendo la longitud calculada 668 mm < 1240mm, se encuentra dentro de lo permitido.

18



Se determinan dos cilindros ISO para el sistema de sujecion (Al y A2) de las siguientes

caracteristicas:
= Presion nominal: 160 bar = A1=50,26 Cm2
* Longitud de carrera: 300 mm = A2=15,90Cm2
= Diametro del embolo: 80 mm = A3=3436Cm2

= Diametro del vastago: 45 mm

2.1.2. Calculo de Presiones

Lado A:

Valvula reguladora de presion:

Se establece la méxima permitida de 35 bares. (Calculada anteriormente)

Valvula limitadora de presion:

Dispuesta como valvula de seguridad, se regula a 100 bares (Max 160)
Presos tatos:

Se ajusta a 35 bar; considerandose el amarre a esta presion.

Lado B:

Valvula limitadora de presion:

Se ajusta a 35 bar.(35,7 Kg/Cm?2); siendo entonces la fuerza maxima real de retorno de:
Fuerza tedrica =P » A3 =35,7 - 34,36 = 1226,6 Kgf.
Fuerza real = F. tedrica » Rendimiento « Factor de carga = 1226,6 « 0,90 - 0,85 = 938,34 Kgf

Se entiende que el util de sujecidon no supera este peso (938 Kg); y que solo en caso de averia

se alcanzara esta presion (35 bar), ya que al retornar da paso a la siguiente etapa.

En caso de necesitar mas fuerza en el retorno de los retenedores, es posible aumentar la

presion hasta un méximo de 160 bar.!
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2.1.3. Calculo de Caudales
Lado A:

Valvula reguladora de caudal:

Para 0,20 m/s

Lado B:

Q=6+-A1-V=6+50,26+0,20 =60, 312 I/min.

El caudal queda limitado por la propia valvula distribuidora a 100 1/m, como se trata de dos

cilindros (A1l y A2) el caudal maximo seria 200 I/m, estando limitado entonces por la propia

central hidraulica a 145 1/m, que se divide entre los dos cilindros, teniendo un caudal para

cada uno de 72,5 I/m.

Siendo la velocidad de retorno entonces de:

Q _ 725
6 - A3 6 - 34,36

V= =0,34 m/s

Resumen:
v" Cilindro (dos): 80 mm embolo 45
mm vastago. (Pn:160 bar)

v" Presion avance: 35 bar

v" Presion retorno: 35 bar
v' Pandeo: Calculado 668 mm;
Max1240 mm

Caudal avance: 60 I/m (x2)

Caudal retorno: 72,5 I/'m (x2- Max
145 1/m)
Velocidad avance: 0,20 m/s

Velocidad retorno: 0,34 m/s
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2.2. CILINDRO DE PRENSADO
> Carrera a desarrollar: 300 mm
> Esfuerzo de embuticion: 4000 Kgf
» Velocidad maxima: 0,12 m/s
> Presion de prensado: 100 bar; Opcional: 250 bar. (102 y 255 Kg/Cm2. respect.)

2.2.1. Calculo de Cilindro

Fuerza tedrica:
Se calcula la fuerza contando con un rendimiento del 90 % y factor de carga 85 %.

Fuerza real _ 4000
Rendimiento - Factor de carga 0,90 - 0,85

F tedrica = =5228,75 Kgf

Superficie del Cilindro

g F 522875
P 102

=51,26 cm2

Diametro del cilindro

D:\/A '4=\/51’26 "4 _ 8,07 Cm =80 mm
T T

—> Cilindro normalizado de 80 mm de diametro de embolo y 56 mm de vastago.

Longitud de Pandeo

Considerando un montaje con brida trasera (MF4) y carga guiada (Ver Anexo 1), tenemos una

longitud virtual de pandeo (LK) de:
LK=0,7L donde: L=7P + X + carrera =355 + 300 + 300 = 955 mm
LK =0,7 * 955 = 668,5 mm

Nota: ZP y X se obtiene de las dimensiones del cilindro
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Se comprueba para un vastago de 56 mm de didmetro; a 100 bar y con un angulo de 90°,

tenemos una longitud méxima de pandeo de 1450 mm.
—>Siendo la longitud calculada 668,5mm< 1450mm, se encuentra dentro de lo permitido.

Prensado a 250 bar

Segun la tabla, para 350 bar, la longitud maxima es de 665 mm

Siendo la longitud méaxima calculada 668,5 mm y la presion de presado 250 bar, se da por

valido.

Se determina un cilindro ISO para el sistema de prensado (B) de las siguientes caracteristicas:

=  Presion nominal: 350 bar = Al1=50,26 Cm2
* Longitud de carrera: 300 mm " A2=24,63 Cm2
= Diametro del embolo: 80 mm = A3=25,63Cm2

* Didmetro del vastago: 56 mm

2.2.2. Calculo de Presiones

Lado A, prensado a 100 bar:

Valvula reguladora de presion:

F  5228,75 B
P= S 50.26 =104 Kg/cm2 =102 bar - 100 bar
Presostato:

Se regula a 100 bar, momento que se da por realizada la deformacion.
Lado A, prensado a 250 bar:

Valvula reguladora de presion:

Se regula a 250 bar.
A 250 bar (255 Kg/Cm?2) se realiza la deformacion con una fuerza real de:

F.teorica=P « A1 =255+ 50,26 = 12816 Kgf
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Fuerza real = F. tedrica « Rendimiento « Factor de carga = 12816 - 0,90 - 0,85 = 9804 Kgf
Presostato:
Se ajusta a 250 bar.

Valvula limitadora de presion:

Comun para ambos circuitos de prensado, se regula a 300 bar

Lado B (ambos circuitos):

Valvula limitadora de presion:

Comun para ambos circuitos de prensado, se regula a 50 bar (51 Kg/Cm?2); siendo entonces la

fuerza maxima de retorno para ambos casos de:
F. teorica=P + A3 =51 +25,63=1307,13 Kgf
Fuerza real = F. tedrica * Rendimiento ¢« Factor de carga = 1307 « 0,90 + 0,85 = 999,9 Kgf

Se entiende que el util de prensado no supera este peso (1000 Kg); y que solo en caso de

averia se alcanzara esta presion (50 bar), ya que al retornar da paso a la siguiente etapa.

En caso de necesitar mas fuerza en el retorno de la prensa, es posible aumentar la presion

hasta 315 bar.!

2.2.3. Calculos de Caudales
Lado A:

Valvula Rapido/Lento:

e Avance Réapido:

Contamos con el maximo caudal, encontrdndose la 2/2 abierta (reposo):

_Q _80
6-Al 6-50,26

Q=801/m El cilindro avanza entoncesa: 'V =0,265 m/s

e Avance Lento:
Velocidad requerida 0,12 m/s. El caudal a ajustar en la valvula sera:
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Q=6-A1-V=6-50,26+0,12 =36, 18 I/min.

Lado B:

El caudal se encuentra limitado por la propia valvula distribuidora a 100 I/m:

Siendo la velocidad de retorno entonces de:

Q. _10  _
V=6 43 6-2563 0OSMs
Resumen

v

<

Cilindro: 80 mm embolo 56 mm
vastago. (Pn:350 bar)

Presidn avance: 100 6 250 bar

Presion retorno: 50 bar
Pandeo: Calculado 668 mm;

Max1450 mm

Caudal avance: R-80/L-36 1/m

Caudal retorno: 100 1/m (libre

caudal)

Velocidad avance: R-0,26/1.-0,12

m/s

Velocidad retorno: 0,65 m/s
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2.3. CILINDRO DE TRASLACION
> Carrera a desarrollar: 700 mm
> Esfuerzo de embuticion: 500 Kgf
» Velocidad maxima: 0,25 m/s
> Presion: P. nominal del cilindro = 160 bar (163,15 Kg/Cm2)

2.3.1. Calculo de Cilindro

Fuerza tedrica:
Se calcula la fuerza contando con un rendimiento del 90 % y factor de carga 85 %.

Fuerza real _ 500
Rendimiento - Factor de carga 0,90 - 0,85

F tedrica = =653,6 Kgf

Superficie del cilindro:

|

_ 6536
P 163,15

S = =4 Cm2

Diametro del cilindro:

D=\/A '4=\/4 "4 _9925Cm=22mm
T T

- Siguiente cilindro normalizado de 25 mm de diametro de embolo. (No vdlido, ver longitud

de pandeo)

Longitud de Pandeo

Considerando un montaje con fijacion del pie (MS2) y carga guiada (Ver en Anexo 1),

tenemos una longitud virtual de pandeo (LK) de:
LK=0,7-L donde: L = XS + Carrera= 18 + 700 = 718 mm
LK =0,7+ 718 = 502,6 mm

Nota: XS se obtiene de las dimensiones del cilindro.
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Se comprueba un vastago de 18 mm; a 160 bar y con angulo de 0° tenemos una longitud

maxima de 390 mm.

Siendo la longitud calculada 502,6 mm, sobrepasa el limite de 390 mm; No Valido!

—>Pasamos al siguiente cilindro superior de 32 mm de diametro de embolo. Cuya area es:

_n-D* _m-32°
A=T—=7 = 8,04 Cm2

Necesita una presion para conseguir los 653,6 Kgf de:

F__6536

S1 8,04

= 81,21 Kg/Cm2 = 79,6 bar = 80 bar.

Volvemos a la tabla de longitudes de pandeo, vemos que para un vastago de 22 mm a una
presion de 100 bar., soporta una longitud de 550 mm, mayor que los 502 mm calculados.

- Es valido.

Se determina un cilindro ISO para el sistema de traslacion de la mesa (Cilindro “C”) con las

siguientes caracteristicas:

= Presion nominal: 160 bar = Al=28,04 Cm2
* Longitud de carrera: 700 mm = A2=3,80Cm2
= Diametro de embolo: 32 mm = A3=424Cm2

= Diametro de vastago: 22 mm

2.3.2. Calculo de Presiones

Lado A:

Valvula limitadora de presion:

80 bar. Presion calculada anteriormente.
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Lado B:

Valvula limitadora de presion:

Se ajusta para que el cilindro pueda desarrollar una fuerza maxima de retorno igual que la de

avance.
_F _ 6536 _ N
P=<3= 154,15 Kg/Cm2 -~ 150 bar

2.3.3 Calculo de Caudales
Lado A:

Q=6+A1+-V=6-8,04-0,25=12,06 /min > *No Valido!

*Debido al sistema de amortiguacion (ver célculos amortiguacion) es necesario disminuir
levemente el caudal, para conseguir una velocidad méaxima de 0,22 m/s. Siendo el caudal

maximo de:

Q=6-A1-V=6-8,04-0,22=10,611/m

Lado B:

El caudal queda limitado por la v/v de alivio de presion a 60 I/m. Siendo la velocidad de
retorno de:

Q 60

V=623 6. 424

=2,35m/s > *No Valido! (= Se instala estranguladora)

*Debido al sistema de amortiguacion de retorno, es necesario disminuir el caudal para
establecer una velocidad méxima de 0,25 m/s. (Ver célculos amortiguacion).

Siendo el caudal maximo de:

Q=6-A3-V=6-424-0,25=6,361/m
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2.3.4. Amortiguacion fin de curso:

Se comprueba los sistemas de amortiguacion del cilindro tanto en avance (salir) como en
retorno (entrar). El calculo depende de la masa (Kg), la presion (bar) y la velocidad (m/s). Se
calcula los coeficientes Dm y Dp, tanto en salida como en entrada, y se comprueba que estén

dentro de los valores permitidos aportados en las tablas del fabricante.

Se utilizan las siguientes formulas:

m- 9,81 - sencc

> DmZm—k donde K=Kv (0,5 V) - Dp=Ps-—
10 A1-10
Donde:
Kv = 2,56 y 2,73 (salir/entrar resp. Ver Al = 8,04 Cm2
tabla) A3 =424 Cm2

m = se ha considerado 500 Kg. sencc = 0; al estar el cilindro en posicion

Ps = Presion del sistema; se considera 80 horizontal.

bar. para el avance y 150 bar. para retorno.

Salir:
K=2,56 (0,5-0,25)=0,64

500 o
Dm = 1009 = 114,5 - *No valido!

m -9,81 -senoc
Dp_PS_Al-lO =80

500-9,81-0 ~ o
"8.04- 10 =80-0=80 -> Vilido
*El coeficiente Dm no es valido, estd por encima de los valores permitidos.(Ver tabla)

Ya que aun tomando el cilindro superior se plantea el mismo problema (incluso peor), se opta

por reducir levemente la velocidad, por tanto el caudal:
- Se considera un coeficiente Dm 100:

Se despeja K para luego calcular la velocidad maxima:
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_m k — k:m_ m—:
Dm 10" 2 10°*Dm=m - 10 Dm 9LogDm K

00
K=Log%=Log%=Log5 ->K=10,698

Comprobacion:
m 500
Dm= 108 10°%% = 100,22

Calculo de velocidad:

Siendo Kv=2,56 y K=0,698

K K
K=Kv(0,5-v) = KV—O,S—V 9V—0,5—KV
0,698 B
v=0,5- 256 0,5-0,272=0,22 m/s

- Se establece la velocidad maxima de avance en 0,22 m/s

Esto conlleva una pérdida de tiempo (respecto a los 0,25 m/s iniciales) en el recorrido de

avance (700 mm) de:

0,7
,25

=

,7
,22

=2,8 seg. =3,1 seg. - Aumento de tiempo en: 3,1 — 2,8 = 0,3 segundos.

o
o

-Se comprueba que la pérdida de tiempo es practicamente insignificante.

Entrar:
K=2,73 (0,5-2,35)=-5,0505

500
Dm = 105 = 56165548,48 =>* No valido!

m 9,81 -senoc
Dp—Ps—A3_10 =150

500 +9,81 -senc
" 4,24 -10

=150-0=150 -> Valido

*El coeficiente Dm no es valido, se reduce el caudal de retorno, y por tanto la velocidad.

- Se considera un coeficiente Dm 105:
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Se despeja K para luego calcular la velocidad maxima:

:Hl_ k, — k:m_ 1‘1‘1_:
Dm 10" 2> 10°*Dm=m - 10 Dm 9LogDm K

K = Log g—m - Log % —Log 4,76 >K=0,677

Comprobacion:

Calculo de velocidad:

Siendo Kv=2,73 y K=0,677
K K
K=Kv (0,5 -v) eKv_O’S_V 9V—O,5-Kv

0,677
2,73

v=0,5- =0,5-0,247= 0,25 m/s

- Se establece la velocidad maxima de retorno en 0,25 m/s.

Es necesario por tanto, la instalacion de una v/v estranguladora en canal B.

Resumen
v’ Cilindro: 32 mm embolo 22 mm v" Caudal avance: 10,6 I/m (x2)
vastago. (Pn:160 bar) v’ Caudal retorno: 6,36 1/m (x2)
v Presi6n avance: 80 bar v" Velocidad avance: 0,22 m/s
v’ Presion retorno: 150 bar v" Velocidad retorno: 0,25 m/s
v" Pandeo: Calculado 502 mm; Max
+550 mm
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2.4. CILINDROS DE EXPULSION, “D”
» Carrera a desarrollar: 100 mm
» Esfuerzo maximo de embuticion: 500 Kgf

» Velocidad maxima: 0,10 m/s

2.4.1. Calculo de Cilindros

Fuerza teorica:
Se calcula la fuerza contando con un rendimiento del 90 % y un factor de carga del 85 %

Fuerza real _ 500
Rendimiento -Factor de carga 0,90 - 0,85

F teorica = = 653,59 Kgf

Superficie del cilindro:
Se calcula a presion nominal (160 bar; 163 Kgf)

F _ 653,59
P ~ 163,155

S = =4 Cm2

Diametro del cilindro:

p=A% _ /44 _555Cm=22mm
TU TU

—> Siguiente cilindro normalizado de 25 mm de diametro de embolo. (No vdlido, ver longitud

de pandeo)

Longitud de Pandeo
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Considerando un montaje con brida trasera (MF4) y carga no guiada, tenemos una longitud

virtual de pandeo (LK) de (Ver Anexo 1, pag. X):

LK=2L donde: L =7P + X + Carrera =162 + 100 + 100 = 362 mm
LK =2 +362 =724 mm

Nota: ZP y X se obtiene de las dimensiones del cilindro (Anexo 1, pag. X)

Se comprueba un vastago de 18 mm de didmetro (el mayor); a 160 bar con un angulo de 90°,

la longitud maxima de pandeo es 340 mm.

—>Siendo la longitud calculada 724 mm, el cilindro No valido!

—>Volvemos a la tabla y se comprueba que el siguiente cilindro de 32mm con vastago de 22
mm (el mayor), tampoco soporta la longitud requerida, siendo a 70 bar de 665 mm. No

valido!

—>Se pasa al siguiente cilindro superior de 40 mm y con vastago de 28 mm (el mayor).

Se recalcula la presion requerida, que habra disminuido notablemente:

2 2
Area del embolo = —— = 4 12,56 Cm2
., _F 65359
Presion = S 1256 52 Kg/Cm2 -> 51 bar.

Volvemos a la tabla y se comprueba la longitud méxima para este cilindro (a 70 bar) es de

875 mm, siendo la calculada de 724 mm, —> SI es valido!

Se determina dos Cilindros ISO para el sistema de expulsion (D1 y D2) con las siguientes

caracteristicas:
=  Presion nominal: 160 bar = A1=12,56 Cm2
* Longitud de carrera: 100mm = A2=6,16Cm2
=  Diametro de embolo: 40 mm = A3=6,41 Cm2

=  Diametro de vastago: 28 mm
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2.4.2. Calculo de Presiones

Lado A:

Valvula de alivio de presion:

51 bar; calculada anteriormente.
Lado B:

Valvula de alivio de presién:

Se ajusta a 50 bar (51Kg/Cm?2)

Pudiendo ejercer una fuerza maxima de retorno de:

F. teérica=P + A3 =51 +6,41 =326,91 Kgf.

Fuerza real = F. tedrica » Rendimiento « Factor de carga = 326,91 « 0,90 - 0,85 =250 Kgf

En caso de necesitar mas fuerza en retorno, es posible aumentar la v/v limitadora de presion

(lado B) hasta 160 bar.!

2.4.3. Calculo de Caudales
Lado A:

Valvula estranguladora de caudal:

Para 0,10 m/s
Q=6+-A1-V=6-12,56-0,10=7,53 I/min.

Al estar los dos cilindros (D1 y D2) conectados en paralelo a la toma A, el caudal requerido

sera el doble:

Qt=2Q=15,07 I/m
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Lado B:

Valvula estranguladora de caudal:

Se opta por la instalacion de una estranguladora en canal B (en la misma v/v “A 'y B”), a pesar
de no tener limite de velocidad, permite reducirla en caso necesario; se deja abierta al
maximo, estando el caudal limitado por la v/v de alivio de presion a 60 l/m, al ser dos

cilindros (D1 y D2) el caudal queda dividido entre dos, siendo 30 1/m.

Siendo la velocidad de retorno entonces de:

Q 30

V=6A3 6-641 78mSs
Resumen
v Cilindro (dos): 40 mm embolo 28 v" Caudal avance: 15 1/m /2

mm vastago. (Pn:160 bar)

‘/ .
Y Presién avance: 51 bar Caudal retorno: 60 1/m /2

v" Velocidad avance: 0,10 m/s
v" Velocidad retorno: 0,78 m/s

v" Presion retorno: 50 bar (max)
v" Pandeo: Calculado 724 mm; Max
875 mm
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2.5. CENTRAL HIDRAULICA
Se determina la capacidad de la central teniendo en cuenta el caudal y la presion maxima

requerida.

El caudal maximo necesitado se da en la etapa de sujecion, necesitando un caudal de 120 1/m

(60 1/m para cada cilindro).
La presion maxima necesitada sera para la etapa opcional de prensado a 250 bar.
Se determina una central hidraulica de las siguientes caracteristicas (ver Anexo 1):

e (Caudal Maximo: 145 I/m
e Presion Maxima: 265 bar.

e Potencia motor: 75 Kw

2.6. CONDUCTOS HIDRAULICOS

Se calculan los diametros internos mediante la siguiente féormula:

_ . 1Q [/m]
4 |mm|=4,623 V m/s]

2.6.1. Tuberia de Acero

Se utiliza tuberia de acero inoxidable para la conexion de bomba y tanque de la central al
colector, a la v/v de descarga y al bloque acumulador; también para una derivacion para las
mangueras de los cilindros “D1” y “D2”, asi como para la conexion de los dos circuitos de
prensado (100 y 250 bar) para conectar las mangueras del cilindro “B”. Ver croquis “conexion

de tuberias”.
Maximo caudal suministrado por la bomba Q = 145 I/m
Se establece una velocidad para el fluido (aceite) de unos V =4 m/s

Calculo @ = 28,6 mm
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Se comprueba la velocidad para un tubo de 25 mm, siendo de:

Q 145
V= (g *=(25 *=495m/s - Se considera aceptable
4,623 4,623

- Se determina un tubo de 25 mm didmetro interno y 30 mm externo. (ver en Anexo 1)

2.6.2. Mangueras Hidraulicas

Se establece una velocidad maxima para el fluido de 4 m/s. Se calcula mediante la formula

anterior:
e Cilindros Al y A2: e Cilindro C
LadoA- Q=601/m 2> G =17,9mm Lado A.- Q=10,6/m > ¢ =752 mm
LadoB.-Q=7251/m =2 . =19,6 mm LadoB.- Q=6,361/m = ¢ =5_82mm
e C(Cilindro B e Cilindros D1y D2
Lado A-Q=801/m > ©=20,67mm LadoA.- Q=751/m -2 @=633mm
LadoB.-Q=1001/m--> ¢=23,11 mm LadoB.- Q=301/m > @=12,6 mm

Se determinan las siguientes mangueras de alta presion normalizadas:

e Cilindros Al, A2 y B: Manguera de 25 mm - 1 pulgada
e Cilindros C: Manguera de 9,5 mm - 3/4 de pulgada
e Cilindros D: Manguera de 12,7 mm —> 1/2 pulgada
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3. LISTADO DE MATERIALES Y VALORACION ECONOMICA

N° Material | Descripcion Cantidad | Pvp. Unidad. € | Pvp total. €

1 Central Hidraulica. 265 bar; 145 1/m 1 2100 2100

2 Cilindro ISO doble efecto. 80/45 mm. | 2 460 920
Pn. 160 bar.

3 Cilindro ISO doble efecto 40/28 mm. | 2 220,46 440,92
Pn. 160 bar.

4 Cilindro ISO doble efecto 32/22 mm. | 1 214,25 214,25
Pn. 160 bar.

5 Cilindro ISO doble efecto 80/56 mm. | 1 590,09 590,09
Pn. 350 bar.

6 Electrovalvula 4/2 TN16 1 440 440

7 Electrovalvula 4/3 TN10 4 343,82 1375,28

8 Electrovalvula 4/3 TNO6 2 149 298

9 V/V  Reductora de presion con | 4 233,21 932,84
antirretorno (canal A) TN10

10 V/V  Limitadora de presion mando | 3 238 714
directo (canal A y B) TN10

11 V/V Limitadora de presion mando | 2 196,65 393,3
directo (canal A y B) TNO6

12 V/V  Reguladora de caudal con |2 256 512
antirretorno (canal A) TN10

13 V/V  Bloque regulador de caudal |2 468 936

Répido/lento (canal A) TN10
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14 V/V Estranguladora con antirretorno | 2 130,28 260,56
(canal A y B) TNO6

15 V/V Doble antirretorno pilotada (canal | 4 231,11 924,44
AyB)TNI10

16 V/V Doble antirretorno pilotada (canal | 1 162,40 162,40
Ay B) TNO6

17 Presostato 5 a 50 bar (canal A) TN10 2 122 244

18 Presostato 15 a 200 bar (canal A) TN10 | 1 290 290

19 Presostato 25 a 350 bar (canal A) TN10 | 1 360 360

20 Bloque Acumulador de vejiga 1 263 263

21 Manometro 60 bar; 63mm; G1/4 4 6.80 27,2

22 Manoémetro 100 bar; 63 mm; G1/4 3 6.80 20,4

23 Manoémetro 160 bar; 63mm; G1/4 1 6.80 6,80

24 Manoémetro 315 bar; 63 mm; G1/4 2 6.80 13,6

25 Colector 6 estaciones. (350 bar ) TN10 1 534,21 534,21

26 Placa base (350 bar max.) TN16 1 79,96 79,96

27 Adaptador TN10 a TNO6 2 134,47 268,94

28 Placa intermedia con conexién en Ay B. | 3 50 150
TN10

29 Placa intermedia con conexionen Ay B. | 2 37,16 74,32
TNO06

30 Tubo Acero 25 mm [.D 30 mm O.D 4 31,71 126,84

31 Manguera Hidraulica 1/2" 10 4235 4235
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32 Manguera Hidraulica 3/4" 10 40,87 408,7

33 Manguera Hidraulica 1” 10 53,83 5383

34 Racor conexién permanente para | 2 8,56 17,12
manguera 1/2". Conexion recta

35 Racor conexién permanente para | 1 9,86 9,86
manguera 3/4”. Conexion recta

36 Racor conexiébn permanente para | 3 12 36
manguera 1”. Conexion recta

37 Racor conexién permanente para | 2 15,4 30,8
manguera 1/2". Conexion 90°

38 Racor conexién permanente para | 1 17,84 17,84
manguera 3/4”. Conexion 90°

39 Racor conexiébn permanente para | 3 19 57
manguera 1”. Conexion 90°

40 Racor T Anillo cortante 6 22,25 133,5

41 Racor T Roscas Macho 1/4” 1 2,14 2,14

42 Racor Adaptador 1/4" a 1/2” 2 2,25 4,50

43 Racor tapén G 1/4” 5 1,61 8,05

44 Racor tapon 3/4 bspp 2 2 4

45 Interruptor pulsador 2 11,04 22,08

46 Interruptor selector 1 9 9

47 Final de carrera piston 2 17,32 34,64

48 Detector de posicion de rodillo 1 19 19

49 Indicadores luminosos 4 3,85 15,4
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50 Relé temporizador a la conexion 1 49,44 49,44
51 Relés 11 5,40 59,4
52 Parada emergencia de seta 1 9,08 9,08
COSTE TOTAL: 15.582,7 EUROS
Notas:

Precio con IVA incluido; valoracion estimada; mano de obra no incluida.

Para mas detalles técnicos de los componentes ver Anexo 1.

4. PLIEGO DE CONDICIONES

Todos los materiales empleados serdn de primera calidad y de acuerdo con lo
especificado en este proyecto.

El fluido hidraulico utilizado (aceite) debe ser el adecuado para los componentes del
sistema (Ver Anexo 1, caracteristicas técnicas).

El grado maximo de ensuciamiento del fluido hidraulico sera segun ISO 4406 codigo
21/18/15.

Tras la primera puesta en marcha con los valores de tarajes ya ajustados, comprobar
las presiones y caudales que sean las descritas en este proyecto.

No sobrepasar los valores calculados o méximos establecidos en este proyecto, para
evitar dafos y averias en el sistema.

Cumplir con las recomendaciones del fabricante en la instalacion de los conductos
(ver Anexo 1, tuberias y mangueras hidraulicas).

En caso de averia o alguna incidencia en el sistema, despresurizarlo antes de hacer la
reparacion.

Comprobar periddicamente la presion del sistema para el correcto funcionamiento, en

los manoémetros dispuestos para ello.
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5. PLANOS

ESQUEMA GENERAL DE LA APLICACION

CROQUIS DE POSICION

CROQUIS CONEXIONES DE CONDUCTOS

CROQUIS MONTAJE DE VALVULAS
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5.1. ESQUEMA GENERAL DE LA APLICACION
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5.2. CROQUIS DE POSICION

Uit die cobiadn
(matnz)

Leyenda:

A.- Cilindros de Sujecion.

B.- Cilindro de Prensado. 2.- Central Hidraulica.

C.- Cilindro de Traslacion. 3.- Colector TN10.

D.- Cilindros de Expulsion. 4.- Blogue Acumulador.

S1/82.- Pulsadores Marcha 5.- V/V Descarga de bomba.

F.- Selector de presion 100 6 250 bar. 6.- Conducto de Retorno a tanque.
E.- Parada de Emergencia. 7.- Conducto de Presion de bomba.
1.- Indicadores luminosos. 8.- Prensa.

9.- Mesa de traslacion
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5.3. CROQUIS CONEXION DE CONDUCTOS

&

.

10 11

N

b |
i L

Leyenda:

1.- Conexioén a Tanque; tubo de acero
2.- Conexion a Bomba; tubo de acero
3.- Vélvula de descarga de bomba

4.- Bloque Acumulador

5.- Colector TN10

6.-Conexion Cilindro “A1” (manguera 1)
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7.- Conexion Cilindro “A2” (manguera 17)
8.- Conexidn Cilindro “B” (manguera 17)

9.-Conexion Cilindro “C” (manguera 3/4”)
10.- Conex. Cilindro “D1”(manguera 1/2”)

11.-Conex. Cilindro “D2”(manguera 1/2”)



5.4. CROQUIS MONTAJE DE VALVULAS

Incluye el N° de material (Ver “listado de materiales”- descripcion-)

Incluye valores de tarajes; ver la leyenda de nimeros bordeados con circulos.

Cilindro A1 Cilindro A2 Cilindro B Cilindro C Cilindo i Cilindri D
e B9 33| 33) 32| | 31 —F131
: 44

Leyenda:

1) 35 bar 8) “A” 300 bar; “B” 50 bar

2) 60 /m 9) 250 bar

3) 35 bar 10) 250 bar

4) “A” 100 bar; “B” 35 bar 11) “A” 10,6 I/m; “B” 6,36 I/m

5) 100 bar 12) “A” 80 bar; “B” 150 bar

6) 36,18 I/m 13) “A” 15 I/m; “B” abierta 100%
7) 100 bar 14) “A” 51 bar; “B” 50 bar
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6. MEJORAS

Con objeto de mejorar el sistema se han incluido los siguientes elementos:

+ Bloque Acumulador - Evita golpes de presion al conmutar las valvulas.

+ Bloqueo riguroso en sistema de expulsion - Proporciona mayor estabilidad en el
sistema de expulsion de pieza, evitando la mas minima fuga; conlleva una retirada de
pieza mas precisa.

+ Doble Pulsador de puesta en marcha - Disminuye el riesgo de una puesta en
marcha indeseada.

Indicadores luminosos > Permite conocer el estado de operacion del sistema

+ Relé Temporizador - Permite un tiempo de espera para la retirada de pieza.
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7. ANEXO 1 -CARACTERISTICAS TECNICAS DE COMPONENTES-
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7.1. CENTRAL HIDRAULICA

REXROTH. Construccion en vertical; bajo nivel sonoro.

Codigo de pedido: ABFAG-V-DS-1X/A10VSO100280SWTM

Caracteristicas Técnicas:

Tamano tangue ,D*: 800; 1000 litros "

Tamano nom. [ P P i Potencia P Tamano nom. Pot. refrig. NUmero de
bomba en L/min en bar en kW motor eléctr. en kW material
A10VSO0 100 145 2865 75 2808 30 R901005262

Caracteristicas técnicas ([Para utilizacion con valores distintos, constltenos!)

Conexionas
do potancia

— lado aceite

Rosca de conexion segun IS0 1179, conexiones de fubos
segun DIM 2353/ IS0 B434, bridas segan 150 6162

— conexionos de agua

Rosca de tubos segun IS0 2281

Tipos de bombas

— tiempo de circulacion

A10VSO 18 segun catialogo RS 92712

A1OVWS0 28 ... 140 segun catilogo RS 92711

PV 18 ... 60 sagin catalogo RS 10335

Tipo de entubado

Racor segun DIN 2353; sene ligera'pesada;
tipo Walform

Flurdo hidraulico

Acsaite mineral {(HL, HLP) segun DIN 51524,

fluidos hidraulicos rapidamente biodegradables sagin

VDMA 24 568 (ver también RS 90221); HETG (aceite de colza);
HEPG (paoliglicoles); HEES (ésteres sintéticos) y otros fluidos
hidraulicos segdin consulta

Observar también nuestras dispossciones segun catalogo

RS 0O7075.

Rango de temperatura del flusdo hidraulico | ...+ 80
La temperatura de senicio dptima del grupo en sarvicio
con aceite mineral HLP seguan DIM 51524, se ancuanira
entra 40y 50 *C. En sarvicio continuo la temperatura
de serv. no debe superar 70 *C.
Protaccion de preasion Viahula protectora de la bomba segun catilogo RS 25800,
para bombas variables tipo A 10VS0
Fluido refrigerador Agua potable, industrial, de amoyo y fluvial
Tensidn'frecuencia del motor 400/690 V-D/Y-50 Hz; 480 V-D-680 Hz
(otras tensiones segun consulia); tipo de construccion B 35
Santido de gire de la bomba horario
Vialvula para agua Véhula para agua 2/2 vias de accionam. eléctr. segan A3 21-23
Rango de viscosidad — opltimo mm¥s 16 ... 38
— brevemente mm¥s | 10 ... 1000
[ver también RS 92711; 92712 y RS 10335)
Clases de pureza segun codige 1ISO Grade maximo de ensuciamiento del flusdo hidraulico
segun IS0 4406 (c) clase 211815 D
Finura de filtro pm | 10

Protacciin superficial — 1% capa de fondo

todas las piczas do acorc con pintura de polvo da cinc

— 2% capa de fondo

pintura de fondo epoxy RAL S0 (RN 123.01)
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Valores caracter. de nivel sonoro tipicos (medidos para n= 1450 mir’, ¢ e 50 *C) Datos en dBiA)

Tipo de bomba Presidn Caudal Tamafio nominal bomba
en bar en L/min 18 28 45 ) 100 140
00 Hyrin 60 B0 62 65 ] ]
By e 63 B3 65 68 70 i
63 B3 65 68 i 72
AIVED 200 Hyrin
By 65 B5 68 il 73 75
66 66 649 il 72 73
300 Himn
Bymae B8 B8 Fal 73 75 75

Mivel sonoro segin DIN 45635 parte 1, 41;

Dhstancia de medician grupo captador actstico; -1m

Medido para n= 1450 min'; temperaura de servicio de 3= 50 °C
Fluido hidraulico: aceite mineral HLP sagin DIN 51524 parte 2
Reflexiones de sonido en el lugar de montaje pusden

conducir a un mayor nivel sonoro, (Niveles sonoros inferiores
sagun consulta)

Filtros de repuesto - DIN

Para n = 1000 min" a5 posible reducir los valores

caracteristicos de ruide en unos 3 dB(A).

Para n = 1800 min! los valores caractersticos
de ruido =& deben fijar an + 3 dB{A).

Al emplear una bandsja de aceite sagin WHG los valores
caracteristicos de ruido se deben fijar en + 3 dBiA).
iLos mandos montados aumentan el nivel sonorol

Tamafo| Tipode |Motoreléctr Tipo de filtro para Material n® Tipo de filtro para Material n®
tangue| bomba Penkw instalacion hidraulica circuito defiltracidn
A A1OWSO 18 75 ABZFE-RO0B3-10-1% M-DIN | R201025281 | AEZ FE-NO0S3-10-1X/M-DIM | R201025361
AIOVSO 28 11,15 ABZFE-RO0C-10-15 M-0IN | RB01025293
AIONS0 28 | 185; 22 ABZFE-NO100-10-13/ M-DIN | RB01025362
AIOVS0 45 15- 22 | ABZFE-RO1B0-10-130 M-DIN | R901025255
B a0 ABZFE-NO180-10-13/M-DIN | RB0102536832
AIOWSO 71 | 185-22 | ABZFE-RO250-10-1% M-DIN | RE01026287 | ABZFE-NO100-10-1X M-DIN | RE01026362
a0 ABZFE-NO180-10-13 M-DIN | RB01025363
c AIOVSO T 37 -45
AIOWSO 100| 30-45 |ABZFE-RO400-10-1X/M-DIN | RO01025298
A1OWSO 100| B5-75 I~
A1OWSO 140 45
55 - 80

Ajustes del interruptor flotador

Tamaho tanque Volumen restante para Volumen oscilante
Tamafo Volumen del tanque punto de conmutacion .
an litros superior en litros en litros
D 800 745 78
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Funcion

Montaje

El tanque se realiza en forma de U y dentro del mismo se fija el
grupo motor-bomba, a prueba de oscilaciones. Gracias al buen
desacople de ruido de estructura solida, las paredes del tan-
que solo se excitan levemente, de manera que no se produce
una emisién de ruido notable. Una pared aislante hacia arriba y
hacia adelante, favorece los valores inusitadamente bajos.
Permiten un acceso facil a la unidad de accionamiento.

Indicaciones generales:

— Las conexiones de consumidores terminan en un racor de
salida con alojamiento elastico.

— Gracias al mayor tamano de superficie de las paredes, se
produce una buena desgasificacion del fluido hidraulico.

Conexion de mandos

En el lado longitudinal, atras y en la parte superior del tanque
hay espacio para mandos adicionales.

En el lado longitudinal y a lo ancho se ha previsto espacio para
agregados, por ejemplo, acumulador hidraulico, etc.

Refrigeracion

La parte de potencia de la instalacidn, transformada en calor,
se drena a través del intercambiador de calor aceite-agua. "
Los intercambiadores de calor estan dispuestos en un
circuito filtro-refrigeracién separado. Gracias al circuito
separado se dispone de filtrado y refrigeracion continuos.

Esquema de distribucion: Central silenciosa en forma de U

P L1 L2 T
13
12
A
g?ﬂum
B ‘
Conexion para calefaccio'x
opcional
Tanque de liguido 11 Mandmetro
Filiro da ventilacién tangue 12 Tuberias flexibles

Interruptor flotador

Termostato con ndicacidn

Filtro de retorno

Motor eléctrico

Bomba de pistones axiales
Blogue de proteccion de presion
Wéhula imitadora de presidn
Wahula direccional

(=T - T - T I - - B R

-
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13 WVahula antirretormo
14
15
16
17
18

19

Tubo flasble de aspiracidn

Chapaleta de bloqueo con interruptor de posicion
Grupo bomba-motor

Filtro de tuberias

Intercambiador de calor sistema aceite/agua
Walula para agua, elécinca



Montaje de los componentes

E= posible
maontar placas
de ssgmentos

Sentido ﬂ

da las
salidas
& a’
el ——17
——18 4
— 19 1
-
-
15 F
|
2y m “n
= 1 Tanque de liquido 12 Espacio para mandos
2 Filro de ventilacion tangue 13 Vahula antimetorno
& 3 Interruptor flotedor (en entubada)
4 Termostato con indicacien 14 Tubo HE_""'b_l’?
Iwe) 5 Fitro de rstome da aspiracion
_ 6 Motor slécirico 15 Gha.pa.leu de blogueo
) ) con intermuptor
4 7 Bomba de pistones axiales da posicion
4 .IE 8 Bloque de protec. de pres. 1§ Grupo bombe-motor
. 3 Vahula !i!'ni'lardura 17 Filtro de tuberias
de praalu:::n . 18 Intercambiador de calor
KNz | 10 Vahula dirsccional sistema aceite/ agua
\ 1 Manometro 19 Vélula para agua, sléctr.

2

Tamanos de conexién para bridas y racores (conexiones SAE 3000 PSI) (en mm)

P

T

L

@38

SAEQ

@28
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Indicaciones para la puesta en servicio

Generalidades

Los grupos suministrados por nosotros han sido controlados
en cuanto a su funcion y a su potencia. La introduccion de
modificaciones de cualquier tipo no esta autorizada; de otra
manera caduca el derecho de garantia.

Las reparaciones solo deben ser efectuadas en fabrica o
por sus concesionarios y representantes autorizados. Para
reparaciones efectuadas por cuenta propia no se asume
ninguna garantia.

Puesta en servicio

Llenar fluido hidraulico solamente a traves de filtros con el
grado de retencion requerido.

Tener en cuenta la flecha de sentido de giro al conectar &l
motor eléctrico.

Poner en marcha |a bomba sin carga y dejarla funcionar
algunos segundos sin presion para obtener una lubrificacion
suficiente.

La bomba de ninguna manera debe marchar sin aceite.

Si después de unos 20 segundos la bomba no extrajese sin
burbujas, se debera controlar nuevamente la instalacion.
Una vez alcanzados los valores de servicio, controlar la

estanqueidad de las conexiones de tuberias. Verificar la
temperatura de servicio.

Purgado

+ Antes de la primera puesta en servicio la carcasa de la
bomba debe llenarse con aceite.

& Advertencias importantes

+ El montaje, el mantenimiento y la puesta en servicio de los
grupos solamente deberan ser efectuados por personal
debidamente autorzado, capacitado e instruido!

+ iLos grupos solamente se deben operar con datos de
servicio admisibles!

+ |Para cualquier trabajo en el grupo, dejar |a instalacion sin
presion!
iNo se admiten reformas o medificaciones que afecten la
seguridad y el funcionamiento de la instalacion!

+ Montar dispositivos de proteccion, o bien no quitar los
dispositivos de proteccion ya existentes.

+ |Verificar siempre la firmeza de los tornillos de fijacion!
(iTener en cuenta el par de apriete prescritol)

+ |Se deben cumplir las reglamentaciones generales validas
relativas a seguridad y prevencion de accidentes!

+ Con tamano nominal del tanque 100 se deben llenar por lo
menos 130 litros (indicacion de nivel de llenado ,max").

Advertencia en el sentido de la directiva para maquinas
CE 98/37 CEE Anexo Il Seccion B; Declaracion del fabricante:
Los grupos suministrados se fabrican de acuerdo con las

normas armonizadas EN 982, EN 983, EN ISO 12100 y
DIN EN 80204-1.

La puesta en servicio no esta permitida hasta gue haya sido
determinado que la maquina, dentro de la cual se insertaran
los grupos, cumpla con las disposiciones de las directivas CE.

7.2. CILINDROS
Cilindros ISO; Marca REXROTH

Cilindros Pn 160 bar
Cilindro para sujecion, desplazamiento y expulsion
Cilindros Sujecion (80/45 mm).Cédigo pedido: CDM1MS2/80/45/300A2X/B11CGUMEW

Cilindro Desp. (32/22mm). Codigo pedido: CDM1MS2/32/22/700A2X/B11CGDMWW

Cilindros Expulsion (40/28MM). Codigo pedido: CDM1MF4/40/28/100A2X/B11CGUMEW
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Datos técnicos (iPara utilizacion con valores diferentes de los indicados, se ruega consultar!)

Normas:

Las medidas de montaje y los modos de fijacién de los cilindros
corresponden a las normas ISO 6020/1, NF E 48-015 y VW 39
D920

Presion nominal: 160 bar (16 MPa)

Presién de prueba estatica: 240 bar (24 MPa)

Pres. de servicio superiores hasta 200 bar seg(in consulta.
Para cargas de choque extremas, los elementos de fijacion y
las uniones roscadas de los vastagos se deben dimensionar
para resistencia a la fatiga.

Presion minima:

Segun la aplicacion, hace falta una presién minima determina-
da para garantizar un buen funcionamiento del cilindro. Sin car-
ga, para cilindros diferenciales se recomienda una presién mi-
nima de 10 bar, en caso de presiones inferiores y cilindros de
marcha sincronica, por favor consultenos.

Posicion de montaje: opcional

Fluido hidraulico:

Aceites minerales DIN 51524 (HL, HLP)
Ester fosférico (HFD-R)

Agua-glicol HFC segun consulta

Rango de temp. del fluido hidraulico: -20 °C hasta +80 °C
Rango de temperatura ambiente: -20 °C hasta +80 °C
Rango de viscosidad: 2,8 hasta 380 mm?%/s

Clase de pureza segun ISO

Grado méximo admisible de suciedad del fluido hidraulico se-
glin ISO 4408 (c) clase 20/18/15.

Velocidad de carrera: hasta 0,5 m/s

(en funcién de la conexion del conducto)

Purgado de serie

Pintura de fondo:

De manera estandar, los cilindros hidraulicos tienen una capa
de fondo (color azul de genciana RAL 5010) de méax. 80 um.

Diametros, superficies, fuerzas, caudal

Vida util:

Los cilindros Rexroth satisfacen las recomendaciones de fiabi-
lidad para aplicaciones industriales.

= 10 000 000 carreras dobles en servicio continuo de marcha
en vacio 6 3000 km carrera a 70% de la presion de servicio
méxima, sin solicitacion del vastago, a una velocidad méaxima
de 0,5 m/s, con un indice de fallos inferior al 5%.

-

o

(=]
|

~
(%]

5.0

3,0

1,5 —

0.8 | i

00150203 05 1 1.8
Carreraenm —

Carreras dobles x 105 —

Recepcion:
Cada cilindro es probado segun estandar Bosch Rexroth.

Advertencias de seguridad:

Para el montaje, la puesta en marcha y el mantenimiento de ci-
lindros hidraulicos se deben observar las instrucciones de ser-
vicio RS 07100-B!

Los trabajos de servicio posventa y reparacién deben ser re-
alizados por Bosch Rexroth AG o bien por personal especial-
mente capacitado para ello. No se asume ninguna garantia por
dafos ocasionado por trabajos de montaje, mantenimiento o
reparacion que no fueron realizados por Bosch Rexroth AG.

Listas de verificacion para cilindros hidraulicos:

Los cilindros, cuyas magnitudes caracteristicas y/o datos de
aplicacion difieran de los valores indicados en la Hoja de Da-
tos, solamente se pueden ofrecer como version especial previa
consulta. Para recibir ofertas se deben indicar las desviaciones
de las magnitudes caracteristicas y/o de los datos de aplicaci-
on en las listas de verificacion para cilindros hidraulicos

(RS 07200).

Piston | Vastago | Relacan Superf. Fuerza a 160 bar " Caudal & 0,1 m/s ¥
de super.| Pistdn | vastego | Anillo Prasgion Difer. | Treccion | Fuera Difer. Deentro
AL MM ] A .:1,: As! F, 5 Fy - %z
& mm & mm A A cm? c cm kM kM kM I'min I'min L'rminy
18 1,46 254 5,50 407 are 1,5 33
32 22 w0 | % | 3mo | 424 | | gos | &7 | 4P 23 25
22 1,43 - 3.80 B7E 608 14,03 23 5,2
40 28 196 | "% | g | ear | P90 | g2 | toma | P 37 3.8
45 1,46 - 15,90 34,36 25,40 54,36 a5 207
80 56 1,36 50,26 24 63 2583 80,30 30,30 40,50 30,2 14,8 15,4
" Fuerza tedrica % Velocidad de camera
[=im considerar el rendimiento)
Fy Ag Ay F2 -"I'z
- - —— I -
—— | -
r | I
] B Tty
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Tolerancias segun SO 8135: 1999E

Medidas de montaje | WF W WC | XCV | xoV XS ss XV ZFY | ZP " | Toler. de carmrera
Modo de fijacién MOO | MF1 MF3 | MP3 | MP5 | MS2 | MS2 | MT4 | MF2 | MF4 en mm
Long. carrera en mm Tolerancias en mm
=1250 +2 +2 +2 | +15 | 15 | 2 [ +15 | £2 | +15 | £15 +2
> 1250 bis = 3000 | =4 +4 +4 +3 +3 +4 +3 +4 +3 +3 +5
¥ Inclusive longitud de carrera
Resumen modos de fijacion: serie constructiva CDMA1
S N
n cDM1 MS2

CDM1 MF4 ver pagina 22, 23
ver pagina 18, 19 . \A/

Modo de fijacion MF4

CDM1 MF4

- PJ + X*

NV
N T
JE "
szt Lo 3
L As
.-—VE# LA -
NF
A ZP + X*

Medidas MF4 (medidas en mm)

AL MM KK® |A® | KK® |A® | NV | oD |@DA [@Ds| EE | oDa | EE Y | PJ
=] =) IS0 802001 VW 39 D 920 axm | =& a:m o

22 | MiBx1.5 | 22 = & 18
40 20 [m2omis | 28 | mrenis | 22 | 22 | B TP | B4 | GU2 | 20 (M22aS5| 7 | @7
AL MM X1 | WF [ NF [ va [ vE [ vD |[eeBa| z¢ | ©oFc | @uc | @FB | LA LB
2 o 2/ He 13 -1 H13

:; 355 | 32 | & | 3 1o | - 50 206 | 106 125 o 73 56

AL = Q& piston *

MM = @& vastago

X = longied de camara -
T = rosca para extremo de vastago *G™ y “K~

= rosCa para exiremo de vastago “H™ y “F

= @04 avellanado max. 0,5 mm de profundsdad

a
=]
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= purgado: mirando sobre el vastago, la posicion asta de-

fasada 90" hacia la conexidn del conducto (en sentsdo

horarnio)

de curso “E" (180" hacia o purgado)

8 = conexidn de conduclo “B
¥ =conexion de conduclo R

= vahula estranguladora sdlo para amortiguacion de fin



CDM1 M52

Y P+ X* -
i o4
-—EE'-'
w |
TT] 1 [ 1
| -
lhg | %
gr"‘ i - 2 _"_"é R & A_.
T ! =
T
A
ot | A LB
5 5
-— - - -
e X5 85 + X* J
Medidas MS2 (medidas en mm)
AL MM KK " |.l"' KK @ |l=' NV |©D |2DA |OD4| EE | OD4 EE Y | Pl | X1 |WF|wWB
2 =] ISO 6020h | VW 30 D920 i) || [t i
2 ;: ::;:g ;ﬁ useis| @ 1o | 67| 42|28 | cam | 26 [mie15| 64| 80 [305] 32| 7
80 g mhmmg 58 ﬁ? 5 f: 10| 95 | 42 | G4 | 34 | M27x2 | 01 134 [ 625 | 54 | 14
AL MM XS | S5 | SV |CO|LC |ZM |KC |EH®|LH| S |@SB|ST|TE | TS |US | LA | LB | FR" | Mm™
e (5] N9 | +05 +05]| =1 |mO|p13|H13| @ |3 - KN | Nm
2 ;; 105|163 |78 | B | 36 |17 | 4 | 67 |38 25| 11 |32 |67 | 00 |110| 62 | 47 | 700 | 60
80 g 34 |236|248| 14 |63 |G| 5 |120| 70| 40| 22 | €0 130|170 | 210 | 93 | 81 | 3335 400
AL =Opiston MM =@ vistago Los tomillos de fyacion no deben estar sujetos a fuer-
X* bl d cinm zas de czallarmento. Los lornillos da fiacidn segon IS0
. = 4762 (clase de resistencia 10.9) s deben apretar con
T = rosca para exiremo de vastago 5G" y *K' el par de apriete M,, indicado.
7 = rosca para extremo de vastago *H y °F Si la fuerza de friccion calculada Fp es inferior a la
3 = @D4 avellanado mdx. 0,5 mm de profundidad fuarza méama ded clindro, se debe insartar una chavela
9 = purgado: mirando sobra ol vistago, la posicion asta de- onla cabeza.
fasada 90° hacia la conexion del conducto (en sentido Base da cdlcule:
howaria) - La fuarza de ficcidn indicada F, se refiere a un
§ = véivula estranguladora solo para amortiguacion de fin factor de friccion de 0,2 (acero/acero)
de curso “E” (180° hacia el purgado) — Pse del lade de la cabara como rodamiento fyo
] - P del lado de la base como rodamiento libre

= |as modidas indicadas son nfanones a B medidas médx-
mas an IS0 6020M

= awellanado mix. 2 mm de profundsdad, para tomidlos do
cabara clindnica segun IS0 4762
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= gonexidn dé conduclo *B”
= conexiin de conduclo *R™



Pandeo

La longitud de carrera admsible para carga articulada y una

segundad contra pandeo aumentada 3.5 veces sa pueds ax-

traar de la tabla comespondienta. Si la posicion de montae del

cilindro difiers, s& dabe interpolar la longitud de carrera admisr

ble. Longitud de carrera admisible para carga no guiada sagan

consulta.

El calculo de pandeo se realza con las fdrmulas siguienies:

1. Célculo segun Euler

F aleE-|

o
\-Lu

2 Calculo segan Tetmajer

Fo cﬁ':t!ﬂff)-ﬂ.ﬁ?*i.l

LY

siL>hg

sih =g

Infivencia del modo de fgacidn sobre la longited de pandeo:

Aclaracidn:
E = modulo de slasticidad on N/mm?
= 2.1 x 10° para acero
! = momento de nercia superficial en mm*
saccion circunt. —d;;“ =0,0401 + d*
v = 3.5 (factor do segurdad) _
L, = long. de pandeo libre en mm (en funcidn del modo de
figacion, ver los esquemas A, B, C)
d = @ vastago en mm

». = cool, do afinarmanto
= del N E
o m Bl 7

R, = limite elastico del material del véstago

Longitud de carrera admisible (medidas en mm)

Modo de fijacion MF2, MF4, MT4 pivote (para XV, )

AL MM longitud de carrara admisible para
@ (=] 70 bar 100 bar 160 bar
o | 45* | 80 0" | 45" | 90" | 0 | 45°
25 14 | 260 | 270 | 305 | ™15 | 220 | 240 | 160 | 185
18 | 435 | 455 | 485 | 385 | 400 | 460 | 310 | ;5
22 18 | 340 | 355 | 410 | 200 | 205 | 325 | ;15 | 220
22 | 510 | 535 | B85 | 450 | 465 | 535 | 365 | 370
@ 22 | 405 | 425 | 405 | 345 | 355 | 205 | 285 | 270
28| 640 | 680 | 875 | 575 | 600 | 710 | 475 | 490
50 28 | 540 | 560 | 665 | 465 | 480 | 535 | 365 | 370
36 | 845 | 805 | 1180 | 765 | BOS | 970 | 645 | 6865
63 36 | 705 | 740 | 000 | 620 | 640 | 725 | 500 | S0
45 | 1030 | 1100 | 1480 | 945 | ©90 | 1220 | 805 | 830
80 45 | 855 | 900 | 1120 | 760 | 700 | 905 | &15 | 630
56 | 1230 | 130 | 1700 | 1130 | 1190 | 1400 | 975 | 1010
jo0 | 56 |[1030(1000 1390 | 925 | 965 | 1130 | 760 | 780
70 | 1500 | 1500 | 2000 | 1380 | 1480 | 1880 | 1200 | 1250
425 | 70 |1280 1360 [ 1770 | 1160 | 1210 [ 1450 | 670 | 995
90 | 1000 | 2030 | 2300 | 1770 | 1880 | 2200 | 1570 | 1840
160 | 90 | 1620 1710 [ 2320 | 1470 | 1540 [ 1000 | 1250 | 1200
110 | 2200 | 2350 | 2600 | 2060 | 180 | 2600 | 1820 | 1900
200 110 | 1800 | 2010 | 2760 | 1730 | 1820 | 2260 | 1470 | 1520
140 | 2720 | 2610 | 2000 | 2560 | 2720 | 3000 | 2200 | 2400
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Meodo de fijacién MF1, MF3, MS2

AL MM longitud de carrera admisible para long. carr.
2 2 70 bar 100 160 bar i, diis- Posicién de montaje
o 45* 20" o 45* 80° o 45
25 14 350 | 355 380 300 | 305 | 315 | 235 | 240
18 | 530 | 550 | 645 | 470 | 485 | 535 | 300 | 400
@ 445 | 455 405 285 | 390 | 410 s
615 | 640 660 550 | 570 | 625 | 480 | 465
e 22 | 5320 | 545 | 590 | 460 | 470 | 400 | 370 | 375
28 775 a0 @80 700 | 725 | 15 | 590 | €00
- 28 | 670 | 600 | 770 | 500 | 600 | B40 | 475 | 485
26 | 975 | 1020 1300 | 800 | 925 | 1080 | 765 | 78BS
&2 36 B45 | 880 1000 | 750 | 770 | 830 625
45 | 1170 | 1230 | 1400 | 1070 | 1120 | 1330 | 920 | 950
<a5> | 1020 | 1080 | 1240 | 910 | 935 | 1020 | 750 | 785
56 1300 | 1470 | 1700 | 1280 | 1340 | 1620 | 1110 | 1150
100 | 56 |[1240]1200[ 1540 | 1110 | 1150 | 1280 | 930 | 040
T0 1680 | 1780 | 2000 | 1560 | 1640 | 2000 | 1370 | 1410
425 | 70 [ 1510 | 1570 | 1020 | 1360 | 1400 | 1500 | 1140 | 1160
80 | 2000 |2220| 2300 | 1960 | 2060 | 2300 | 1740 | 1810
160 S0 1880 | 1680 | 2500 | 1720 | 1780 | 2070 | 1460 | 1500
110 | 2430 | 2580 | 2600 | 2280 | 2400 | 2600 | 2600 | 2110
200 110 | 2210 | 2320 | 2080 | 2020 | 2100 | 2470 | 1730 | 1770 2000
140 | 2080 | 3000 | 3000 | 2810 | 2080 | 3000 | 2540 | 2650 | 3000 W zul. Hub

Amortiguaciéon de fin de curso

Amortiguacién de fin de curso:

El objetvo es reducir la velocidad de una masa a mover, cuyo
cantro de gravedad se encuentra on ol &e dal cilindro, a un ni
vl an el cual ni se detenore &l cilindro ni la maquina en la cual
asta montado el cilindro. Para velocidades superiornes a 20
mm/s recomendamos o emplao de una amortiguacson de fin
dé curso para absorber la energia sin la ulidizacion de un dispo-
sitreo adicional. Sin embargo, se debe verificar si tambidén ave-
locidades infarnores Con Masas grandes S0 roquss una amor-
tiguacion de fin de curso.

Capacidad de amortiguacidn:

Cuando se frenan masas a través de la amortiguacidn da fin de
curso, no se debe superar la capacidad dé amortguacidn con-
decronada por la construccidn. Los clindros con amortiguacsin
dea fin de curso solamente pueden alcanrar su plena capacidad
da amortiguacidn utiizando la longitud da carrera complata.
En la amorntiguacidn de fin de curso “E” ajustable, para la ver-
sion *D" se emplea adicicnalmante una vihwula estrangulado-
ra. La amortiguacion de fin de curso “E” permite optimizar los
ciclos. La capacdad de amortiguacsdn mdema sdlo se puada
alcanzar con la vilvula estranguladora cemrada.

Bl calculo depanda de los factores masa, velocidad, prasidn
dal sistamay posiciton de montaje, Por eso, a partr de la masa
y de la velocidad se calcula el coeficiente D y a partir de la
presion del sistema y de la posicion de montage el coaficanta
D,. Con estos dos coeficientes, en el diagrama “capacidad de

Férmulas:

D = ——; K=k (0.5-v) Halhr:

0o —p - M990 - sina
Bp=Py A, +10

m = masa a mover en kg
v = valocidad do camera en mis
kv =wver labla en pagina 58

Longitud de amortiguacion
AL & mm 40
cabeza 23
base 23

Ps, = presion del sistema en bar

A, = superficie del piston en cm? (ver pag. 3)
A, = superficie anular en cm? (ver pag. 3)

e = angulo hacia la horizontal en grados

amortiguacion® se verifica la potencia de amortiguacidn. El
punto de intarseccion de los coeficientes O_ y O siempre
deba astar por debajo de la curva de capacsdad de amortigua-
catn del cilindro elegido. Los valores an los diagramas so rafie-
ren a una temparatura promedio del fluido hidraukco de + 45
hasia +85 *C, con la vdlrula estranguladora cemrada.

Para aplicaciones especiales con liempos de camera muy cor-
tos, grandes valocidades o masas, segun consulta 5o puadan
afrecar los cilindros con amortiguacionas de fin de culso a8
pecialas.

iSi s emplean topes fiyos o ajustablos hace falta tomar meds
das especiales!

vy vy vy

V3

"
L
wy

5

Entrar:

m = 981 = sina
I'Jp-psd‘_

A, - 10

P ACHY RN
N
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Amortiguacién de fin de curso /capacidad de amortiguacion

AL@mm | 25 32 40 50 63 80 | 100 | 125 | 160 | 200
kv (1) | 207 | 256 | 282 | 351 | 302 | 253 | 265 | 201 | 276 | 205
kw (2 | 315 | 293 | 295 | 345 | 295 | 253 | 293 | 205 | 295 | 2.
ke (3 31 | 273 | 31 |35 | 285 | 25 | 2% | 285 | 291 | 293
Capacidad de amortiguacién: salir
100 000 ;
:
= _i ) |
"---..______.
10 000 “'-——-__a_s__ @200
— — = 2160
—
— = = @125
' —_— — 2100
: ——— o
Q1000 —|
E ™
o
- Y
& oy
=
100 = 063 __-f‘f: = = ——
Bl e — o
[ ﬁl“] - o ™ ‘\.\
- 040~ i ¥
031" -~ — oy
~ @25
10 o~ |
0 20 40 60 80 100 120 140 160
_D —
Capacidad de amortiguacion: salir :
100 000 , 100 000
1 -
(2 —[= (3= I
I
' @200/140 |
- @125/90
10000 —— — %E:E}ggg — 10000 i ///‘;mnm?u _
= s f— — i el |11 [ —
— - == @E0M5 —] ——— A —]
_"::-.._‘-f"h/ Il — & ""'-.____-“-_
P -
= S —— >~ ——
1000 4 1000 IS=== R
t - E e oy
5 i P S Q T —
° SRS 7 L
S R —re
= /|
063136 063/45 W
1 o508 — 1 os0m6] 7‘\--._
1004 = = = 100 =
— B2 T ——— o L  040128°T=
— B32118= — #3221 =
[ B25/14 .~ L @25/18]
T,
\_‘
10 10
0 40 80 120 160 0 40 80 120 160
D — D —
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Purgado / acoplamiento roscado (medidas en mm)

Para & de pistén = 40 mm sa suminisira de serie un purgado
de seguridad patentado contra desenroscado involuntario en la
cabeza y en |a basa.

Para & de pistén 25 y 32 mm se ha instalado un tomillo de
purgado G1/B en la cabeza y en la base que no esta asegura-
do contra desanroscado involuntario.

La conexidn permita el montaje da un acoplamsento roscado
con valula anfiretorne para medicion da presion o purgado 1 3 = .
libre de suciedad. El acoplamiento roscado con funcién devak  — ©urgado: mirando sobre el vastago, la posicion siempra
vula antirretorno, es decir, que también puede ser conectado esta defasada 90" hacia la conexidn del conducto

hajo presion. {en sentido horara)
Posibilidad de conexidén para acoplamiento roscado
@ piston (AL} 25 y 32 mm . & pistdon (AL) 40 hasta 20:0 mm

Tornillo de purgado Acopl. roscado
AL® 8] Seguro sw D2
25y 32 G1/8 | noasegurado | 5 Gi/e
40y 50 G1/8 asegurado 5 G/
63 - 200 Gi/4 asegurado B G4

Alcance del suministro: acoplamiento roscado G1/8
SCHRAUBKUPPLUNG AB 20-11/K3 G1/8 con anillo obturador da NBR
Material no. RSO0 4363

SCHRAUBKUPPLUNG AB 20-11/K3V G1/8 con anillo obturador de FKM
Material no. RO0DO24710

Alcanca dal suministro: acoplamiento roscado G1/4
SCHRAUBKUPPLUNG AB 20-11/K1 G1/4 con anillo obturador da NER
Material no. RO0D0O0S090

SCHRAUBKUPPLUNG AB 20-11/K1V G1/4 con anille obturador de FKM
Material no. RO0000N 264

Valvula estranguladora (medidas en mm)

AL @ 25 a2 40 50 63 80 | 100
Saliente A " 6.3 4 5,5 1,5 0 0 0
AL =@ piston

" = Vahula estranguladora solo con amortiguacion de fin de
curso “E” (180" hacia el purgado)

Salionte A en estado cerrado
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Juntas (vastago/pistén)

Varsion *M" y “V~

@ piston (AL) 25 y 32 mm & piston (AL) 40 hasta 200 mm
Junta vastago Junta pistén Junta vastago Junta piston
o
5 ® ®OOW
2 3 i ). ()
g N
Version “T" y “587 Versidn “A"
@ piston (AL) 40 hasta 200 mm 2 piston (AL) 50 hasta 200 mm
Junta vastago Junta pistén Junta vastago Junta pistén
® ®O6O0 0 ®®
k_'E' ]
) 34 1
p— b
_Hv
A\ A
Compatibilidad con fluidos/materiales de juntas
Fiuido Versionde | Rasca- Rascador doble Junta véstago Junta Junta
junta dor (secundaria) | vastago piston
@ pistdn @ pistén @ pistin © pistdn (primaria)
25y32 | 40hasta200 | 25y32 | 40 hasta 200
HL, HLP M TPE Al - Al AU PTFE/ NBR | TPE/MNBR
HL, HLF, HFA, HFC T - - PTFE/ NBR - PFTFE/NBR | PTFE/ NBR | PTFE/NBR
HFD-R v TPE FEM - FKEM PTFE/FKM | PTFE/FKM | PTFE/ FKM
HFD-R 5 - - FTFE/ FKM - PFTFE/FEM | PTFE/FKM | PTFE/ FKM
HL, HLF, HFA, HFC A TPE - - - - POM/ NER | POM/ NBR
® @
) Varsisn da Guia O-Ring Caracteristicas
Fluido .
junta
HL, HLP M Fibras compuestas MER funcidn de retencidn en el pston
HL, HLP, HFA, HFC T Fibras compuestas MER friccion reducida
HFD-R v Fibras compuestas FEM femperatura elevada
HFD-R 3 Fibras compusastas FEM friccidn reducida y temiperatura slevada
HL, HLP, HFA, HRC A Fundicidn roja MER funcidn de retencion

HL, HLP: -20 *C hasta +80 *C HFA: +5 *C hasta +55 *C HFC: —-20 °C hasta +60 °C  HFD-R: —15 °C hasta +120 °C
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Pares de apriete

Tornillos: caboza y base

(Pos. 1y 2)
Searie 2 pistén Tornillo Unidades Calidad Par de apriete
CDM1 f CGM1 f CSM1 25 ME 4 10.9 12 Nm
CDM1 f CGM1 f CSM1 32 ME 4 10.9 12 Nm
CDM1 S CGM1 fCSMI 40 ME 4 10.9 13 Mm
CDM1 S CGM1 FCSMI 50 nMa 4 10.9 30 Nm
CDM1 S CGM1 S CSM1 63 M10 4 10.9 60 Mm
CDM1/ CGM1 f CSM1 80 M10 a8 10.9 50 Nm
CDM1/ CGM1 / CSM1 100 M10 a8 10.9 B0 Mm
CDM1 S CGMI FCSMI 125 M12 12 10.9 100 Nm
CDM1 S CGMI FCSMI 160 M12 16 10.9 100 Nm
CDM1/ CGM1 f CSM1 200 M1& 16 10.9 200 Mm

Interruptor de proximidad

En los ciindros hidraulicos, los interruptores de proximidad se
utilizan como control de fin de curso fiable. Son wn miembro
imporiante para controlar de manera segura y fiable mediante
amisitn de sanales la posicion final de dispositivos de sagu-
ridad, bloqueos yfu otras funciones de maguinas. El inferrup-
tor de proximidad que resiste hasta 500 bar de alta prasicn

trabaja libre de contacto y, por lo tanto, no presenta dasgaste.
Por razones de seguridad, el inferruptor de proximidad se debe
asegurar contra un atomillado demasiado profundo. Por eso
no sa puede varnar la distancia de conmutacion. En la versicn
con interruptor de proximidad (opcion 1 “E”) los cilindros estan
equipados con interruptores de proximidad de ambos lados.

Datos técnicos (iPara utilizacion con valores diferentes de los indicados, se ruega consultar!)

Funcionamiento PMP contacto de cierme
Presion admisible ar D00
Tension de servicie vDC 10 hasta 30
incl. ondulacion residual Yo =15
Caida de tensidn v =15
Tension de servicio de refarencia VDG 24
Corriente da sarvicio de referancia mA 200
Corr. marcha vacio mA =8
Caorriente residual whA | =10
Exactitud da repeticidn ¥ =5
Histérasis o =13
Rango da temperatura ambiente *C | — 25 hasta + 80
Desviacion de temp. ¥ =10
Frec. de conmut. He 1000
Tipo de proteccion  superficie activa IP 68 segun DIN 40030

nterruptor do proximedad IP 67 sagim DIMN 40050
Material carcasa Material no. 1.4104

T
Asignacion de contactos '<]:>—' 1 = + : W marrtn
L . @ 2 negro
3 5 # - _ 3_/'J 3 azul
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Interruptor de proximidad (medidas en mm)

CDM1

— 1

- ————

L7 PL+X*

Coneactor con 5 m de cable
Material no. R900026512

(El conector no esta incluido en el
suministro, se deba padir por se-
parado)

Conector acodado con 5 m de cable (posi-
cién de salida del cable no definible)
Material no. R200021404

(El conactor no esta incluido en el suministro,
sa dabe pedir por separado)

AL & MM & PL L7 X3 Xa X5
40 = o7 7 04 170 125
28
50 2 103 76 98 175 130
AL =@ pistan 1 = gl interruptor de proximidad siempra sa encuentra
MM =@ vastago frante a la conmxidn del conducto
X* =longitud de cameara % = @ piston 25 hasta 32 mm

El inferruptor de proximidad no es posible

Cilindro Pn 350 bar

Cilindro Prensado (80/45 mm).Codigo pedido: CDH3MF4/80/56/300A1X/B1CAUMEA

Technical data (for applications outside these parameters, please consult us!)

Standards:
Bosch Rexroth Standard; main dimensions such as piston @
and piston rod @ mest the requirements of DIN 1SO 3320.

MNominal pressure: 350 bar
Static proof pressure: 525 bar
Higher operating pressures on request.

The specified operating pressures are only valid for applications
with shock-free operation. If extreme loads occur, e.g. as
happens in high sequence cycles, the fixings and piston rod
thread connections need to be designed for durability (fatigue
strength).

Installation: Optional

Pressure fluid / pressure fluid temperature range:
HL, HLP, HFD-R: =20 *C to +80 °C

HFA: +5 °C to 455 °C

Water glycole HFC on request

Viscosity range: 2,8 to 380 mm¥/s

ISO cleanliness class
Maximum permissible degree of contamination of the pressure
fluid is to 1SO 4406 (c) class 20/18/15.

Stroke velocity: Up to 0,5 m/s (depending on the connection
ports), higher stroke velocities on request
Bleed screw as standard: Secured against unscrewing

Undercoat: The hydraulic cylinders are, as standard, painted
{colour tone gentian blue RAL 5010) with a max. thickness of
80 pm. Other colour tones on request.

Acceptance: Each cylinder is tested to Bosch Rexroth standards.

Cylinders whose application data lies outside the stated values
can be offered as a special version.

Cylinders with piston @ > 320 mm are available on request as
an ABS (Application Based Standardization).

For assembly, commissioning and maintenance of cylinders,
please take the operating guidelines stated in RE 07100-B
into account!
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Areas, forces, flows

Piston Piston Area Areas Force at 350 bar 1 Flow at 0,1 m/s 2!
rod ratio Piston Rod Annulus | Pressure Diff. Puilling Ot Diff. In
AL MM () A, Ay A, F, F, F, @4 W2
@ mm @ mm ASRG cm? cm cm? kM kM kM L/min L/rmim L/min
80 56 1,96 50,26 24,63 25,63 175,91 86,71 89,71 30,2 14,8 15,4
Fy Ay Ay F Ay
L} 1 - | —— | | -
::& | [ )
|| | ||
- | I
F; Qyy Ay,
T Theoretical force 2 Stroke velocity
(efficiency is not taken into account)
Tolerances to ISO 8135
Installation dimensions wWC XC2 X032 Xsn.2) XV ZP2) Stroke
Mounting style MF3 MP3 MP5 MS2 MT4 MF4 tolerances
Stroke length Tolerances
= 1250 +2 +15 +15 +2 +2 +15 + 2
= 1250 — = 3150 + 4 +3 +3 + 4 + 4 +3 +5
= 3150 — < B0OO +8 +5 +5 +8 +8 +5 + 8
T Not standardised
2 Including the stroke length
Mounting style
CDH3 MF4/MES
See pages 12, 13 .
C
Round flange at base MF4
CDH3 MF4
¥ - PJ 4+ X* - o'®
%er M___lr*
NV, VE EE ., EE
\| L T .
\ i ) =
Y e m 15 2
= i s 2 K
= = 3 Y =
g g 27 _I__ A [=1 g _Q__ B = » Y
] [} - = 3 [=]
H vl I U .
WA | —
%
A VD F has
ZP 4 X9 | VD FC
o
uc
AL MM KK A KK A NV D DA D4 EE EE ¥ P x1 WA
(=] (=] 8} s (3] L] 2 el 4
80 | 56 |Mam15| 45 | Moowa | 75 | 48 | 148 | w0 |42 | @ars | Mo7e2 | 124 | 148 | mi5 | 22
AL MM P xe NF vD RD FB FC uc o RAT VvE? RAS VE®
[=] (=] min a8 Hi1a s13 —1 a8 i
g0 | 56 | 355 - 50 5 w0 | 175 | 195 | zao | eo” o8 53 [ 15
AL = Piston @ 5} = Thread version .G”
MM = Piston rod & &1 = Thread version A"
)f‘ = Stroke. length . I = Dimensions for cylinder with seal versions M, T and S
! = Bleading: When viewed cn the piston rod, the 8 — Dimensions for cylinder with seal versions A and B
ggﬁgg&ﬁ; ?ir?:g{:ciii:ldb{ggﬂnrﬁ the pipa °m = Take the minimum stroke length . X*min.* into account
2

3

= @ D4 max. 0,5 mm deap

= Throttle valve only with end position cushioning "E"
(180" to the blead point)

= For flange connections see separate table on

= For piston @ 160 to 280 mm;

8 fixing holes

For piston @ 320 mm; 12 fixing hales
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Buckling

The permissible stroke length with a flexibly guided load and
a 3,5 safety factor against buckling can be obtained from the
appropriate table. With a deviating cylinder installation, the per-

missible stroke length has to be interpolated. Permissible

stroke lengths for non-guided loads are available on request.
The calculation for buckling are carried out as follows:

1. Calculation according to
nisEe

F= fA> )
Ve LKQ I g

Euler

2. Calculation according to Tetmajer

Fo o? » m (335-0,62 = 4)

4y

2. <hg

The influence of the mounting style on the buckling length:

Explanation:

E =

..,
|

d =

=
|

Modulus of elasticity in N/mm?2
2.1 x 107 for steel

sectional area

3,0 (safety factor)
Free buckling length in mm (dependent on the mounting
style, see sketches A, B, C)

Piston rod @ in mm
= Slenderness ratio

dely
d

AMg=mn

= Moment of inertia in mm#* for a circular cross-

a4

g 0,0401+d*
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l'I E
108-R,
Yield strength of the piston rod material

B

T

K
Mounting style: MF4
AL MM Permissible stroke lengths at Max.
5] & 100 bar 210 bar 350 bar availakle
o* 45% | 90* 1 45° | o0 [V 45° | og° [stroke lengthy
280 B& | 1080 | 1140 | 1450 | B25 | 845 | 930 | 630 | 835 | 665 2000
Installation
i
HBEB%* 50"

I Parm. stroke
lergth
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Proximity switches

Inductive proximity switches are used as a reliable end
position control for hydraulic cylinders. They are an important
element, in providing safety systems, interlocks and/or other

machine functions where signals safely and exactly monitor the
end position. The up to 500 bar rated high pressure

proximity switches operated without contact and contacts and

are, therefore wear-free. Due to safety reasons the proximity
switch is protected against being screwed in too deep. The
switching distance can, therefore not be adjusted. For the
version with proximity switches (option 1 ,E®), the cylinders are
fitted with proximity switches on each end.

Technical data (for applications outside these parameters, please consult us!)

Function PNP N/O
Permissible pressure bar | 500
Operating pressure vDC [ 10...30
Including the residual ripple % | =15
Voltage drop V| £15
Rated operating voltage VvDC | 24
Rated operating current mA | 200
No load current mA | =8
Residual current ph | =10
Repeatability % | =56
Hysteresis % | =15
Ambient temperature range °C | -25...+80
Temperature drift % | =10
Switching frequency Hz | 1000
Protection Active area IP 68 to DIN 40050
Proximity switch IP 67 to DIN 40050
Housing material Material No. 1.4104

Connection allocation

\

1 )]

+
" Brown

2 Black
3 Blue
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Proximity switch

CDH3: AL-& 40 - 320 mm

! e |
ﬂ l_l—_‘_lrll_l
In'
!
T
\

PL:X* .

Mounting styles

Plug-in connector with & 5 m cable

Material Mo. R200026512

{plug-in conmector iz Mot included within the scope of supply,
it must be ordered separately)

with a 5 m cable

Plug-in connector, angled

(the orientation of the cable exit is not definable)
Material Mo. R900021404

{plug-in connector is Not included within the scope of aupply,

it must be ordered separatsly}

Proximity switch (nominal dimensions in mm)

AL MM PL PM LT X3 x4 X5
@ %]
1] 56 138 138 128 108 185 140

= The proximity switch is always
opposite to the pipe connection

For main dimensions ses pages § to 17
AL = Piston @

MM = Pizton rod &

X* = Stroke length
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Tightening torques

Screws: Head and base (Pos. 1 and 2)

Series

Piston @

Screw

Quantity

Tightening torque

CDH3/ CGH3

80

M12

8

90 Nm

7.3. VALVULAS DIRECCIONALES
Electrovalvula 4/2 TN16

Servopilotada. Accionada por solenoide “a

tanque.

(P2

REXROTH. Codigo pedido: H-4WEH16C7X/06EG24ETK410P4,5V

Simbolo para valvulas con 2 puntos de conmutaclion

i
a8

a : b '.'"l'lll' b
P T]

X = interna; ¥ = intemna
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Caracteristicas técnicas (para utilizacion con valores distintos, constiltenos!)

Generalldades

Tamanos nominales ™ 10 .‘I’ 25 25 32
4WH 22 | 4WH 25
Masa, aprox. - vélvula con un solenoide kg [lbs] 6.4 g5 11,5 176 176
[14.1] [18.7] [25.3] [38.8] [38.8]
— Vélvula con dos solencides, kg [ibs] 6.8 29 11,9 19.0 410
centrada por resarte [15.0] [13.6] [26.2] f41.9] [a0.4]
- valvula con dos solencides, kg [ibs] 6.8 89 1.9 19,0 41.0
centrado por presion [15.0] [13.6 [26.2] f41.9] [a0.4]
- valvula con accionamiento hidraulico kg [ibs] 55 73 10,5 16,5 395
(fipo 4WH...) [12.1] [16.1] [231] [36.4] [&r.1]
- gjuste del fiempo de connmutacion kglibsj| 08[2.8] | 0B [1.8 |08 [1&8 |08/1.8]| 048]1.8]
- vélvula reductora de presidn kg fibs]| 0409 | 04 [09] |04 [aq | 04705 | 0470.9]

Paosicion de montaje

a eleccitn; horizontal en vélvulas con retormo hidrauli-
co de pistén *H" y simbolo de pistdon A, B, C, DK, Z. Y

Rango de temperatura ambiente

o E J’-IFJ]

30 hasta +50 [- 22 hasta +122]

Rango de temperatura de almacenamiento

o E I!'-IF}

20 hasta +70 [-4 hasta +158]

Proteccion superficial (cuerpo de la vélvula)

lagueado, dureza superficial max. 100 pm

Hidraulleas
Presidn de servicio maxima
— conexién fipe 4WEH Isar [psi] 280 280 280 280 280
P AB [4061] [4061] [2061] l4061] [4061]
fipe H-4WEH bar [jpsi] 350 350 350 350 350
[sore] | [sors] | [so7s] | [s078] | [5076]
— conexion T descarga de Tipo 4WEH Isar [psi] 280 250 250 250 250
aceite de mando [4061] [36.26] [3626] [a626] [3626]
¥ extema Tipo H-4WEH 315 250 250 250 250
[4568] | [3626] | [3638] | [3628] | [3626]
descarga de aceite de mando Y bar [psi] [ 210 [3046] con tensién continua; 160 [2320] con
interna ' tension altermna
— conexion ¥ descarga de aceite de mando bar [psi] [ 210 [3045] con tensién continua; 160 [2320] con
axterna tension alterna
tipo 4WH bar jpsil | 250 250 210 250 250
jasag] | [3e26] | [3ogs] | [asrgl | [3826]
tipe H-4WH bar [psi] | 315 31s 270 315 315
j4568] | [456a] | [3si&] | [4s68] | [4568]
Fluido hidraulico 2! Acsoite mineral (HL, HLP) segdn DIM 51524 3; fluidos
hidraulices rapidamente degradables en forma bio-
légica segdn VDMA 24568 {ver también RS 90221);
HETG (aceite de colza) ¥ HEPG (polighcal) 4; HEES
(éster sintético) *'; otros fluides a pedido
Rango de temperatura del fluido hidraulico *C [F] | =30 hasta +80 [-22 hasta +176] (juntas NER)

—20 hasta +B0 [—4 hasta +176] (juntas FKM)

Rango de viscosidad

mm?is [5i/5]

2.8 hasta 500 /35 hasta 2320]

Grado maximo admisible de impurezas del fluido
hidraulico clase de pureza segin IS0 4406 (c)

clase 20/18/15 %

Presién de mando médxima &

bar [psif

250
[3626]

250
[3626]

210
[3046]

[3626] | [3626]
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Caracteristicas técnicas (para utilizacion con valores distintos, consultenos!)

Hidraullcos

Tamafio nominal TH| 10 25 25 a2
4WH22 | W H25
Presién de mando minima {ver también curvas de pagina 17)
- alimentacion de aceite de mando X externa,
alimentacion de aceite de mando X intema (para
piston: O, K, E, J, L, M, O, R, U, W)
vélvula de 3 puntos de conmu-  tipo H-4WEH . bar [psi] | 10 [145] | 14 [203] 125 13 [184] | 85 [123]
tacidn, centrada por resorta [181]
tipo 4WEH. .. bar [psi] | 10 /145 | 147203] | 105 | 13[188] | 8,5 [123]
[153]
Vilvula de 3 punios de conmutaciin centrada por resorie bar [psi] - 14 [203] - 18 [261] | 8.5 [123]
Wlvula de 2 puntos de conmuta-  tipo H-4WEH. .. bar [psi] | 10 /145] | 14 [203] | 14 [203] | 13 [188] | 10 [145]
Cion con posicion final por resore— inn AWEH.. bar [psi] | 10 [145] | 14 [203] | 11 [159] | 13 [188] | 10 [145]
Vilvua de 3 ptos. conmut. con posicien final hidrdulica bar [psi] | 7[101] | 14 [203] | &8 [118] | B [116] | 5[72]
— alimentacién de aceite de mando X interma bar [psi] | 4,5[65] | 45[65] | 4565 | 4,5 [65] | 4,5 [65]
(parapiston G, F, G, H, P, T,V, Z, 57 3 9 9 g o

1! Comao vélvula de 3 puntos de conmutacién, centrada por
presion sélo posible si po, =2 2x pp + Poy L

2 La temperatura de ignicién del medio del proceso y de ser-
vicio debe estar siempre por encima de la maxima tempe-
ratura superficial de los solenoides.

I adecuado para juntas NBR y FKM

4 adecuado solo para juntas FKM

5 Las clases de pureza indicadas para los componentes del
sistemna hidraulico deben ser mantenidas. Un filirado efecti-
Vo evita averias y aumenta simultdneamente la vida Jtil de
los componantes.
Para la seleccién del filtro ver catdlogos RS 50070,
RS 50076, AS 50081, RS 50088, RS 50087 y AS 50088,

8 _ alimentacién de aceite de mando inlerna:

+ para elevada presion de mando es necesaria la utiliza-
cign de una vahwula reductora de presion “D3"

+ en combinacion con version “H-" se debe prever ade-
mas la valvula reductora de presion “D3” . (sino se
utiliza resulta presién de mando = presidn de servicio
en la conexicn)

— glimentacién de aceite de mande externa:

+ an combinacién con version “H-" se debe garanizar
el cumplimiento de la médxima presién de mando por
medic de medidas adecuada (por gj. proteccion de
circuitos de aceite de mando separados empleando
una vahvula imitadora de presion)!

7l Pistén S solo para TM16

8 Para simbolo C, F, G, H, P, T, ¥, Z una alimentacién de
aceite de mando intema es sdlo posible, si el caudal desde
P hacia T en la posicion central (para valvula de 3 puntos
de conmutacion) o durante el pasaje de la posicion central
({para valvula de 2 puntos de conmutacién) es tan grande
gue, la diferencia de presion desde P hacia T alcanza un
valor minimo de 6,5 bar [94 psif .

9 Para pistén C, F, G,J, H, P, T, V, Z, 57 - mediante valvula
de precompresion (ne TM10) o cormespondiente caudal
superior. (cdlculo del caudal requernido, ver curvas caracte-
risticas “valvula de precompresion” pagina 37.)
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Caracteristicas técnicas (para utilizacion con valores distintos, consaltenos!)

hidraulleo
Tamaifo nominal ™ 10 .‘ I’ 25 25 32
4W H 22 | 4WH 25
Volumen de mande para el proceso de conmutacicn
— vélvula de 3 puntos de conmutacién, centrada em?® [inck?] | 2,04 5,72 7,64 14,2 204
por resorte [0.124] [0.349] [0.466] | [0.866] [1.784]
— vélvula de 2 puntos de conmutacion cm? [inch?] | 4,08 11.45 1528 284 58,8
jo.245] | [o.698] | [0.832] | [1.733] | [3.588]
— vialvula de 3 ptos. conmut., centrada por presién
de punto nule a tipo WH cm? [inch?] - 283 - 715 144
punto de conmutacion “a* [0.173] [0.435] | [0.875]
tipo WEH cm? [inch?] - 283 - 7.15 144
[0.273] j0.438] | [0.879]
de punto de conmutacién “a*a  tipo WH cm? [inch] - 5,72 - 14.18 294
punto nulo [0.349] [0.865] [1.754]
fipo WEH cm® [inch] - 29 - 7.0 15,1
[0.277] j0.427] | [0.821]
deo punto nulo a tipo WH cm? [inch?] - 572 - 14,18 294
punto de conmutacién “b* [0.345] [0.865] | [1.754]
@ em? [inc?] - 572 - 14,15 294
[0.345] j0.863] | [1.754]
de punto de conmutacidn “b* tipo WH em? [inch] - 855 - 19,88 438
a punto nulo [0.523] [1.213] | [2.673]
Tipo WEH cm? [inch] - 283 - 5,73 144
[0.273] [0.349] [0.879]
Caudal de mando para menor fiempo de conmut, aproe.  Ymin [USgom] | 35[9.2] | 35[32] | 35(5.2] | a5 [92] |45/[11.9]

Tiempos de conmutacion (= contacto en la valvula piloto hasta comienzo de apertura del
canto de mando en la valvula principal y variacion de la carrera del pistén en aprox. 95%)

Presién de mando bar [psi]| 70 [1015] | 210 [3046] | 250 [3626] Resorte
CONECTADA DESCOM.
TN10 — sin esfrangulador insertable ms| 40a60 - 40 a0 20a3d
— con estrangulador insertable ms 60 a0 - 50a70 20a30
@ — sin esfrangulador insertable ms EDado - 40 a8l 50 a 80
— con estrangulador insertable ms| 110a130 - 80 a 100 50 a80
TH25 (4W.H 22) — sin esfrangulador insertable ms 40a 70 40 a 60 - S0av0
— con estrangulador insartable ms| 140 a 160 B0al10 - 50a70
TH25 (AW H 25) — sin esfrangulador insertable ms| 70al00 - 50a70 100 a 130
— con estrangulador insertable ms| 200 a 250 - 120a 150 100a 130
TH32 — sin estrangulador insertable ms| 80a130 - 70 a100 140 a 160
— con estrangulador insertable ms| 420 a 560 - 230 a 350 140 a 160

¥~ Observacion!

- Leos tiempos de conmutacion se miden segln IS0 6403
con HLP46, & =40 °C£5 °C [104F +3°F].
Con ofras temperaturas de aceite pueden presentarse
diferencias!

— Leos tiempos de conmutacion se calcularon con tension

continua. Se reducen al emplear tensién alterna en aprox.

20 ms.

- La desconexion del solencide produce picos de tension, los
cuales pueden reducirse empleando dicdos apropiados.

- Los tiempos de conmutacion se elevan al emplear la valvu-
la reductora de presién “D3" en aprox. 20 ms.

- Los tiempos de conmutacion se calcularon baje condicio-
nes ideales y pueden diferir en el sistema, dependiendo de
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Curvas caracteristleas: TN16 (medidas con HLP4E, &, =40 °C 5 *C [104 F :9°F])

Cu e
) rvas caracleristicas Ap-q, 9 1
. [Ho6i-28 ‘/.— 3
% [sodaa 2 10
g _I'EI:ISI"'- _zu P /
= i A 1 §
2 [250H A 1 ¥ Ed 7
5 15 — T _—
g [ooi = .
a 12 4
-g o _..-""f _"..-" =" '.__.'__..--"' ...:J:_.-'" 5
- o et fe — -3
A _'_‘,.-:".‘_,.- _.._.____.-F" —— = 3
2 | 4 ] ___..-""r - — I e =y I —1 1
g fi:l}-_ | Lt
F T 111
=0
1] 50 100 150 200 250 300
[ ! ] 1 1 1 1 1 1 L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 ] 1 1 1 | '] L | L 1 L ]
I T T 1 r 1. 1 1 T T T T r 1. 1 T |
fo] (5] [fef 0ns] [200 [2s] [30) [35] [40) [45] [so) [ss) [eo] [es] [fo) [#s) [Fe2]
Caudal en l'min [US gpm] —
Pislan Punlo de conmulacion Punto nuls Pislon Punlo de conmulacion Punilo nuls
P-A|P-B|A-T|B-T|P-T|A-T|B-T P-A|P-B|A-T|B-T|P-T|A-T|B-T
O, E 1 1 3 3 [*] 1 1 B G
F 1 2 5 5 4 3 - R 2 4 7 -
G 4 1 5 5 7 - - 5 3 3 3 - a - -
C,H 1 1 5 G 2 4 4 T 4 1 5 5 T - -
K, 2 2 =1 1 - 3 - u 2 2 3 1
L 2 2 5 4 — 3 - V. Z 1 1 B G 10 a8 8
M 1 1 3 4 W 1 1 3 4
P 2 1 3 & 5 - -

Limites de potencla: TN16 (medidos con HLP46, &, =40 °C £5 *C [104 F :9°F])

Valvulas 2 ptos. conmut, — g, . en Vmin [US gom]

Presion de sarvicio an bar [ps]
Pislon 70 140 210 280 350
[1015] | [2030] | [3048) | r4os1) | [s078]
X sxlorna — posicion final por resorte en la valvula principal
[para pgy oy = 12 bar [174 psfy
G, D, K, | 300 [75]| 300 [79] | 200 [79)| 200 [79] | 300 [73]

Y Z

X exdlerna — posicion final por resorte en la vahvula principal

C 300 [75] 300 [79] | 300 [79]| 300 [F9] [300 [75]

DY a0 [75]| 270 [71] | 280 [&2] | 250 [56] | 230 (60 @Msndﬁn!

K 300 [7o] [ 250 [65] | 240 [83] | 230 [60] | 210 [55] ! Sise E:m:edetn los "'E"'.:“.'E"-" de cawdales indicados no se
7 300 [79] | 260 [68] | 190 [50] | 120 [47] | 160 [42] garantiza més la funcidn de retorno al caer la presidn de

- . - mando!
¥ extlerna — posicion final hidraulica en la valvula principal

HC, HD, | 300 (73] | 300 [79] | 300 [79] | 200 [74) | 300 [73] Z Para pisién ¥ no se requiere la vilvula piloto para caudales

HEK. HZ, = 160 Umin [42 US gpm)] .
HY
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Limltes de potencla: observaciones importantes

i . Debido a las fuerzas de flujo actuames en el inlenor de la val-
Generalidades: j
. wula, para una unica direccicn de flujo (por ejemplo de P ha-
A Atencion!
B cia A y conexidn B blogueada, para el mizmo sentido de flujo

Loz limites de potencia indicados san validos para el emplec g giferentes caudales). los limites de potencia de conmuta-
con dos sentidos de flufs [por ejemplo de P hacia Ay simulld-  cjgn admisible pusden zer zenziblemente menorez!

nes retomo de B hacia T en relacian 1:1). En tales casos de aplicacidn, consultar!

Los limites de polencia de conmulacion se calcularon
con solenoides a lamperatura de servicio, lension 10%
infarior y sin presion en ol deposilo.

A Atencion!

TH16 | - Para almentacion de aceite de mandoe X interna debido al solapamienio negativo de los pistones G, £ y HC, HZ
para caudales < 160 l'min [4 2 U5 20m] se debe emplear una vilvwda de precompresicn.

— Al emplear lar valvulas direccionales de 4/3 vias con centrado por presicn del pistdn de mando en la valvula
principal sobre kos limites de polencia indicados, =e requiere ademds una presion de mando supenior. Azl por
&j. para una presidn de servicio p_,, = 350 bar (5075 psf] y un caudal g, = 300 Fmin {75 U5 gom] se requiers una
presion de mando de 16 bar [232 psl] . El cawdal maximo para esta vilvula depende por ello sdlo del valor Ap
razonable para la imstalacion.

— Para alimentaciin de aceile de mando X interna debido al zolapamienioc negativo de los pistones F, G.H, J,P. S
y T en general s= debe emplear una vdhlwula de precompresidn (ver pagina 37).

Dimenslones: TM16 (madidas en mm [inch])

=

: 1
58] lﬁrw

11 2.3

\ 205,6 (8.08] / { 31

3

65,5 12

T

1
19 07—,
]

1
[078]) 20| A0[157

k ~]
I |
. |
17 ke |l

27|10 17

S5 —;_—;-—'—'_'_ig_s'?r'-:?:_";_-'f

e3fzda] /63 54
81/2.19]

0,01100
[o.00044.0]

17 16 15 Terminacion requerida
811 [20.43] 218 (207 dela superiicie de montaje

6,6 /00.76] 811 [pods]

142 [5.58]

92,4 [i64]

102  ————"—/—/"—-
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Dimenslones

1 wéheula principal
wvidhvula piloto tipo AWE G ...
segun catalege RS 23178:
— wilvula piloto tipo 4AWE & D... (1 solenoids)
parawdby. principales con piston G, DL K, 2
pistén HC, HD, HK, HZ
walvula piloto tipo 4WE 6 JA._. (1 solemoide “&")
para vahulas principales con pistdn EA, FA, sic.,
re{omo por resore
walvula piloto tipo SWE & MA .. (1 solencide “a%)
para vahwulas principales con pistén HEA, HFA,
ebc_, retorno de pistdn hidrdulico
wahvula piloto tipo 4WE & ... (1 solencide)
para vl principales con pistdn Y
piston HY
vihvula piloto tipo 4WE 6 JB. .. (1 solemoide 87
para vahwulas principales con pistén EB, FB, sic.,
relomao por resorle
walvula piloto tipo 4WE & MB... (1 sclencide "b%)
para vahulas principales con pistdén HEB, HFE,
etc., retorno de pistén hidraulicoe
waheula piloto tipo AWE & J... (2 colenocides)
para vahwulas principales con 3 punios de conmuta-
cidn, centrada por resorte
— wvalvula piloto tipo 4WE & M. .. (2 zolenoidez)
para vihlulazs principales con 3 puntos de conmu-
‘tacidn, centrado por presidn
solenoide “a”
solencide "B
dizpositive de accicnamienic auxiliar “N°, opcional
— El accicnamiento del depociiive de accicnamienio
audliar ex solo posible hasta aproee. 50 bar de presion
de depdeito. Evilar dafos en la pedoracidn para =
dispositvo de accionamiento ausxdiliar! (he-mamienta
especial para el accionamiento, pedido por separado,
nro. de referencia RY00024343). En caso de dispo-
sitfvn de accionamiento awxliar bloqueado == debe
descartar el acciocnamiento del solenoide!
— Se debe descariar & accionamiento simullanec de
los solenoides!

21

232

23

3.1
3z

Valvula de precompreslan (no para THN10)

solencide sin dispositivo de accionamisnto auxiliar
solencide con dispositheo de accionamienic auxiliar
altura de la placa deflectora para accionamienic hi-
draulico (lipo $WH.. )

ajuste del iempo de connmutacidn (SWE), opcional
walvula reductiora de presion. opcional

nes sagin 150 4401 -05-05-0-05 w NFPA T3.5.1 R2-D05
nes segin 150 4401 -07-07-0-05 y NFPA T3.5.1 R2-D07
nes segln 150 4401 -08-08-0-05 w NFPA T3.5.1 R2-D08
nes segln 150 4400 -10-08-0-05 w NFPA T3.5.1 R2-Dno
placa de caracteristicas vdlvula piloto

10

102

103

104

11

12
13
14
15

placa de caracteristicas vdlvula completa

anillos de junia

ecpacio requernido para refirar & coneclor

wihalas de 2 puntos de conrmutacion con posicicn final por resor-
2 en lavihula principal {simbolo de pistan A, C, D, K, Z}
vakules de 2 puntos de conmutacion con posicion final por
recore en la vakula principal {simbolo de pistén B, )
wiahwula de 3 puntos de conmutacidn, centrada por re-
sorte; vdlvdas de 2 punios de conmutacidn com posi-
cian final hidrdulica en la viahula principal

vahmula de 3 puntos de conmutacidn, centrado por resorte
ecpiga eldstica

16

7

L]
13

En wahmulas con circulacion sin presion y alimentacién de aceite
de mando interna se requisrs, para generar la presion de man-
do mimima, & montaje de una valvula de precompresidn (9] en
el canal P de la vdhwula principal.

|
10
11

La diferencia de presion de la vdlvula de precompresion se inle-
gra con la diferencia de presidn de la vdhoula principal {wer cureas
caracteristicas) en un valor total.

La presién de apertura asciende a aprosc. 4.5 bar [65psi].

Tipo Miamsro de
refarancia P45
AW H16 ... | ASD1002365

vihvula de precompresion TH16
wvahsula principal
placa de conexion

Curvas caraclenslicas Ap—q, (medidas con HLP46, #__, =40 "C + 5 G [104 F£97F])

] e -~ 4 1 TMIE
5 V
3 i 1
a /4 P
5 c £ =
-} —
=
@
=
&
100 700 300 400 500 600 700
I L] - I J - I II I L I I II . L) II I I :
[z0]  [Mo]  [so]  (8e]  (loo] [20] [(ido]  [se]  [iesT

Caudal en UVmin [LSgpm)] —
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Electrovalvula 4/3. TN10

Accionada por solenoide “a” y “b”; retorno por resorte.

ROQUET. Codigo pedido: 2EVP3D2C03C24

oquel

Electrovalvulas TN-10
Solenoid operated valves NG-10

CETOP 5

Datos técnicos hidraulicos
Hydraulic technical data

Datos técnicos eléctricos
Electrical technical data

Pre=zion maxima de trabajo
Max. working pressure

315 bar

Consumo por electroiman
Consumption solenoid

Presion nominal en retomo

Estatica - Static 210 bar

Corriente continua

\Viscasity range

A.C. Voltage range

Nominal pressure in retum Dinamica - Dynamic 80 bar noc 48w
Caudal nominal méx. - Circuito abierto

5 100 Lémin PR 325 WA
Max. nominal flow rate Comiente alterna Open circuif
Fluido recomendado ISC 6743 TIPO HM, HV 6 HG Ac Circuito cerrado 125 A
Fluid fo be used 150 3448 cat. VG332, VG4E6 Closed circuit
Gama de temperaturas de fluido Gama de tensicnes para C.C.
Fiuid temperature range -20°C... +80°C D.C. Voltage range 12V - 240 - 48V

i i Gama de tensiones para C.A. 240-48V-110V-220V (S0Hz

Gama de viscosidades 4500 oSt pa ( )

M5WV-230V (B0HZ)

Grado de limieza del aceite

1916 s/. 150 4406 - RPTOH

Factor de marcha

ED 100%

Recommended fiuid cleaniiness © mejor / or better Operating factor
Peso 2 electroimanes Proteccion segdn DIN-40050
Weight with 2 solenoids 5,250 Kg Protection to DIN-40050 1P -85
Peso variante un electroiman Tolerancia de tension
Weight with one solenaid 4.510Kg Voltage folerance Unom £ 10 %
Frecuencia de conexion Continua { D.C_=Max. 15.000/h.
Switching frequency Altermna f A.C.=7200M
Tiempos de respuesta Coniinua Altema
Respaonse fime oc AC
Conectado / swith on 45 -85 ms 10-25ms
Desconectado [ Swith off 50 - 70 ms 25-50ms
Forma Circulaciin de aceite - Connections
de la 5
Reterencia Simbolo Sobenvoide i
Comader Solencide
Reference Spool . Symibol mumugl Posicidn central ®
! Solenoid
s mwm Central position - =
2EVPIDICAT 1 12 TR ® rina BR AyB(2 PR PIIE AR
2EVPID2COY 2 A AB PyYR(Z)
2EVPIDACOY 3 MRl . AyB()R P2
2EVPADLCOY 4 il ABYP(UR
ZENFIDSCOY 5 AR By P2
FEVEIDECHY G P{1)B AR A2 ByPF(1IR Pil}A B{l)R
2EVEID3C0 12 AyB(1)P R{2)
2EVFROOCHS 2
FEVPZE0C0 2
ZEVP1 204003 4 ABP(IR
Solenced conectado Solenoid desconectado
Salanosd swalchad on Sodaroed switched off
HEVPDTBI T ~T A Pi1}A ByRiZ Pii)B AyR(2)
VP IDECT B '-""[E:E}II P 1A B (1R P1)B A[1}R
2EVPIDITROY 7 a0 Pi1}B AR P 1) A ByR(2)
FEVEID 8003 " EEED'“ BB AR P11 A B{R
{1) Comunica (2) Cerrada. (1) Connact {2 Closead

* Tipo de comente del slectroiman: * Sodenosd current fype
C para comiente continua, indicando o coninuacdn a tension deseada Cior D.C. current, indicating after # woltage requined,
R para cormients alerma, ndicandd & continuacion 1 1ensitn y SMequantia dessadas R for 0.C. currant, incheating aftar i voltage and Fequancy fequired.
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Diagrama
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50,8
L, 373
2T
- 16,7
o '-l' 3.2
] [ b‘ R
! R SR =
=F OICY =
B —— o
St A
{ e _*r o y .
| -
R 75 102 75 ol ™
" 253
Conexion elecirica
Etectrical connechion
=05 E05
[
[T
)
o 10, L -
@ 15 I
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Ejemplo para pedido de recambios

Example to order spare parts
Cantidad Denominacian M.2 de la pieza Referencia segln la placa
Quantity Description Part number Reference accarding serial number plate
2 mdlesmmo”,m%mmwm"gmm 9 Pam WelUia  JEVP3D2CO3R220-50
— = E - @@
HE*= = |- F95 ESS
== _ | | — — iy —_
o= e'
[TH==H]
= --“'Il
1]
| Ac{:i_o_nar_nienm ) 3
®WE OOE @ @6 s (9@
3 s Accionamiento
Accionamiento o : pa]
Positioning device 3 Positioning device
TR
® cg ﬁ’@H -
E =E Con la instalacién de los. tornill 2y27
— 2= (Tomilos esiranguiadores) permi graduar b velongdad
= de desplazamiento de la corredera.Al efectuar dicha
operacion, comprobar que el canal de comunicacién
esté lleno de aceite, ya que de lo contrario, el reglaje
del tiempo de conexion no se podria realizar.
Utilizable sclamente con electroimanes de C.C.
Only for use with D.C. solenoid
Nam Denominacion Cant. Nam Denominacion Cant. Nam. Denominacion Cant.
Nao. Description Qty. No. Description Qty. No. Description Qty.
Enchufe electroiman lado «As Conjunto cuerpo y comedera Bolas
1 Solenaid connector 1 n and spool 1 y Bails @25| 4
2 Eggnqﬂ% mnt;?n lado «Bs 1 12 TS'mmlgEISS DIN-84 MB35 | 1 ) 'gommillo estrangulador fijo 1
Nucleo glectroiman Junta metal-buna Tuerca
3 | Solenoid core 1-2 13| Wetal bonded gasket 1 Z | g 1
Tuerca Aguja accicnamiento Junta
4 | nir 1-2 14 S%T{]g stop pin 1-2 T 1
5| oy @2535| 1-2 | | 15 | ynatoica p12a | 5 25 | Sumplemeniomucle 1
Bobina Tope muelle Tope muelle
8 |l -2 18| Sprng guide 1-2 5%%%9 quide 1
7 Jourq%tonca @255 | 1-2 17 ?ﬁ.ﬂ ;Egedem 1 Tornllb :ﬂtrangulaggr?e rﬁguld:vle 1
B | tonta hrca 02425 | 2 18 | Gonrio clepoy comedera | g 28 g%“ggdem 2
Muglle recuperacion corredora Anclajes acc.29
9 | Spool retum spring 1-2 ] | 18 | pEd !
" E%:%’ 1 0 I';'I;ewlllg circular 1
Accesonos Requieren pedido por separado
Accesories That need separate orders
Tomﬂlos ra fijacion Par de apriete
fﬁ DIM - 912 ME x 40 Fit torque 14 16 Nm.
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Electrovalvula 4/3.TN6

Accionada por solenoide “a” y “b”; retorno por resorte.

ROQUET. Codigo pedido: SEVP3D2C0O2D24

0 ud' Electrovalvulas TN-6 CETOP 3

Solencid operated valves NG-6

Datos técnicos hidraulicos Datos técnicos eléctricos
Hydraulic technical data Electrical technical data
Presion maxima de trabajo 315 bar Consumo por electroiman
Max. working pressure Consumption per solenoid
Presién nominal en retomo Estatica - Static 210 bar Cormiente continua
Nominal pressure in refurm Dindmica - Dynamic 60 bar De asw
Caudal nominal max. ) Circuito abierto
. 80 Limin P 180 WA
Max. nominal flow rate Cormients altemna Open circuit
Fluido recomendado IS0 6743 TIPO HM, HV 6 HG ac Circuito cerrado ssua
Fluid to be used IS0 3448 Cat. VG332, VG465 Closed circuit
Gama de temperaturas del fluido Gama de tensiones para C.C.
Fluid -20°C... +80PC D.C. Voitage 12V - 24V
Gama de viscosidades Gama de tensiones para C_A. 24V-48V-110v-220V (S0HZ)
\iscosity range 4-500cst A.C. Vioitage range 115V-230V (60Hz)
Grado de limpieza del aceite 19§16 s/. 150 4406 - RPTOH Factor de marcha
Recommended fuid cleanfiness o mejor [ or befter Operating factor ED 100%
Peso 2 electroimanes Proteccion segin DIN-40050
Weight with 2 solenaids 1.8 Kg Protection to DIN-40050 IP -85
Peso variante un electroiman Tolerancia de tension
Wieight with one solenoid 14Kg Voltage tolerance Unom £ 10 %
Frecuencia de conexion Continua / D.C.=Max. 15000/h
Switching frequency Altemna / A.C=T200/h
Tiempos de respuesta Confinua Altema
Response fime D AC
Conectado / Swifch on 20 - 60 ms 10-25ms
Desconectado | Switch off 50-70ms 25-50 ms
F:l::! Circulacion de aceite | Connections
Referencia comreders Simbolo Solencide Solenolde
Reference Spool Symbal m‘% Posicion central ®
farm Solancid Centeal position Solenoid
switched on swilfched on
& [GE
SEVPIDICIT 1 ﬂm P()&a B()R Ay B2 F{1}R F{NB AR

SEVPID2002 2 AT s A& B PyR(2)

SEVPIDICH 3 ST AyB (IR P
PI)B AR

SEVPIDMCIZ 4 AB PR

SEVPASCIT 5 e A 2 AR ByPi2)

F{1) A B(NR

SEVPIDGCIZ 8 m P(A BER A2 ByPMIR| PME AmR

SEVPID3CI B m AyB (1) P R (2}

e : [IIZ]:[&; 2SN T
PI)B AR _
sEvP2s0z00 : LR |

SEVP1I04C0 4 T A B PR
Solencid conectadg Schanowd desconecindo
Splanoid switched an Spienoid switched off
SEVRIDTEOr 7 E I PiILA ByR (2 F{1B AYRID
SEVPIDeCH 8 SR il 2= PINA B(IR PG AR
SEVPIDATBOZ w e b 1 PiE AyR(2) P{1)A ByR(2)
SEVPIDBCI 1 s AW BB AR Pl1)A B(IR

(1) Comunica / Connecied. (2) Camrado [ closed.

*Tipo de comente del electroimin *Solenaid curment ype .
D para eommients conlinua, indicands a continuacian la iension dessada D ifor D.C. eunresnt, inciicaling affer if vollage reguined
R para coments aitema, indcands 8 continuacsin la lermsdn y requencia desesdas. R flor AC. cumant, indicating afer & vollage and frequency’ reguansd.
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Di 2
R Ap-Qa23cSt

Diagram:
o e r—e e "
1 1 1 2 2
2 ) S B 6
3 S5 5 9 9
k-] 4 5 5 8 8
é 5 5 s E 9
6 1 1 2 2
I i T - =
B 4 4 T L
13 6 & 8 8
v T T - -
18 4 4 Fi T
Q=L imin
MNOTA: Curvas obtenidas de la electrovalvula sin incluir la pérdidas de carga de la placa base.
Limites de funcionamiento
Operating limits
Forma corredera Curva
Spool form Curve
7-17 A
1 B
8-18 C
2-3-4-5-6-13 s}

Dimensiones

40,5 20
75

=
[
675

&
o

16,3
Ha
325

o
s
m

212 CAS AL,
242 C.CJ DuC.

PGE-11
R Conexion elécinca
| Elecirical connestion

&1

it &

135
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Ejemplo para pedido de recambios

Example to order spare parts

Cantidad Denominacion M.? de la pieza Referencia segin |a placa
Quantity Description Part number Reference according serial number plate
Junta torica Para valvula
2 Oring 5 For valve SEVP3D2C02R220-50
i = Bi

Accionamiento 3 Accionamiento 2
Positioning device Positioning device
Miim. Denominacion Cant. Muam. Denominacion Cant. Miim. Denominacion Cant.
No. Descriptian ty. No Description aQty. No. Descriptian Qty.
Enchufe electroiman lado eAs Platillo centraje para FOI‘ITE 1 17 Tuerca .
h Solenoid connector 1 ° Spoal guide éw' 2 Nut 1-2
2 Enchufe electroimén lado «Be 10 Platillo centraje 18 Piezas pos. extremas
Solenoid connector ! Spoal guide 2 Spool stop 2
3 Aguja accionamiento i [ cuerpo y cormedera 19 quplemento muelle
Spring stop ning 1-2 Boaé-' 1 Spring shim 1
4 Placa referencias 12 Juntas toncas 20 Tapdn comedera
e 1 Onng @9,25%1,77 4 Plg 1
Junta torica Muelle para C.C. Resorte circular
3 Ofing S17,1X1,8 2 12 Spring for .6 2 21 Spring 1
Junta torica i Muelle para C.A. Pieza enclaje
6 O'ing 1-2 14 Spring % i 2 22 Detent 1
Nicleo electroiman Junta torica Bolas
7 | Solenoid Core 1:2 15| Oing 1-2 Z | gal 22| 4
Bobina " Conj. electroiman completo 24 Tope anciajes
8 Coil s i Saienoid complete 1 Spool stop (detent) 1
Accesorios Requieren pedido por separado
Accessories That need separate orders
Tormillos para fijacion Tomillos Par de apriete
Fixing bolts 4 Balts DIN =312 B Torque 7-9Nm.

7.4. VALVULAS DE PRESION

Reductora de Presion TN10
V/V reductora canal A. Marca: ROQUET

V/V de 5 a 80 bar (para Cilindros Al y A2). Codigo pedido: IRRO3P2B/A

V/V de 85 a 175 bar (para Cilindro B, prensado 100 bar). Codigo pedido IRRO3P2D/A

V/V de 180 a 315 bar (para Cilindro B, prensado 250 bar) Cédigo pedido IRRO3P2F/A
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Valvula reductora presion - Pressure reducing valve

Datos técnicos hidraulicos

Hydraulic technical data

Presion maxima de trabajo

Max. working pressure 215 bar

Caudal nominal _

. inal flow 60 Limin.

Presién min de taraje con un caudal de 60 Limin. 10 ba P Entrada de presién

Min. sefting pressure with flow rate of 60 Limin. d Pressure inlet port

Fluido recomendado IS0 6743 TIPO HM, HY 6 HG Ay B Tomas a cilindros o motores

Fluid to be used ISO 3448 Cat. VG32, VGA6 = Outiet m fgécsﬂ)"de’s or motors

Gama de temperaturas B0 furmn

Fluid temperature range -20°C... c Re fo tank

Gama de viscosidades Re{.

Viscosity range 4-500cST B=5-80bar

ang i 1RRO3IF 2 % /A D =85- 175 bar

Grado de limpieza del aceite 194186 =i_ 1SO 4406 - RPTOH F = 180 - 315 bar

Recommended fluid cleanliness o mejor | or beffer

Peso # El asterisco de la referencia se sustituird por 8 - Do F
i 3 kg . . )

Weight segun la presion de taraje que se desee.

Diagrama: Presion caudal Diagrama: Por el antirretormo
Diagram: Pressure - Flow rate Diagram: Ap-Qa23csST Through check line
Presion taraje
Pressure sefling
=10 bar
B
n
o <1 "] Presion taraje
K1 PFressure seffing
a <10bar
<
Q = Lifmir
N 15 W 5 o a 2 a0 0 50
Canxdal descarga Caudal apresién reducida
Flow shock absorber Flow at reduced
1825 54 18,95
50,75
37,25 A Regulacidn foma 3
s Adfustment fype
] 1675
o
s 325
L] 0, | Reguiacion
) e B | Adfustment
wnf ...1 i) Sl
i o H
S R @ R [ 4— 1 Exg 13
I =
S
o 55 0.5 10E
o
o [ 201
Fara valvuia r200ciors 1DMa «0s S6lE 1aadrn no cnste Tapa superior
For recucing vane «Se port this Dore Wl not be provided cover .
e ‘ Regulacion forma 3
E,'—: """"""" ’ Adjustment fype
; 2
ol _
o4
o B
& o =
L | —_——
A - — o
@1l |
&1
Para valvula reducion [oma «As este taladm no exists A Fegulacion forma

For requaing valve «As port INs hole Wil not be prowided Adjustment fype

o =d ; o
X . —t IO ] 35
B_.$_ _e;l I 2 \_J e i
o ;ﬁ} o !
5.5 805 136

| 232

Cota necesana para la extraccion de |3 llave 28z
MIvmT démensions fo remove Key
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Ejemplo para pedido de recambios

Example to order spare parts
Cantidad Denominacion MN.2 de la pieza Referencia =egin la placa
Quantity Description Part number Reference according sernal numiber plate
Adaptador volante Para valvula
. Knob adaptor x i 1RRO2P2DIP
NOTA:  Para taraje «Bs e montara & muelle ndm. 6 Val. Reductora toma A: Para presiones inferiores a 32 bar. se suprimird el piston
Para taraje «D» se montaran los muelles nims. 6-7 ndm. 3 y se montara el tapén ndm. 38.

Para taraje «F» se montaran los muelles ndms. 5-8

J < L
8%

Detalle valvula retencion sélo
para reductora en toma A 6 B.

Check valve detail only for
reducing valve in port A or B.

Hiam. Denominacion Cant. Nam. Denominacion Cant. M. Denominacién Cant.
No. Description Qty. Nao. Description Qty. No. Description Oy
1 ﬁ@r"&ﬁéﬁuﬁmr 1 m CMiimrltra'tuerca 1 o7 'IJ;?Epg?n bolas "
2 E’j;" tope comedera 1 15 #ﬂg’;ém Gamig | 1 28 | |folanie 1
3 | Empolode plotaje 1 18 g:;;"ﬂ‘: 1 29 ‘g{%“"“m @18m27 | 2
4 | Soeern 1 17 E‘:;’;' ey 4 0 Eﬁ?g’;ﬁ'mw @38 | 1
5 ggfm[“m 1 18 | lomilos DIN-S12MSX16 | 5 31 | Fuplemento volants 2
6 | Miee o 5 80bar | 1 9 | Amasteas gaaze | 1 32 | jolante 1
7 'é';?ﬂ; para 85-A7Sbar | 1 0 f‘cfgbptﬁafjg;;;’,'ame 1 33 'gfﬁ‘,‘; 1
8 | Haeber 180-315bar | 1 2 | Boles 1 a4 | ppcn 1
0| e ante 1 x| Guia volanie 1 3g | Basadar @210 | 1

12 E&mﬂés’”m @312 | 1 P F'E?;:;ﬂ";;'és“““ @non | 1 38 L‘“gg

13 | Juera 1 ® | g 1 3 | oo

Accesorios Requieren pedido por separado

Accessories That need separate orders

Tomilos para acion s Pmills  ygy70 Dotz oo hiete 1416 Nm.
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Vialvulas Limitadoras de Presion TN6 y TN10
Directamente pilotada. Se regula mediante usillo con hexagono interior.

Marca: REXROTH

V/V TN6
Hasta 160 bar (para Cilindros C y D) Codigo pedido: Z2DBY6DC2-1X/160V/60

V/V TN10
Hasta 160 bar. (para Cilindros A1, A2, B -100bar). Cédigo pedido: Z2DBY 10DC2-1X/160V

Hasta 315 bar (para Cilindro B-250bar). Cédigo pedido: Z2DBY 10DC2-1X/315V

Funcidn, corte
En la posicion inicial, las valvulas estan caemradas. La
presicn existente en el canal A actda sobre el émbolo (4).
Si la presion aumenta en 2l canal A por encima del valor
ajustado con el muelle (5), s abre el macho conico de

sarvopilotaje (8). Con esto fluye liquido hidraulico del canal

Las vahwulas de presidn del tipo ZDBY y Z2DBY son
valvulas limitadoras de presidon directamente pilotadas
en estructura de placa intermedia. Sirven para limitar una

presion en el sistema.
Las vaklvulas constan esencialmente de la carcasa (1)
P al canal T.
El aceite de mando retorna desde las camaras de muelle

asi como de uno o dos cariuchos de valvula de presion (2).
El ajuste de la presion en el sistema s2 realiza por medio h
internamente, por el canal T.

del elemento de regulacicn (J).

Tipo ZDEYGDP2-1X/ ..

Tipo ZDEYSDP2-1X/ ..
M ==l
o, T g -

b
7l SR N

\o/

%]
[
['8)

Tipo ZDEY10DP2-1X/..




Caracteristlcas técnlcas NGE

Generales

Funcidn de la vahwula

Wahlvula reductora de presion, directamente pilotada

Tipo de conexion

placa imermedia NGE, 150 4401-03-02-0-05

Posicidn de montaje cualguiera
Maza ejecucion 2 kg (1.4
ejecucicn 3 kg |18

Hidraulicas

Liquide hidrdulico

Aceite mineral (HL, HLP) seglin DIM 51524; liguidos hidrdulicos
rapidamente bicdegradables segdn VDMA 24568 (ver también
RS 20221); HETG (aceile de colza); HEPG (poliglicoles); HEES
(&sleres sintélicos); otros liguidos hidriulicos previa consulta

Grado de encuciamienio maximo admizible del liguido
hidréulico, Clase de pureza segun 150 4406 (c)

Claze 20/118/15 "

Gama de temperatura del liquide hidréulico *C | -25...+80
Juntas FHM

Margen de viscosidad mm's | 10...500
Precidn de ajuste mdx. bares | 80, 160 & 315
Prezidn de senvicio mdx. bares | 315
Confrapre=ion max. (conexion T,, Tg) bares | 160

Caudal méaximo I'min | 60

"'Las clases de pureza indicadas para los componentes de sistemas hidrdulicos se tienen gue respetar.
Una filtracidén eficaz evila perurbaciones & incrementa al mismo tiempo la duracidn de los componenies.
Para la seleccion de ks filiros, ver hojas de datos técnicos RS 50070, RS 50076 y RS 50081.

Caracteristlcas técnleas NG10

Generales

Funcign de la vahwula

Wahvula reductora de presion, directamente pilotada

Tipo de conexion

placa intermedia NG10, 150 4401-05-04-0-05

Posicidn de montaje cualquiera
Masa ejecucion 2 kg |29
ejecucicn 3 kg (3,5

Hidraulicas

Liquide hidrdulico

Aceite mineral (HL, HLP) segin DIM 51524; liguidos hidrdulicos
rapidamente bicdegradables segdn VDMA 24568 (ver también
RS 20221); HETG (aceils de colza); HEPG (poliglicoles); HEES
(&sleres sintélicos); otros liguidos hidriulicos previa consulta

Grado de encuciamienio maximo admizible del liguido
hidréulico, Clase de pureza segun 150 4406 (c)

Claze 2011815 "

Gama de temperatura del liquido hidraulico *C | -25...+80

Juntas FHM

Margen de viscosidad mmZis | 10...500

Precidn de ajuste mdx. bares | 80 16046 315
Prezion de senvicio mdx. bares | 315 s
Confrapre=ion max. (conexion T,, Tg) bares | 160 160
Caudal méaximo I'min | 30 120

"'Las clases de pureza indicadas para los componentes de sistemas hidrdulicos se tisnen gue respetar.
Una filtracidn eficaz evila perurbaciones & incrementa al mismo tiempo |a duracidn de los componentes.
Para la seleccion de ks filiros, ver hojas de datos técnicos RS 50070, RS 50076 y RS 50081.

Simbolos

Z2DBYBDC.-1).V/60 Z2DBY10DC.-1X.V
A P T B Ta A P B Te
M H

Ta A



Curvas caracteristicas para ZDBY&DP, ZDEYEDA, ZDBYEDE y Z2DBY&DC

(medidas con HLP46, O, _,. = 40°C +5°C)
__ 180
=
2 160 p——
o
140 ——
120
.—-—-'"-_-_.
p = 160 baras 100 —
80
|
60 ——
P
|
_---.'__—-l'--
20 —
0
0 10 0 0 40 50 60
Q [limin]

Curvas caracteristicas para ZDBY10DP, ZDBY10DA, ZDBY10DB, Z2DBY10DC

y Z2DEBY10DD (medidas con HLP46, ©___;. = 40°C £5°C)

— 180

= ="

2 160 ]

- ey
140 =
120 _'j;,‘/’

e
100 d
p = 160 bares a0 L _..--"'?
=1
T L~
10 —
20 -
—
[i] .-"""-.F.
0 1 20 30 40 550 60 70 8O0 90 100 110 120
0 [V'min]

— 350

H I

e 300

=]

250
.————'_'_-_-_--_.
200
p =315 bares 150
___________—-—---"" l._"_...-'-"
100 — —
50 ]
.-".-"-_
] ___.-.-—-""--
O 10 20 30 40 50 &0 70 80 90 1000 110 120

0 [I'min]
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Dimenslones de los dispositivos NGB (medidas en mm)

Z2DBYEDC2-1 X .W/60

69
| P |
L — T e
E| =
' - 'r
max 89 max 132
. 13
o5 u
| "
=2
- 4x@52H12 [/
150 4401-03-02-0-05
Tornillos de fijacion:
4 tomillos de cabeza cilindrica 150 4762-Mbx...-10.9-
=] 0,01]

fiZn-240h-L

(coeficienta de friccion y,_, = 0,090 14);

par de apriete My =7 Nm =10%

o

4 womillos de cabeza cilindrica 150 4762-M5x...-10.9-
fiZn-240h-L

(coeficiente de friccion i, = 0,12-0,17);

par de apriete M, = 8,9 Nm £10%

Lengitud del tornillo segin se reguiera

Dimenslones de los dispositlvos NG10 (medidas en mm)

Rt 4

Calidad necesaria de la super-
ficie de contacto de la valvula

F2DBEY10DC2-1 X0V

max 89 max 142

50

29

150 4401-05-04-0-05
dx 06.5H13

11,5
l
S

nl 7 1 SFE
b .-B"’l'_ -

Al —H A_pi=E B
a| LBt
H T “ForeR,
— 1 1A }' e
Zo g TR
= 88

Tornillos de fijacion:

4 wrnillos de cabeza cilindrica IS0 4762-M6x...-10.9-
flZn-240h-L

(coeficiente de friccion y,, = 0,09-0,14);

par de apriete M, = 12,5 Nm 210%

o

4 womillos de cabeza cilindrica 15O 4762-Méx...-10.9-
flZn-240h-L

(coeficiente de friccion y,., = 0,12-0,17);

par de apriete M, = 15,5 Nm £10%

Longitud del tornillo segin se requiera
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7.5. PRESOSTATO. TN10
Marca: REXROTH.

Presion de 5 a 50 bar (para Cilindros Al y Al). Codigo pedido: HEDSOH-2X/50K14AS

Presion de 15 a 200 bar (para Cilindro B-100bar). Codigo pedido: HEDS8OH-2X/200K 14AS

Presion de 25 a 350 bar (para Cilindro B-250bar). Cédigo pedido: HED8OH-2X/350K14AS

Caracteristicas técnicas (para utilizacion con valores distintos, conslltenos!)

Generalidades

Maza — presostato kg | 0,8
— placa intermedia para  * THE kg | 0,8 (altura de placa 40,5 mm, ver paginas 13y 14)
concatenacicn vertical 2 (afura de placa 120 mm, ver paginas 13y 14)
= TN1D kg | 2 (ver paginas 15y 16)

Posician de montaje A eleccién
Rango de temperatura ambiente —25 hasta +50 (juntas NBR)

—20 hasta +50 (juntas FKM)
Ensayo de vibracién segin DIN EN 60068-2-6:1996 a | 20 (tiempo de prueba 30 minutos)
Ensayo de chogue segin DIM EN 60068-2-27:1883 al 256

Conformidad

Ce

— DINEN §1058-1 : 1983-05

— IEC 509471 : 1999-02 / Modificacién 1 : 2000-08 ¢
Modificacion 2 - 2001-10

- IEC §08475-1 : 1887-10 / Modificacion 1 : 1998-04 /
Modificacion 2 - 1888-10

— DIMEMN §0529 : 2000-09

Hidraulicas

Presion de servicio méxima bar | 630

Fluido hidraulico Aceite mineral (HL, HLF) segan DIN 51524 V; fiuidos hidraulicos
rapidaments degradabd=s an forma bioksgica segin VDMA 24568
fver también RS 90221); HETG (aceite de cokza) ' HEPG (pdligli-
cod) % HEES (éster sintético) %'; otros fluidos a pedido

Rango de temperatura del fluido hidréulico “C | —25 hasta +B0 (para juntas NBR)
—20 hasta +B0 (pama juntas FKM)

Rango de viscosidad mm>/g | 10 hasta 800

Grado méaximo admisible de impurezas del fluido
hidraulico clase de pureza segln IS0 4406 (c)

Clase 2011815 2

Ciclos de carga

= 5x 108

U Adecuado para juntas NER y FEKM
@ Adecuado sdlo para juntas FKM

Rangos de ajuste de presién

A Las clases de pureza indicadas para los componentes del
siatema hidraulico deben ser mantenidas. Un fillrado efectiva
evita averfas y aumenta simultdneamente la vida Uil de loa
componentes.

Para la ssleccion del fitro ver catélogos RS 50070,
RS 50076, RS 50081, RS 50086 y RS 50088,

Rango de presion Presion de servicio maxima Rango de ajuste de presion Diferencia de presion
en bar en bar en bar (decrecienta) por revolucion en bar

50 350 5...60 =18

100 350 10 ... 100 =36

200 350 16 ... 200 = TF7

350 00 25 ... 360 = 120

630 830 40 ... 630 =214

Sentido de rotacion:

horaro — aumento de presidén de ajuste

antihoraric — disminucion de presién de ajuste
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Eléctricas

Conexidn eléctrica / conector Conex. enchufable segin DIN EN 175301-B03, 2 polos + tiema
o lEC B0047-5-2, M12 x 1
Seccion méaxima de conexidn / conductor mm® | 1,56
Frecuencia méxima de conmutacidn 1 | 7200
Proteccian segan - K14 IP 65 con conector montado y enclavado
EN 60528 IEC — JKas=® IP B7 con conector montado y enclavado
Precizidn de conmutacion {exactitud de repeticionas) < + 1 % del rango de ajuste
Conmutador Segun VDE 0630/DIN EM 61058
Resistencia de transferencia 1-2; 1-3 mc | < 60
Coordinacion de aislacion Sobretension categoria 3
Impurezas Grado de impurezas 3
Tiempo limite - CONECTADO ms [ <5
— DESCOMNECTADOD ms <5
Potencia de conmutacidén
Ejemplo Tension U en V Carga éhmica maxima en A Carga inductiva maxima en A
2 millones 250 CA 2 A para 2 millones de conmutaciones | 0,5 A cos. ¢ 0,6 para 2 millon. conmut.
2 millones 24 CC 2 A para 2 millones de conmutaciones | 0,5 A para 2 millones conmutacicnes
En la conexidn eléctrica se debe conectar el cable de
proteccion (tierra =) segin las indicaciones.
& I0bservacion!
Carga ohmica minima del conmutador 2,5 mA con 24V DC
Diferencia de presion de conmutacion
Rango de presion 50 Rango de presidn 200
7 15
i |
i S —=
£ s g
e —— £ 10 =
I | 5 e
S L "
E E L1
8 o ]
4 4 5
5 ? £
$ o
21 -4
2 3
] 10 20 30 40 50 0 20 40 o0 B0 100 120 140 160 180 200

Presidn inferor de conmutacidon en bar —

Rango de presion 350
5

20

15

Dil. presitn de commulacian en bar —=

0 50 100 150 200 250 300 350

Pres:on infenor de conmuiacion en bar —

Presitn infenor de conmutacion en bar —

" Observacian!

La diferencia de presién de conmutacién puede aumentar
durante el curso de la vida atil debido a la reduccion de la
calidad del aceite y al nimero de conmutaciones de cargal

88



Funcionamiento, corte, simbolo

El presostato hidrosléctrico tipp HED 8 es un presostato a
piston. Consta basicamente de carcasa (1), conjunto inseriable 7 2 5 [ 3 1 4
con pistén (2), resorte de presisn (3), elemento de ajuste (4) y
microintermuptor (5.

Sila presian a supervisar se encuentra por debajo del valor ajus-
tado, se acciona el microinterruptor (5). La presicn a supervisar
actia a través de la tobera (7) sobre el pistdn (2). Este pistdn =
apoya sobre el platilo de resorte (6) trabajando contra la fuerza
del resorte (3) ajustable en forma continua. El platilo (8) trans-
mite el movimiento del pistén (2) al microinterruptor (5) liberan- PEHE ~ T
dolo cuando ae alcanza la presidén ajustada. De este modo el cir-

cuito eléctrico se abre o se cierra segin sea el conexionado. EI

tope mecanico del platillo (8) protege al microinterruptor {5) de = -
la destruccion por sobrepresion evitando una salida del resorte Tipo HED 8 OH-2X/ .. K14

{3) fuera del blogque. Tipo HED 8 OH-22/ . K145

D~ Observacion

Para aumentar la vida Uil los presostatos se deben montar pro-
tegidos contra vibraciones mecdnicas y confra picos de presi-
an hidraulica.

La tobera (7} instalada en forma estandar para amartiguacion se
pueds reemplazar o ajustar en funcidn del grado de amortigua-
cién requerido.

Simbolo

—_—

P
Tipo HED 8 OP-200 ... K14A
Tipo HED 8 OP-2X/ . K14AS

>

Tipo HED 8 OA-Z6/ . K14KW
Tipo HED 8 OA-2X/ . K14KS

Distribucion de conexiones: Tipo HED 8 .. K14

Sin indicador luminoso Funcién de conmutacian
1 Bomes 1-2: con aumento de presion (p} contacto abriendo
@ C3 Bomes 1-3: con aumento de presidn (P} contacto cermando
2
=7
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Dimensiones: Tipo HED 8 ... K14 (medidas nominales en mm)

a0

85

o440

@39

max. 95

Gl

max. 78

DIN 3852-2 \

I TN

i

odd

o
™

!

20 2% 85,3 4

iz, B4

Tipo HED 8 OA...

19 b

=] ]:

—

L

Tipo HED 8 OP...

Tipo HED 8 OH. ..
18

/

max. 26 | .1 x M5-8
| {

TS

-

|
——

3101

T
|¥ﬂ'

=0

Medida de conexidn

l— 710,01100mm

,V/Ilzlma: I

Terminacion requerida de la super-
ficie de montaje del dispositiva
{para version “OH" y “0P~)




Indicaciones de montaje: tipo HED 8 OH... en concatenacion TN10 (medidas nominales en mm)

297
289
max. 98 " ) max. 98 _ 1
263 _
min. 86 _ N _ min. 86
A !
H o |'_H N
= = \_H - 'f'-' !"- = -'I
r~
P
2
max. 103
[
& b AT AT o
r~ | —
I x
! rm
- o T
L -
i
18 30 max. 297 2
4 5
1 Presostato HED 8 OH... para uso en concatenacion Conector H1 | H2 | H3 | H4
(se pusde instalar rebatido 4 x 90°) 5in conexionada K 14° 100|108 | B85 | 15
Las posibilidades de montaje dal presostato se rigen - -
segln la instalacion de la siguiente placa de conca- €on conexionado K14 s |13 ) 70 | 15
tenacion! an angule K35* 106 | 113 | 70 | 10
2 Placa intermedia tipe HSZ 10 para uso del presostato recto K35* 124 | 132 | 83 | 10

como elemento de concatenacion

3 Elementos de concatenacion

A

Espacio requerido para retirar la llave

5 Espacio requerido para retirar el consctor
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Placa intermedia para montaje en vertical. TN10 = HSZ10A608-3X/M00

Simbolo

placa intermedia TM10

( (1) = lado equipo, (2) = lado placa)

Dimensiones: placa intermedia TN10 (medidas nominales en mm)

Tipo HED 8 OH... como elemento de concatenacion vertical (hasta 350 bar)

3 f A
| 4 x M5; 8 @9,6; 2,51 i =L ~ 4xM5; 8 099,60 2.51/
| /- X L [MBx1: 8
{
I i IlI'II 1 HAT i I|I
H " £ Pf" Lo - /
$' | / @ ] ! & : D @ © / @
x e AANS[7ARNB @
——— - | = —-f 1 .: : Il : - — ;
: r’f- ‘-d"l-.\__ -_z.' I‘\'H.__-?}”J- Y
| A GH
€ | € \ : TA S TR & €
| \ | |
N N
) = h \ 4 x 06,6 2 \
= 1 5 3
Anillo de junta [ [0,01/100mm

Parforacion pasante para sujecidn de valvula

Supericie de atornillado para presostato

\/Hzimant Il

Conexidén de medicidn, opcional

LE I

Posicion de las conexiones segin DIN 24340 Form A1D
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7.6. VALVULAS DE CAUDAL
Reguladora de Caudal TN10

Reguladora en canal A con antirretorno Marca: ROQUET

Cédigo pedido: IVCRO3P2/A

Regulador de caudal 2 vias - 2 ways flow control valve
Datos técnicos hidraulicos REF. 1"VCRO3F 2 /A
Hydraulic technical data Ri By By Ay Ry
1
Presion maxima de irabajo 315 bar 1
Caudal nominal : 1 H
Novviind fow rade 60 Lfrmiin. | I
Presidn diferencial min. de regulacién .5 bar i :
Min. adiustment differental pressure
F R B P A ]
Caudal minamo regulable Lirnin
Min. confrolied fow ; )
Fluida recomendado IS0 E743 TIPO HM, HV & HG
Fluid fo be used 150 3448 Cat VIE32, VG486
Gama de temperaturas E &
Flusd 2P C.. +80°C
Gama de vistosidades 4 - 500 5T
Viseadity range
Grado de limpieza del aceite 1916 &/ 150 4406 - RPTOH
Recommended fiuid cleaniness. o mejor { or betfer
Pasn
Ikg
Wisight
A Regulacic':n forma
Adjustment type 2,75 54 18,25
3”5; A Regulacion forma 2 Tapa superior
" 21 Adjustment type Top caver
Regulat:anon‘la @1 lis
Outiet adjustment 1 . . i T -
L N o : '
G |
I 0O - :
o 3 [ s [T OO - o ir
AT ETA " @M A )
| OO 8 9
o O
{ S 2
7 93 24 & A a7 @15
124 164 ]
245 Cota necesana para |a extraccion de 13 lawe
Minimum dimensions i remove key

182, d 2075

Regulacion Toma ®

Outfet adjustment D

@ @

g
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Ejemplo para pedido de recambios
Example to order spare parts

Cantidad Denominacion M.° de la pieza Referencia segun la placa
Quantity Description Part number Reference according serial number piate
\Valvula retencién Para valvula
1 Check valve 12 Forvalve 1VCRO3P2ZB

L]

Nim. Denominacion Cant. Ndm., Denominacion Cant.
No. Description aty. No. Description aty.
Pasador elastico Cemradura
1 Elastic pin 2318 1 16 Locking system 1
Tomillo regulacion Guia volante
2 Adjusting screw 1 7 Knob guide 1
3 B forica @ 8.9x1.9 1 18 i e 1
Estrangulador Bolas
4 Restrictor 1 19 Balls X
5 Comedera 1 Mn Adaptador \-C'glame 1
& Guia muelie 5 3 Junta metal-buna 1
Spring guide Metal bonded gaskef
7 Bpen 1 » Pasadar elistico @ 2120 2
Muele Tapon tope bola
9 Spring 1 24 Plug 1
10 E;Eﬂg ggrr;tgladm calibrado 1 5 #nmlﬁgmnca 216927 1
1 i toricas ©12.4x1.78 5 % Aaptador 1
v | Gupmeee 1 7 | B oz |
7 T @ 12.4x1,8 1 b Jomillo regulacion 1
14 E&?ﬂ valvula i 2 'I&Jﬂerca 1
Muelle ‘olante
15 Spring 1 a0 Kinob 1
Accesorios Requieren pedido por separado
Accessories That need separate orders
Tomillos para fijacion Tomilles Par de apriete
Screws for fixing 4 Jomilos M6x75 DING12  ypnone 14 - 16 Nm.
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Diagrama: Presion caudal
Diagram:  Pressure - Flow rate

Curva sensibilidad
Metering curve

i

=]

B HE H&&s 38

[

Caudal salida regulador en lfmin
Owuiput controlled flow rate Vmin.

=]

=)

Presidn entrada bar
Inlet pressure

Lirnin,

Q

3 4 5 6 7 8

N® de vueltas
Tums

o

10 I x 44 5 @ m
Q = Limin.

Requlador cemado
Closed flow control valve
L]
4
2
« ¥ )
a8 Lo Regulador abierto al
" g maxima
EL Flow Contral valve

fully apen

Valvula Bloque Répido/Lento TN10
V/V NA, Reguladora en canal A. Marca: ARON. Codigo Pedido: AS8E120AMO003

HyprAuULIC sYMBOL

A.88." " .A..
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FAST / sLow AssemBLY CEToOP 5

This is a modular assembly ON/OFF
solenoid valve which, by fitting a suit-
able 2 way regulator, allows two speed
operation in the slame system via an
electrical changeover command.

The flow rate regulator type QC.3.2
must be ordered separately.

The limit of use curves have been
obtained with the regulator fully
closed, and those same limits im-
prove gradually with the opening of
the regulator.

» Solenocids used are standard type
A16 for DC voltage.

LimiTs OF USE
DC soLENOID

Qaron

320 bar

Mineral ocils DIN 51524
10 = 500 mm3/s

-25°C + 75°C

Max. operating pressure

Hydraulic fluids

Fluid viscosity

Fluid temperature

Ambient temperature -25°C = 60°C

Max. contamination level class 10 in accordance
with NAS 1638 with filter B, =75

Weight with a DC solenoid 4.2 Kg

The test have been carried out at operating tempera-
ture, with a voltage 10% lower than rated voltage and
with a fluid temperature of 50 degrees C. The fluid
used was a mineral based oil with a viscosity of
46 mm?/sec at 40 degrees C.

FREE FLOW
THROUGH SPOOL

-
16 /
. NS - /
T, E
Tu \\ -\‘-)H — 10 7
Ql! \ 4. Q'
) 6
10 &h' A
E 2 =
1]
¢ 1] 10 prui a0 40 a0 =) TO an
: * a (fimin) Q (KVmin)
| ]
Bl
| |
S— i T S
LT it i g
== = | :‘: :‘: N
| ! 1 i 2
17 ! ! i‘i i‘i
] o |

U

-
5
il

20 | 23.5

G

=

hecsaatacanad

4k

H = QC._3... interface holder

Support plane
specifications

asl-E

—i=i0. 03 |

W Z
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Vélvula Estranguladora TN6

Vialvula doble estranguladora con antirretorno. Marca: REXROTH

Regulacion con usillo interior y escala. Codigo de pedido: Z2F56-5-4X/2QV

Simbolos (1)) = lado equipo, (Z) = lado placa)

T2F5 6 —.. 4%/ (requlacion de alimentacidn)
m [

P

P a| @ |8 T

Funcidn, corte

Las vahulas del tipo Z2F5 6 son valvulas dobles estranguladoras-
antiratomo en constreccion de placa intermedia.

Sirven para limitar el caudal principal o de pilotaje de una o dos
Conaxicnes 3 consumidores.

Dvos vahyulas estranguladoras-antimetomo dispuestas simétricamente
limitan el caudal en un sentido y permiten flujo libre en el otro.

En la regulacidn de alimentadidn el fluido llega del canal A1 a |z
conexion de usuario A7 3 través de |a estrangulacion (1), que esta
formada por el asiento de la valvula (2) y el émbolo de
astrangulamianto (3). El émbolo de estrangulamianto (3) se puade
ajustar en forma axial mediante el tomillo de ajuste (4) y permite
tarar ol punto de estrangulacian (1),

El fluido gue retoma desde el consumidor A2 desplaza el asiento de
|3 vihaula (7) contra el resorte {5) hacia el émbalo (3} y permita un
fhujo libre como wvilvula antirretorno. Segin la posiddn de montaje,
el efecto estrangulador puede producirss en |a alimentacan o en la
descarga.

Limitacion del caudal principal (version ..20..)

Para variar |a velocidad de un consumidor (limitacion del cawdal
principal) se monta |a valula doble antirretorno-estranguladora entre
|a vahwla direccional y la placa base.

Limitacion del caudal de pilotaje (versiin .10}

En las valvulas direcdonales pilotadas puede emplearse |a vihwla
doble antirretorno-estranguladora como ajuste del tiempo de
conmutacidn {mitacion del caudal de pilotaje). Se monta entre la
vahula piloto y |3 véhula principal.

Tipo Z2F5 6 —2-4... (requladén de alimentacian)
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Caracteristicas técnicas (para ufilizadon con valores distintos, consiltenas!)

generales

Posicion de montaje opdonal

Rango de temperatura ambiente — 20 hasta + 80

Masa kg | aprox 0,8

hidraulicos

Prasitn de servido maxima bar | 315

Caudal maximo Limin | 80

Fluido hidraulico Aceite mineral (HL, HLP) seqin DIN 51 524;
fluidos hidraulicos répidamenta bindegradables segin
VDMA 24 568 (ver también RS 90 221); HETG (aceite de colza);
HEP( (poliglicoles); HEES (&stares sintéticos);
otros fluidos a pedido

Rango de temperatura del fluido hidraulioo “C | — 20 hasta + &0

Rango de viscosidad mmis | 10 hasta 800

Clase de pureza segdn 150-Code

Grado maximo admisible de impuerzas del fluido hidraulico
sogin 150 4406 {C) clase 2001815 ¥

¥ En los sistemas hidraulicos se deben mantener [as clases de purera indicadas para los componentes. Un filtrado efectivo evita fallos ¥

simultaneamente aumenta la vida util de los componentes.

Para la saleccidn de los filtros, ver catilogos RS 50 070, RSD 50 076 y RS 50 081,

Curvas caracteristicas (medidas para HLP46, & — 40°C+5°C)

Curvas caracteristicas Ap—q,, — tipo 72F5 & . —4X/20V

Posicion de estrangulacion en vueftas
23 4 5 [ T 8

50
AT
sof 4L 1 / / /,«’f,/ o
T
E 100 } .Ii J/ f / J"/ 17
= ST X T A .
S RO VAW, .
2w ANIN AN P 1
: solLY / A LA
2z 5 TUTL I TAXTA 1A
.E M r f f J';J'{ /, .
E £ I /r/;J/;
= [/ G ::5/
SN
¥
5 f,.
o 10 20 30 a0 50 &0 710 &0

Caudal en Limin —

Curvas caracteristicas Ap—g,, sobre la vahula antimetorno

(estranguladar carrada)

~ 15

= ,,/
ar

s 10

2

a T ..-"‘"'"-

2 5

0 "...-

-g .--"'"'....‘-‘

= N
= 1] i0 20 30 40 50 &0 TO BD

Caudal en L'min —
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Dimensiones {medidas en mm)

Tipo Z2F5 6 — —4XJ..
912 4 912 2

== 11 =
8 JJ ¥ E: )‘:q
/ r as | ¥ 10

45 81 45
r:x & 5.4 40,5 225 Ax@ 75
T ) |—
T gy
1 Placa de caracteristicas Y r— T " EBT & 'I'[—' [ G0 T00mm]
2 Elemento de ajuste "2” 2 | w5 $ @M - & = =
2 Elemento de ajuste "3 y X L L é @ ‘B%?K— 1 / Hmax
4  Elemento de ajuste "5 + —+
5  Elemento de ajuste "7 &4 Terminacion requerida de la
rficie d nitaj

6 Espado necesario para retirar la llawve SUpEriicis fe monta
7  Peroraciones de sujecidn de la vahula
8 Contratuerca SW 10
9 Tomille de ajustefwsillo para 12 El cambio de reguladon de 16 Perforaciones sequn IS0 4401 y

maodificar la seccién de flujo alimentaddn a regulacion de drenaje CETOP-RP 121 H con orificio de

{hexagona interior W 5) se realiza girando el aparato sobre el filaddn & 2 x 5 mm de profundidad
10 Anillos seccdn rectangular iguales gje KT — BT para espiga de filacan & 3 x 8 DIN EN

-

para conexiones &, B, Py T 14 Carrera IS!DB' SEd'e cfa = RIDO00S624

11 Placa anillos secdén rectangular 15 Tomille de derre SW22 o o e
L {pedido soparado)

12 Para todos los ajustes: . . .

giro a izquierda = aumento de caudal Los tornillos de sujecion de la valvula 7 Eﬂgﬁéﬁnﬁ ?ﬁgfg.ﬁggg

gire a derecha = disminucian del caudal M5 DIN 912-10.9, fijacian B 4 x 4 mm de profundidad

par de apriete A, = 8,9 Nm,
sa deben pedir por separado.

7.7. VALVULA DOBLE ANTIRRETORNO PILOTADA
TNI10
V/V antirretorno en A y B; pilotada; presion de apertura 1,5 bar.

Marca: REXROTH. Cédigo pedido: Z2S10-1-3X

Datos técnlcos (jen caso de utilizar el equipo fuera de los valores indicados, por favor consdltenos!)

generales

Ma=a kg [16s] | ca. 3 (6.6]

Posicion de montaje A eleccidon

Rango de temperaiura ambients =C [F] | =30 hasta +80 [- 22 hasta +17 6] (jumtas NBR)

—20 hasta +80 [-4 hasta +1756] (juntas FKM)

hidraulicos

Presién de senvicio maxima bar [psi] | 315 [4588]

Presidn de apsrtura en sentido de flujo libre Wer curvas caracteristicas pagina 7

Caudal mecdmo Uirmin fL6S gpnj | 120 [31. 7]

Sentido de flujo “Wer simbolos pdgina 2

Ruido hidrawlico — A bace de aceite mineral e hidrocarburos allegados

(HL, HLP, HVLP, HVLPD, entre ofros)
segin DIM 51524

— Dificilmente inflamables (HFC, HFDU. HFDR)
sagun IS0 12022 "

— Ecoldgicos (HETG, HEES, HEPG, HEPR])
segan IS0 15330 "

Diros fluidos hidraulicos seglin consulta

Rango de temperatura del fluide hidraukico =C [Fj| =30 hasta +80 [-Z2hasia+176] (jurtas NBR)

(en las conexiones de irabajo de la wahmaula) —20 hasia =80 [-4 hasta +175] (junias FKM)

Rango de viscosidsd mmcis [SUS] | 2.8 hasta 500 [ 35 hastz Z320]

Grado maximo admisible de ensuciamiento del fluido Clase 20M&15 =

clase de pureza segin IS0 4406 (c)

Relacion de Sreas — =in preapertura A/AL — 143 (wer planos en corle en paginas 4 hasta &)
— con preaperiura ASAL — 1/11.5 {ver planos en corte en pdginas 4 y 5)
— Wersidn "S0607 A A, — 16 (wer plamos en corle pagina 5)
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Datos técnlcos (jen caso de utilizar el equipo fuera de los valores indicados, por favor constiltenos!)

- . . . . . . i
L E.n caso de usar fluidos dﬁcume_im.g |nzﬂan1able-5 o ecold- = Adverlencial
gicos temer en cuenta posibles limitaciones de los datos
t&cnicos (lemperaiura, rango de presidn, vida otil, interva-
los de mantenimiento, sic.).

2} En los sistemas hidriulicos se deben mantener las clases
de pureza indicadas para los componentes. Un filtrado
efective evita disfunciones y aumenta simulidneamente la
wida util de los componentes.

Para seleccionar los filtros wer www_boschrexroth. comfilter.

La eleccidn del material de juntas dptimo (ver datos para =l
peddo pagina 2) depende también del tipo de fluido hidrauwli-
co ulilizado.

Curvas caracteristicas (medidas con HLP46, &, ;.= 40 °C 5 *C [104 F 9 F])

Curvas caraclsrislicas Ap-q,

[362}125

20

il —

= "/
B 4 -/ /
g s
e [200H
§ fisoH] 4o —] 2 — =
__--'-'-.

2 — =
£ [ioo —T| : | —=T! 6 |
E ] 5"'"_'— | T = 1 P
F=1 B = =

rsar] ____.--——--"':_________,..-'-___--:.':‘-7""ﬁ [ B

— T = T—1]
| I
oo 1020 30

1 = ity

Presidn de apertura: Y Illr
4

1 1,5 bar [21.7 psi] -l \1 T
N oF { |
* .'.

1.2.3

Dimenslones (madidas en mm [inch])

)
i
L1 132 53] L2 69,5 2747
! !
P 71T [
] o - 1 =
— ) —— L
== I 3
/ A B |I _
@ 3 1 4 E
g ris 4 x B6.7 [£0.25] £
2 30 [T.54] 2 o T EEAT n
L
= 0,017100
fo.oo044.a]
=
2 Terminacidn requernda para
—~ — la superficie de montaje
i
"sin denom.”
L1 ernmm [inch] 13,5 [0.53])
L2 enmm [inch] 13,5 [0.53])
iy lado aparato Tomillos de fijacion de las vahwlas (pedido por separada)
Z lado placa 4 lomillos cilindricos 150 4762 - ME - 1003
1 Placa de caracteristicas
2 Agujero pasante para fijacidn de la valvula
3 Juntas anulares idénticas para conexiones IS~ iAdwertencial
A B.P, TAYTE El largo de los tomillos de fijacion de las wdkvulas de la pla-
4 Tomillo de cierre SW30. ca imtermedia debe elegirse de acuserdo a los componentes
torque de apriete M, =405 Mm [29.5-37 ftibs] montados por debajo y por amriba de la valvula antimetomo.
5 Posicidn de las conexiones seglin 50 4401-05-04-0-05, = "p'_o_de "?::IT ¥ 1'°|":"'e de apriste deben adaplarse a las
IS0 4401-05-05-0-05 y NFPA T3.5.1 R2-2002 DOS5; condiciones de la aplicacién.
las discrepancias con IS0 4401 estdn marcadas en Par favar pregunten a Rexroth sobre el large necesario.
este catdlogo asi: la conexian T con TA, la conexidn
T1 con TB.
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TNG6
V/V antirretorno en A y B; pilotada; presion de apertura 1,5 bar.

Marca: REXROTH. Cédigo pedido: Z26-16X

Datos téenleos (jen caso de utilizar el equipo fuera de los valores indicados, por favor conslltenos!)

generales

Maza kg (ibs] | Ca. 0,8 [1.76]

Posicidn de montaje A eleccidn

Rango de temperatura ambients *C[F] | =30 hasta +80 [- 22 fasta +176] (juntas NER)

-20 hasta +80 [-4 hasta +176] (juntas FKM)

hidraulicos

Presidn de senvicio méxima bar [psi] | 315 [4558]

Presidn de apertura en sentido de flujo liore ‘er curvas caracterisiicas pagina 6

Caudal méximeo limin [U5gpm] | 60 [15.8]

Sentido de flujo Ver simbolos pagina 3

Fluido hidréulico — A baze de aceite mineral & hidrocarburos

allegados (HL, HLP, HVLP, HVLPD, entre olros)
sequn DIN 51524

— Dificiimente inflamables (HFC, HFDU, HFDR)
seqan 150 12922 1

— Ecolégicos (HETE, HEES, HEFG, HEFR)
sequn IS0 15380 1)

Otros fluides hidréulicos seglin consulta

Rango de temperatura del fluide hidraulico
(en las conexiones de trabajo de la viahwula)

°C [F]| -30 hasta +80 [-22 hasta+176] (juntas NBR)

-20 hasta +80 [-4 hasta +176] (juntas FKM)

Rango de viscosidad mime/s [SUS] | 2.8 hasta 500 [35 hasta 2320]

Grado maxmo admisible de ensuciamiento del fluido
claze de pureza segun IS0 4406 (c)

Claze 2018152

Relacidn de dreas — =in preaperiura A, /A, - 1/3,5 {ver plano en corte pagina 4)
— con preaperiura ASA, - 1125 [ver plano en corte pagina 4}
— Versidn ,5060° AA, - 1/T (ver plano en corte pégina 5)

'} En cazo de uzar fluides dificilments inflamables o ecold-
gicos lener en cuenia posibles limitaciones de los dalos
técnicos (lemperatura, rango de presion, vida til, intera-
lo= de mantenimiento, eic.).

2l En los sistemas hidréulicos =e deben mantener las clases
de pureza indicadas para los componentes. Un filtrado
efective evita disfunciones y aumenta simultaneamente la
vida Uil de los componentes.

Para seleccionar los filtros ver www_boschrexroth.comifilter.

06" | Adverlencial

La eleccidn del material de juntas dplima (ver datos para &l
pedido pagina 2) depende también del tipo de fluido hidréuli-
co ulilizada.
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Curvas caracteristicas (medidas con HLP46, &__, =40 °C 5 °C [104F : 9F])

Curvas caraclenslicas Ap-q,

[261j18
[250H
16 ]
! //
F [ooHb14
& A
B 12 -
T omar], ,—3//'/ A
3 i _._____,.-'"'. T
g ] [—
6
=
E 2 5
5 P ._—'-__r.______..--".._ ‘.__..__._...-""_'
£ rsor] E— |
[=] —
I —— —
 —
.y B — pE—
o0y 10 20 30 a0 50 &0
: 1 L - ! I| ) ) ) I 1 - 1 1 :
ol m @ @ M 5 k@ el e Mol OO [0 pa 04 [ps nses)
Caudal en limin LS gom] —
Presicn de apsrtura: |'r @
1 1,5 bar [21.7 ps]] [ = \|
2  3bar [435ps] .
3  &bar [57.0ps]
4  Wahula antirretomo comandada por corredera de mando | |II
5 Caudal libre (=in inserio'cartucho de vakwula antirretor-
ra), versien "A” o B 123 4 123 4
Dimenslones (medidas en mm [inch])
@
1 80[z15] e u 44,5 [1.75]
] ]
T 117 [
LI B —y
_ R =
o [] 1 [ =
e [N )
L
o A Bl
@ 5/ \\ \
ggl 18 075 g4 4x054[0021 ~6 3 7
= —-
0,01/ 100
~ F1 ] 2 7| ro.oood.
l o esT _Eé' L1 en mm [inch] e o
L P in denom_"
. ARl 1] oSin
AN _. 1 [0.43]
g I =
L ‘.__13 Bs Terminacicn requenda para
_é_ o . £ la superficie de montaje
h P e A =

o]

= @ o W

Lado aparato — posicidn de las conexiones seglin

DI 24340 Forma A (sin agujero de fijacion), o

150 4401-03-02-0-05 {con agujero de fijacion

E4 x 4 mm prof.) y NFPA T3.5.1 R2-2002 D03

Lado placa — posicién de las conexiones segn

DM 24340 Forma A (sin agujero de fijacidn), o

P50 4401 -03-02-0-05 {con agujero de fijacion para
pacador eldstico IS0 8752-3x8-5t; version JB80° y /827
y NFPA T3.5.1 R2-2002 D03

Placa de caracteristicas

Agujero pasante para fijacion de la valvula

Juntas anulares idénticas para conexiones A, B, P, T
Pasador eldstico IS0 8752-3x8-51 (sdlo versidn J/627)

Taomillo de cierre SW22,
torque de apriste M, =25 Nm [18.4 ff-tbs]

Tomillos de fijacion de las valvulas (pedido por separado)
4 tomnillos cilindricos IS0 4762 - M5 - 10.9

4 tornillos cilindricos M10-24 UNC

FE" jAdvertencial

El largo de los tomillos de fijacion de las valvulas de la pla-
ca intermedia debe elegirse de acusrdo a los componentes
montados por debajo y por arriba de la vdlvula antiretomo.

El tipo de tomillo y torgue de apriste deben adaplarse a las

condiciones de la aplicacidn.

Por favor pregunien a Rexrcth sobre el largo necesario.
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Funclonamlento, corte, ejlemplo de clreculto

La védlwula antirretome Tipoe Z25 es una vélvula antirrelomo
desblogueabls hidraulicamente en construccidn de placa in-
termedia.

Sirve para el blogueo libre de fugas de una o dos conexiones
a consumidores, también para largos tiempos de paradas.
En zentido A1) hacia AZ) o B{1) hacia B{Z) &l caudal fluye li-
bremente, en sentido contraric el caudal estd blogueado.

Si por ejemplo en la valvula hay flujo de A hacia AZ), la co-
medera de mando (1) =& desplaza hacia lado B, abre la val-
vula de asienio a bola (2) y desplaza entonces al cono (3) de
su asiento. Ahora pusde circular fluido de B(Z) hacia BT .

Para permitir un seguro cieme de la valvula de asienio a

bola (2), debe descargarse hidraulicamente la comedera de
mando (1) {ver ejermplo de circuito).

Mediani= la preapertura ocurre una descarga amortiguada
del fluide a presion. Con elle se evitan posibles golpes de co-
nEnin.

Preapariura

— Mediante la construccion en dos elapas con gran relacidn
de superficies de mando e pusde descargar con seguri-
dad aln para presiones de mando bajas.

— Mediante descarga amortiguada del volumen a presicn del
lado del usuano se evilan golpes de conesadn.

Tipo Z25 10 —... (con preaperiura)

Simbole ((1) = lado aparato, (2) = lado placa)

@

=
u

.-
=

@8 T
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7.8. PLACAS BASE
Colector 6 estaciones TN 10 (Cetop 5)

Sin valvula de presion.

Marca: AUSTRALIA MANIFOLDS. Codigo pedido: HMC5P6H

Specifications

Material : Steel - S1214
Max. Working Pressure : Steel - 350 Bar
Surface Treatment : Steel - Zinc Gold Passivation Manifold - Without Relief Cavity
Port Sizes: P&T-3/4"BSPP A&B-1/2°BSPP G - 1/4" BSPP Steel

Included Components Part Nominal
Mounting Brackets : 2 each HMMBCS5H Number Mass Kg
Hex. Head Set Screws : 8 each MB x 16
Socket Head Cap Screws : 2 each M8 x 90 (inc. 2 x M8 Nuts) HMC5P6H 519
Flat Washers : 2 each M8
0-Rings : (For Module Mtg) 2 each N9-029

Technical Details

Relief Val\{e Cauvity Relief Val_ue Cavity | Valve Interface Mtg Threads M6 \
= 60 | 96 @-8 STND [Ir Mt
—.‘ . ey | . gs to Sut M8 x 90 SH.C.5.
5 ] | S
- ; T 7
E __E0 __ a3 ﬂ\
e fcz\\ E‘e’ !_ saum T |— 5 am —| ‘ -$— - I{(\\‘ _e. —
\Wz/‘ L ® @) o oD O i j{/‘
o == | | | | L N\ 5}
. I @ o || o ¥ s o
ﬁﬁ 0 ' : @ I | @ O I [ E\X
SN2 [ e Olle %l F D o
- AL le el e o] || :
72 CsC _| 72 82 C/C
P & T-Ports Spoffaced |- Lt -‘ M8 Mtgs to Suit Std. Cetop5 —
Both Ends Suit N9-023 O-Ring _ 55 - B2 C/C - Mounting Bracket HMMBCSH
Prajection | I

@ =

\\I Vl AB G AB

N
J
=
&)
»
=
F

a8
48 C/C

oles Dia 8. [HMESP2H) - \\_{/ ] IL
et A T A i | |
N |

i ) o L\ T4 T
J T & | & ¥/ a \&'s f L.
“ . . ‘7'31::‘::// 41 csC tl:':l:
— i T AN . |fLec |
» 889 ] | Mounting Bracket - | ‘ Manifold Circuit
Mounting Bracket Detail I | (Shown with Relief Option)
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Placa base TN16 (Cetop 7)
Marca: AUSTRALIA MANIFOLDS. Codigo pedido: HSPC7SH

Specifications

Material : Alloy 6061-TE Steel - 31214
Max. Working Pressure @ Alloy = 270 Bar Steal - 350 Bar
Surface Treatment : Alloy - Nl Steel - Zinc Gold Passivation
Port Sizes : P&T-1"B3SPP A&B-1"BSFP X, ¥Y&L-14"B3PP

Included Components Part Nominal

Number Mass K|

Socket Head Cap Screws : {Inc. 2 x M10 Nuts) 2 each M10 x 70 9
Fiat Washers : 2eachmio | | HSPCTSH 7.0

Technical Details

--------- ol PRy
A\ MO 7aN'
Q &ks‘& B |n® mq*i S (\*Jy g
o y : ) g 5
”_ f% 0 ! ? ® o i .ﬁ%' —
&/ o & —o N
e | s d k]
s o ae
| ﬁ’]@3 @3& Xu T _ ,L
; @ el S
Prejectin —| 127 0/ | i__HPL_TH___;

Manifold Circuit

@ '
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Adaptador TN 10 a TN6
Marca: AUSTRALIA MANIFOLDS. Cdédigo pedido: HASCSC3H

Specifications

Material : Steel - 51214
Max. Working Pressure : Steel - 350 Bar
Surface Treatment : Steel - Zinc Gold Passivation

Included Components

Socket Head Cap Screws : 4 each M6 x 30

O-Rings : 5 each N9-014

|

|
&9

i
o

635 0/4
46
®
\pJ
®
CETD

ea
N
P 3

cC/C

T
85 O/4

Mtgs to Suit M6 x 30 5.H.C.S.

P-Port this end on HASC5XC3+

425

)
Q)
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Placa con conexion A y B. TN10 (Cetop 5)
Marca: AUSTRALIA MANIFOLDS. Codigo pedido: HTSCSABH

Specifications

Material :
Max. Working Pressure :
Surface Treatment :

Steel - 51214
Steel - 350 Bar
Steel - Zinc Gold Passivation

Port Sizes : A & B - 1/4" BSPP
S $ 4
® ®
ST - —~ \ZJ
AR i Te e
&, ‘
¥ )
© | [ @ 4
125 38
76 0/A
o Lo
Not Suitable For I I I I
X & Y Interface 3 i i i i
1 | L
4 Holes Dia 6.74
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Placa con conexion A y B. TN6 (Cetop 3)
Marca: AUSTRALIA MANIFOLDS. Cdédigo pedido: HTSC3ABH

Specifications

Material : Steel - 51214

Max. Working Pressure : Steel - 350 Bar

Surface Treatment : Steel - Zinc Gold Passivation
Port Sizes : A&EB-1/4"BSPP

/ 4 Holes Dia 5.55

P T B A

2 [T&e o
- | - :
N 3l ele 1] 1D
/ 8 :f - | \/
0 !@r Q) @! . i
| L1593 | T 31.75 _l—ﬁ—_
63.5 O0/7A
1@ |
FL
e @ ° i
& i @\I@ i | 'J
| I : Lo ch ch—m
' \

Manifold Circuit
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7.9. BLOQUE ACUMULADOR
Bloque Acumulador de vejiga REXROTH

con valvula de descarga con accionamiento manual

Acumula- | TN acu- Presion de Bloque de Denominacién Material N® Masa
dor tipo mulador | aseguram. PN seguridad
en litros en bar DN en kg
A la-
e 25 330 10 ABSBG-B2,5/SS10-U-330-M CM/C RO00713407 | 19
vejiga
Simbolo

con valvula de descarga con accionam. manual

2 Bloque de
5 M1 M2 — Walv. de

— Descarg
— Descarg
(wersion

presion de

Puesta en marcha, indicaciones de manteni

1 Acumulador hidraulico

seguridad con:
bloqueo del sistema

— Valvula limitadora de presion
(con disefo homologado)

a manual
a electromagnetica
E)

3 Manometro con marca roja de la

aseguramiento

miento y operacion

Generalidades

» Los acumuladores empleados en los grupos de esta norma
estan sujetos a la directva 97/23/CE (Directiva para apara-
tos).

» Los grupos incluyen todos los dispositivos de seguridad
axigedos sequn DIN 24352,

» Esta prohibide modificar los grupos, de ofra manera caduca
gl derecho de garantia.

+ Cualquier reparacién debera ser efectuada por el fabricante
o por sus represantantes o sucursales autorizadas. Mo sa
asume ninguna garantia por reparaciones propias efectua-
das.

+ El montaje, el mantenimiento y la reparacidn de los grupos
solo debe ser efectuada por personal autorzado y debida-
mente instruido.

» Los grupos solamente deben operarse con los datos admi-
siblas.

» Se deben cumplir todas las disposiciones vigentas en mate-
ria de seguridad y prevencion de accidentes.

* Segun el pais an que se encuantren instalados, se deberan
cbservar las disposiciones nacionales para recipientes a
pras:én.

Al efectuar el pedido se debera indicar el pais de dastino.

Advertencia de confermidad con la Directiva CE para ma-
quinas 98/37/EG, Anexo Il, Seccién B, Declaracién del fa-
bricante:

Los grupos se fabrican de conformidad con las normas homo-
logadas EN 982, EN 983, EN 282 y EN 60204-1.

Puasta en marcha

= Antes de la primera puesta en marcha, el acumulador hidraw-
lico debera llenarse con nitrégeno. La presion de pretension
da gas necasaria para el servicio se indica en los esqueamas
da conexiones y an las instruccicnes de servicio.

» Para gl llenadeo sd¢lo se deben wlilizar dizspositivos de llenado
y control adecuados.

Mantenimiento

» La pretension de gas se debe controlar periddicamenta.

= 5i so continda operando la instalacion, la pérdida de
la pretension de gas conduce a deterioros en la vejiga,
respectivamenta an la membrana del acumulador. En caso
da detarioros an la vejiga o en la membrana, el acumulador
inmediatamente pierde su funcion.

8= 4\ iAtencion!
Advertencia
» Loz acumuladores hidriulicos son acumuladores de energia.
Antes de iniciar una reparacion, la instalacion debe estar sin
presion del lado del liquido.

+ El grupo acumulador incluye un lefrero avisador. Este debe
sar fiado en el grupo acumulador o cerca del mismo en un
lugar bien visibla.

La puesta en marcha esta prohibida hasta que no se haya ve-
rificado que la maquina en la cual se insertaran los grupos
cumple con las disposiciones de la directiva CE.
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Dimensiones (medidas nominales en mm)

Grupe acumulador con acumulador de vejiga 1,0 hasta 2.5 litros

h4

L

= |5

L —
4

Acumulador hidraulico

2 Blogque de seguridad con:

— Vilv. de blogueo del sistema
— Valv. imitadera de presion
(con disano homologado)

SW2 — Descarga manual
— Descarga elactromagnética
£ {version E)
-~ I 3 Manometro con marca roja de
3 presion de aseguramsanto
A = 4 Espacio requarido para dispositivo
—T de control y llenado
j_ Denominacién de las conexiones:

2] 3 ;'T M1; M2 conexion de medicion

/ | P conaxion bomba

T e | N
N T conaxion tanque
ﬂ/-‘,,
14 15 .
_13
- |2 -

I -
Kit Medidas
ABSBG-.. b1 b2 b3 b4 b5 I 12 13 14 15
B25/5510-.. | 208 24 . 180 200 240 157 50 20 83
Kit Madidas
ABSBG-.. h1 h2 h3 h4 h& hé& h¥ d SW1 | SW2 | MP1; MP2 P T
B25/3510-.| 45 | 07 | 65 |657 | 827 | 260 | 240 | 118 { S50 36 G4 |(Gu2|Gam
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7.10. MANOMETROS
Marca: HYDRAULICDIRECT

SPG63-60-1-SB - Stauff Pressure Gauge

Pressure Gauge &0 Bar (850 Ps) 63mm [Dva. Stanless Steel Case Bottom Entry 1/4° Bspp

&0 60 |Max Pressure (Bar)
G3mm 63 |Diameter
04 1/4 |[Thread

o|n|o|e

SPG63-100-1-SB - Stauff Pressure Gauge

Pressure Gauge 100 Bar (1450 P=i) 63mm Dia. Stainless Steel Case Bottom Entry 1/4" Bepp

A 100 100 |Max Pressure (Bar)
B 63mm 63 |Diameter

C 04 1/4 [Thread

D

SPG63-160-1-5SB - Stauff Pressure Gauge

Pressure Gauge 160 Bar (2300 Psi) 63mm Dia. Stainless Steel Case Botborn Enbry 1/4° Bspp

160 160  |Max Pressure {Bar)
&3mm 63 |Diarmeter
st 1/4 [Thread

o0 |m =

SPG63-315-1-5B - Stauff Pressure Gauge

Pressure Gauge 315 Bar (4560 Psi) 63mm Dia. Stainless Steel Case Bottormn Enbry 1/4" Bspp

315 315 |Max Pressure {Bar)
&3mm 63 |Diameter
1/4 [Thread

o0 |m |
=
I
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7.11. CONDUCTOS HIDRAULICOS
Tuberia de acero

Tubo de acero inoxidable estirado en frio. 25 mm didmetro interno, 30 externo.

HIDROSPACK. Codigo pedido: NBK/SSCIRINOX3020-316

@ Presion
) .| Espesor| Peso - | Racores
Medidas |Exterior trabajo
(mm) (mm) | ({Kg./m) (kg/em2) DIN 2353
3020 30 5,00 3,08 372

Caracteristicas Tecnicas

Tubo de acero estirado en frio sin soldadura segin DIN 2445 (DIN 2391/C)
Material Acero ST. 37.4

Fosfatado anticorrosion exterior e interiormente

Marcado a lo largo como garantia de calidad y materiales

Probado comientes de FOUCAULT segln SEP 1925

Tapones de plastico en los extremos

. Composicién quimica
Calidad %C_ | %Mn | %Si % P %S % Cr %Ni_| %Mo
AlISI 316 L <0,03 =200 =1,00 =0,045 =0.,030 1618 | 10+15 A= 2l
Calidad Caracteristicas mecanicas
Carga de rotura (R} | Limite elastico (Rs) | Alargamiento minimo
St-37.4 | 340 = 400 N/mm?2 | =235 | 25%

Presion nominal
Coeficiente de seguridad 4 veces superior

Presiones de trabajo

Para condiciones normales de trabajo normales igual a la presion nominal. Para temperaturas superiores a 120 °C y fueries golpes de
ariete calcular a la baja.

Presiones de prueba

50% sobre la presion nominal segin DIN 2401

112



Calidad

Denominacion Calidad Ejecucion

_ Versiones

SSCIRINOX Normalizado inoxidable (*) AlSI 304/316L NBK

Tubos para circuitos oleodinamicos inoxidables

Resistencia a la corrosion:

Versién |

Estado de suministro

SSCIRINOX

| Particularmente apto para industria quimica, petroquimicas y alimentarias.

Para optimizar las prestaciones de un sistema hidraulico, se recomienda respetar

los puntos descritos a continuacion.

Facilitar cualguier intervencion de
mantenimiento.

Fijar siempre los tubos sobre
puntos fijos y con abrazaderas.

S

-

]

I I W \
b

I‘:xl I

Evitar las tensiones sobre los
racores. Las deformaciones sobre
las conexiones podrian,

en efecto, generar escapes.

Para evitar cualquier deformacion a
nivel de las conexiones : utilizar
abrazaderas e instalarlas en ambos
lados de los puntos de conexionado.

3\
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Mangueras Hidréaulicas

MANGUERAS HIDRAULICAS
4SP (EN 856 / IS0 3862-1) - R9R

D Sinterior  Obderior € Pras. Mao. . Pres. Min. Rodio Min. Peso ap
Méaximo de trabajo prueba de rolura  de curvatura
[prdgodos) [mim) [mm] [bar] {bar) (bar) [rumi) (Kigy mits)
1,2 12.7 24 .46 203 415 B30 14460 230 LER=ru] MDO2012
3/4 19.0 32.2 28.2 350 SO0 1400 300 1.575 MDO2019
1 25.4 T 353 280 S&0 1120 340 2,150 MDOR025
Construccién

Tubo int.: Caucho sintéfico

Refverzo: 4 espirales de alambre de acero de alta resisiencia

Tubo Ext.: Caucho sintético resistente al ozono, intemperie y abrasion
aprobodo por MSHA

Temp.: -A0°C a 100°C

COMO INSTALAR CORRECTAMENTE LA MANGUERA

A - Permitir los combios de longitud

En Instaloclones rechas, la manguern deberd fener longibud
suficiente para absorber los alorgomientos o confracciones qua
oourriran cuando la presion de frobajo sea oplicoda. Esios
cambios de longltud pueden ser de +2% hasio 4%

NO

C - Adecvada orientacion
Para eviar esfuerzos de forskdn en aplicodones con movimiento,
la curva ¥ & movimlento deben pertenacer o un misme planc.

Il
~d
NO

E - Evitar deformaciones

El uso de ks conexicnes aproplodas permiie emplear mangueras
mds cortas y mejorar el aspacto de b instalacisn, focilsando el
mantenimiento y ka Inspeccion.

K14

G - Evitar rozamientos

nstalar ka manguera evitando su obrasién debido a rozamianios
que ccaslonarian una faolla prematura de b mismea. 51 é&sto no es
posible, se las debe recubrir con una profecciSn antlabrasiaa.

I - Evitar flexiones exceshvas
En las aplicacones con movimlento debe preweerse la longitud
adecuada para gue la manguena no sufra Aessones excesias.

B - Evitar torsiones

la manguera no debe someterse o esfuerzos de forsion; ésto
puede ser deferminodo gracsas a ko linea impresa sobre la
manguera. Ademds, estando forsionoda y balo presiSn, tenden
a aflojarse los terminales.

b—_-"\“ pC

%]SI

B

D - Proteccién en amblentes con alia temperatura

los ambiendes con elevada fempergtura acoran la wida ol da
la manguera. Inshalar lejos de las fuentes de calor. 5 ésio nc es
posible, se los debe recubrr con una profeccién antidérmica.

NO

NO

sl
F - Correcte radio de curvatura

Mantener & rodio de curvatuna fan largo como sea posible para
evitar el colopso de ko maguera resiringiendo lo comente fuida.
Consullar el radio de curvatura minimo en el cottlogo.

H rodio minimo de curvaturn es medido en el inkerior de lo curea

V.U

H - Evitar inapropiad

En las aplicociones con movimlento donde ko manguera esié
curvada en dos plonos, debe supstarse en el puntc donds
cambiar la curvohura pra evior esfuerzos de forskén.

J - Cormacta sujecién

Para gue las curvas absorban bos combios de longltud que
experimenta ko manguera bajo presién, esto debe sujetarse sélo
en bos framos rechos. Mo deben sujetarse unas las lineas de alta
v baja presién.

S1
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7.12. RACORES
Todos los racores del sistema seran de acero para presiones superiores a 270 bar.
Conexion para mangueras

Racores para manguera de conexion permanente (crimpado), en acero inoxidable
Serie HY .

Conexidn a colector

Style BP PART HOSE A B c D 3 F
Male BSPP NUMBER 0. | ™reap | oAL. | curorr | omiFicE | HEX HEX | DRoP

HY08-08BP 12 12-14 2.83 1.47 .38 1116

HY12-12BP 34 34 -14 3.09 1.50 61 1516

HY16-16BP 1 -1 3.3 1.69 .81 1916

Conexion a cilindro
Style RC90
90 Block Swivel Male PART Hosa A B C D E F
0-Ring Boss NUMBER 1.D. THREAD DAL CUT-OFF | ORIFICE HEX HEX DROP
HY08-08RC90 12 ¥ - 16 3.00 1.09 .38 18 1.80
% HY12-12RC90 34 1Me-12 2711 1.19 61 114 | 223
F

— HV16.16RC90 v | sz | 3 [ e[ s 112 | 240

[

Style RC90 is furnished with O-Ring

Conexion “T”

Racor en “T” de anillo cortante (tres aristas ”DiNova”). DIN 2353/ISO 8434-1
LEGRIS. Cédigo pedido: 834753096

Para tubo de acero de 30 mm de diametro externo. Presion Maxima: 400 bar
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334? pre-montados
/ PN an 4

S 400 W3 M215 b MR

Montaje manual del anillo cortante DiNova

1- Deslice sobre el tubo la tuerca y el anillo cortante.

2- Roscar la tuerca hasta alcanzar el tope de retencion.

3- Con ayuda de una llave, apriete la tuerca hasta notar el tope de retencion mecanico,
es decir, aproximadamente una vuelta y tres cuartos.

d- Control: desmonte el racor del tubo aflojando la tuerca. Una muesca visible debe
ocupar el espacio situado delante de la cara frontal de |a arista.

Mueve montaje:

Roscar manualmente la tuerca y a continuacion apretar con la llave hasta notar el tope
de retencion mecanico (aproximadamente un sexto de vuelta).

Adaptadores
Para conexion a colector de los racores HY16-16BP (1) y HY 12-12BP (3/4”)

Adaptor BSPP Male x BSPP Female

Item # E - Thread F - Thread A L 51

M W5B-08-12 2 G3/4-14 16.0 mm 46 mm 36 mm

G1-11 16.0 mm 51.0 mm 41 mm
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7.13. INTERRUPTORES E INDICADORES LUMINOSOS

Indicator, fiush mount, shminium bezel, 30 5mmmounting | Salector switch short
lever 2 position, raised,

22 5mm mounting

&g

Stop awitch, wist releasa, mushnoom
Fead, 40 mm dizmeter, Z2.5mm mounting

Indicztor, round, full faca, 22 5mm mourding

coor  Paihg Guplic  Parbo Function Bl Parl o Front Fing Warkings Coor Pl

W Green 704,006,316 13 7044120 Momentary Gyt | TO4074.2 Gray plastic Dractional arows | @ Red 7020002
QO lear 7040007
@ Gn 040005
@EE 040

Switching system

The double-break, snap-action switching element is equipped with one
of two independent contact systems, acting as nomally open or
normally closed contact. The snap-action switching element is fitted
with self-cleaning contacts.

Up to 3 switching elements can be snapped to each actuator,
Snap-action switching elements are not permissible for emergency-
stop pushbattons!

Material

Material of contact

Hard Silver, Gold/Silver, Silver/Palladium for aggressive
atmospheres)

Switch housing

Polycarbonate [PC)

Mechanical characteristics

Terminal

Screw terminals

Plug-in terminals 6.3x 0.8mm

max. wire cross-section 2x2 5mm*

mac. wire cross-section of stranded cable 2x1.5mm*
For switches with plug-in terminals it iz necessary to provide insulation
sleaves and to maintain & spacing of 65 mm betwesn rows [mounting
dimensions)

Tightening torqus

Screws gt the mounting flange mas. 25 Mem

Screws at switching element max. 50Nocm

Actuating force

1 Momally closed 1.9M

1 Momally open 2N

Actuating trawel

S.&mm 0.2 mm

Rebound time

=3ma

Meachanical lifetime

fwith 1 switching slement)

Pushbutton, maintained action 1.5 millicn Cycles of operation
Pushbutton momentary action 3 millicn Cycles of operation
Selector switch maintained action 125 million GCycles of opsration
Selector switch momentary action 2.5 million Cycles of operation
Keylock switch maintained action 25 000 Cycles of operation
Keylock switch momentary action 50 000 Cycles of operation

Electrical characteristics

Standards

The switches comply with the Standards for low-voltage switching
devices® EN IEC 60847 -5-1

Rated Insulation Voltage Ui

SO0VACAS00 VDG, as per EN IEC &0047-5-1

Contact resistance

Meaw state =S0mil as per DIM IEC 60512-2-4

Conventional free air thermal current kth

10A, as per EN IEC 8004 7-5-1

the maximum cument in continuous operation and at ambient
temperature must not sxceed the guoted maximum values.

Isolation resistance

=10MI betwesn open contacts at S00WDC, as per

DiM IEC 60512-2-10

Switch rating

At switch rating AC for Gold/Silver, Sitver/Palladium and Hard Sitvar
contacts service category AC-15, as per EN IEC 80847-5-1

[cose 0.3)

ZIOVAC
aA

400VAC
4A

E00VAC
2LA

Voltage
Curmrent

At switch rating DG for Gold-, Silver- and Hard Silver contacts semice
category DC-13, as per EM IEC 0847 -5-1

24VDC
104

BOVDC
s

110G
18

Voltage
Cumrent

Recommended minimum operational data
Gold'Silver contacts:

Voltage SNDC 24\VDC 110VDC
Curmrent 15mA Sma 2mA
Hard Silver coniacts:

Voltage 24VDC 110VDC

Current S0maA 10ma

Protection class

Indicators and switches, fit for mounting into devices with protection
cla=s Il

Environmental conditions

Storage temperaturse

—405C __ +85°C

Operating temperature

-255C __ +55°C

Shock resistance

[single impacts, semi-sinusoidal}

300m's*puls width 11ms, as per EM |IEC GO0G8-2-27
Vibration resistance

[minusoidal)

100mss* at 10Hz ... 500Hz, amplitude 0.75mm, as per
EN IEC B006E-2-6

Approvals
ocbhations

GCEB (IEC 6084 7)

CCC

CsA

Germanischer Lioyd

GOST

SEV

L

Declaration of conformity

CE

MF F16-102
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7.14. FINALES DE CARRERA

- - - ical R, =/SPOT-D
General Specifications Contact Characteristics ML Gt Form 2 Blecirical a‘.“gﬁ-@;g‘ DB Form 2
- 40°F to +221°F (-40°C to +105°C) The Rated thermal current 10 A (standard) Sitver Contacts
emperature range minimum tem peratu stod are based on the - = m
absence of freezing MOoisture or water : - . - TN.O.-1NC. Volts Make Break
Enclosure rating NEMA Type 1.2 F 12 13 P67 ated insulation voltage 300 Vac and dc (standard) - . 120ac B0 A )
il (75 Hz) N - o 4] 0 3
Vibraton 10G (75-1200 Hz) Gold contact switching ratings  |.1A, 24 Vdc; .24 VA i 240ac 30A 3A
Shock resistanc 356G B J__,‘ e 10.0 Amperes Continuous
Cable #18 AWG SJTO DC Contact Rating: § A (Res). 26 Vdc
Description/Functional M Operating Contact Contact Order Class 9007
Diagram - ForcelTorque Farm Type Type..
Top plunger
o 80 oz | SPDT Form Z | Silver | MLO150100
e E—=—F
vER X

Parallel roller plunger

=3 pp— 800z SPDT Form 7 Silver MLD250100

— ] E

= 3
S

7.15. RELES
Serie RXM, Modelo RXM3ABI1BD;

Caracteristicas Técnicas

General characteristics

Conforming to standards

Socket RXZE2S111M

IEC/EN 61810-1 (iss. 2), UL 508, CSA C22-2 n® 14

Product certifications

UL, CSA pending

Ambient air temperature around Storage °C -40... +85
the device Operation °C -40... +55
Vibration resistance Conforming to IEC/EN 60068-2-6 =6gn (10..50 Hz)

Degree of protection Conforming to IEC/EN 60529 IP 40

Shock resistance Opening 10gn
conforming to IEC/EN 60068-2-27 Closing 5 gn

Protection category RTI

Mounting position Any

Insulation characteristics

Rated insulation voltage (Ui) v 250 (IEC), 300 (UL, C3A)

Rated impulse withstand voltage (Uimp) kV 3.6 (1.2/50 ps)

Dielectric strength Between coil and contact ~.V 2500

(rms voltage) Between poles ~ V 2500

Between contacts ~ V | 1500

Contact characteristics

Relay type RXM 2ABese RXM 3ABese RXM 4ABese RXM 4GBese
Number and type of contacts 2Cio jcio 4Clo 4 CIO
Contact materials AgNi Aghu
Conventional thermal For ambient A 12 10 6 3
current (ith) temperature = 55 °C

Rated operational current Conforming to IEC~ N/O 12 10 6 2

in utilisation categories NIC [3 5 3 1
AC-1 and DC-1 Conforming to UL 12 10 3 3
Maximum operating rate No-load 18 000
In operating cycles/hour Under load 1200
Switching voltage Maximum v =250
Switching capacity Minimum mé 10mAon 17V 2mAon 5V

Maximum VA 3000 2500 1500 1500

Utilisation coefficient 20 %
Mechanical durability In millions of operating cycles 10
Electrical durability Resistive load 01

In millions of operating
cycles/hour

Inductive load

See curves below
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Coil characteristics

Average consumption f\, VA 1.2
= W 0.9
Drop-out voltage threshold ~ 2015 Uc
= 201 Uc
Operating time Between coil energisation ~ ms 20
(response time) and making of the — ms 20
On-delay contact
Between coil de-energisation -~ ms 20
and making of the — ms 20
Off-delay contact
Control circuit voltage Uc v 12 24 48 110 120 125 220 230 240
Relay control voltage codes JD BD ED FD - GD MD - -
DC Average resistance Q 160 650 2600 11000 |- 11000 | 14000 |- -
at 20°C £ 10%
Operating voltage limits Min. v 9.6 19.2 384 68 - 100 176 - -
Max v 132 |264 528 121 - 138 242 - -
Relay control voltage codes - B7 E7 F7 - M7 P7 u7
AC Average resistance Q - 180 770 - 4430 |- 15000 | 15000 | 15500
at 20°C £ 15%
Operating voltage limits Min. v - 19.2 384 - 96 - 176 184 192
Max. v - 264 528 - 132 - 242 2583 264
Socket characteristics
Socket type RXZ E25108M RXZ E28111M RXZE25114M RXZ E2M114  RXZ E2M114M
Relay types used RXM 2eeeee RXM 3eesee  RXM 4eeese RXM 2eseee(1) RXM Zeeeee(1)
RXM 4sssss  RXM desese
Product certifications UL, C3A (pending)
Conventional thermal current (Ith) A 12 10
Degree of protection Conforming to IEC/EN 60529 IP 20
Connection Solid cable without cable end mm? | 1 conductor: 0.6...2.5 mm? (AWG 20.._AWG 12)
2 conductors: 0.5...1.5 mm? (AWG 20..AWG 14)
Flexible cable with cable end mm? | 1 conductor: 0.2...2.5 mm? (AWG 24.._ AWG 14)
2 conductors: 0.2...1.5 mm? (AWG 24._AWG 16)
Maximum tightening torque Nm 0.6 (M3 screw)
Contact terminal arrangement Separate Mixed
Bus jumper Ith: 5 A Yes No

Esquema

Miniature relays
RXM Jeeses

ﬂ|_:i|s:|@| o
= &

A2

B
)

Al
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Dimensiones

Dimensions

Miniature relays

RXM sesses RXM 3

Commaon view

§ —

J ] N = i
| pr= N
--l=ll II:_ N (==} (==} == |
3="£ 1o T
7 40 .6 21 25_ 25

Sockets
Common side view RXZ E28111M
61
B 0s"Or
1
2 Oz Oy
% I
J I:] - u [— N — =
y —] o0 — D =
L ff_,i |:| -:, _! e =5|:| = =
o o I 7
(3) b A1
2 Pus o9
E (s) _—
23 29 2 235
7 70 27
(1) Relays

(2) Add-on profection module
(3) Maintaining clamp

(5) 2 bus jumpers
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7.16. TEMPORIZADOR
Serie CT — E 0,3/30seg., 24Vdc

Retardo a la Conexién Modelo CT — ERE (CODIGO 1SVR550107R4100)
24 Vd.c.

=< ON'dElﬂ}f ﬁ':’:g_:

Caracteristicas Técnicas

B Diversity:
B 2 multifunction timers
B 11 single-function timers
W 2 switching relays
B Control supply voltages
B Dual range: 24 VWV AC/DC
B Single range: 110-130 W AC, 220-240 VWV AC
B Wide range: 24-240 V AC/DC (CT-MFE)
B Time ranges:
B 5 single time ranges: 0.05-1 s, 0.1-10 g, 0.3-30 s,
3-300 s, 0.3-30 min
M 28 time ranges: 0,05 s — 100 h (CT-MFE)
B Devices with:
B 1 c/o contact (250 WV / 4 A) or solid-state output for
high switching frequencies (thyristor 0.8 A)
B Wide connecting screws for easy and fast connection
B Switching relay CT-IRE for added switching contacts with
either side-by-side or diagonal positioned connection
terminals

B Approvals / Marks
., @, 3, cel) @) @ /CE ©

Operating controls
@ LEDs for status indication

U — grean LED:
I 1 controd supply voltage applied ==

R —red LED:
oulput relay anamgizad

@ Fino adjustment of tha time delay
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